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                                                 Т сіндірмелік жазбаү
                                                 
        Курс ма саты қ - а аш ж не жи аз б йымдарын ндіруге арнал ан іріктеу мен пішу,ғ ә һ ұ ө ғ

алыптар мен рыл ыларды механикалы  деу мен растыру ж ргізу.қ құ ғ қ өң құ ү
        Курс міндеті - студенттерді азіргі заман талабына сай идеяларды ндіру т сілдерінеқ ө ә
йрету ж не этноматериалды м дениетпен таныстыру.ү ә ә

       Жи аз ндірісіні  дизайныны  азіргі заман ы ба ыттарын алыптастыру шін ажет. һ ө ң ң қ ғ ғ қ ү қ
Осы п нді о у барысында болаша  маманкомплексті жобалауда ы азіргі заман ы ә қ қ ғ қ ғ
багыттарды білуі ажет. қ зіні  жобаларында нерк сіптегі ылыми-техникалы  процесс Ө ң ө ә ғ қ
жетістіктері мен лтты -аума ты  ерекшеліктерді олдана алуы ажет;ұ қ қ қ қ қ  Саба тар лекция қ
жэне семинар ретінде теді. Курс 1 семестр а арнал ан. О у барысында студенттер м алімө ғ ғ қ ұғ
берген та ырыптарга реферат жэне курсты  ж мыс дайындайды.қ қ ұ                                         
        Жи аз ндірісі маманды ы бойынша біліктілігі А аш ж не жи аз ндірісіні  шебері. һ ө ғ ғ ә һ ө ң
Маманды  бойынша о ыту мерзімі қ қ 3жыл 10 ай.О у жоспарына с йкес маманды тар қ ә қ
студенттер жалпы орта білімні  мемлекеттік жалпы а міндетті білім беру стандарттарына ң ғ
с йкес игеруге арнал ан о у уа ытыны  ажетті к лемі арастырылады. Сонымен атар ә ғ қ қ ң қ ө қ қ
жалпы гуманитарлы  п ндер, леуметтік-экономикалы  п ндер,жалпы к сіптік п ндер, қ ә ә қ ә ә ә
арнайы п ндер, ДОУЗ, ндірістік о ыту ж не к сіптік практика жатады.ә ө қ ә ә  
         Осы білім беру ба дарламасы заманауи талаптарды ескере отырып, модульді- зыреттіғ құ
т сілді  негізінде зірленген. зыретке негізделген білім беру ба дарламасы мір бойы ә ң ә Құ ғ ө
о у ( йрену) т жырымдамасын ескере отырып зірленген, себебі білім беру қ ү ұ ә
ба дарламаларыны  мазм ны бір жа ынан е бек саласында згеріп отыратын жа дай-лар ағ ң ұ ғ ң ө ғ ғ
бейімделуге абілетті жо ары білікті мамандарды  алыптасуына, екінші жа ынан к сіби қ ғ ң қ ғ ә
суі мен білімін жал астыру а ба ыттал ан. О у а арнал ан б л т сіл р о ушы а ө ғ ғ ғ ғ қ ғ ғ ұ ә ә қ ғ

табыстылы ты сезінуге м мкіндік береді, ол о у дерісін йымдастыруды  зінде қ ү қ ү ұ ң ө
рылады, соны  ше берінде білім алушы зіні  о уын зі бас ара алады ж не бас аруы құ ң ң ө ң қ ө қ ә қ

тиіс, я ни зіні  жеке білімі шін, ал келешекте зіні  жеке к сіби суі мен карьерасына ғ ө ң ү ө ң ә ө
жауапкершілік алуды йретеді. Олай болса, білім алушы, т тынушы ретінде білім ол ү ұ
білімін е бек нары ында ы згерістерге алу а ана аттанатын болады, алады. Маманды ы ң ғ ғ ө ғ қ ғ ғ
бойынша білім беру арай мір бойы жетілдіре тиісті де гейлері, к сіби профильдер, о у қ ө ң ә қ
жоспары, міткерлер ба дарламасында к сіби біліктілікті  о уды іске асыру а ойылатын ү ғ ә ң қ ғ қ
талаптар туралы а парат бар. «Жи аз ндірісі» маманды ыша білім беру ба дарламасы қ һ ө ғ ғ
мынадай негізгі ережелерді ескеріп зірленген:  ә                                              
          аза стан Республикасыны  2007 жыл ы 27 шілдедегі «Білім туралы» За ы; - Қ қ ң ғ ң

аза стан Республикасыны  Білім беруді дамытуды  2011-2020 жылдар а арнал ан Қ қ ң ң ғ ғ
мемлекеттік ба дарламасы ( Р Президентіні  2010 жыл ы желто санда ы № 1118 ғ Қ ң ғ қ ғ
Жарлы ы);ғ
       «К сіп ор» холдингі» КА  2012-2021 жылдар а арнал ан дамыту стратегиясы (2011 ә қ Қ ғ ғ
жыл ы 31 желто санда ы №1751 РП ); - аза стан Республикасыны  Индустриалы -ғ қ ғ Қ Қ Қ қ ң қ
инновациялы  дамытуды  2015жылдар а арнал ан мемлекеттік ба дарламасы ( Р қ ң ғ ғ ғ Қ
Президентіні  2010 жыл наурызда ы №957 жарлы ы);ң ғ ғ ғ
         Осы ба дарламаны ірдегі е бек нары ыны  ерекшеліктері мен тапсы-рысшы - ғ өң ң ғ ң
ж мыс берушіні  тілегіне байланысты о у орнына енгізу шін, о у орны ж мыс о у ұ ң қ ү қ ұ қ
жоспарлары мен ба дарламаларды зірлеуі ажет. 1414000 «Жи аз ндірісі (т рлері ғ ә қ һ ө ү
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бойынша)» маманды ы бойынша білім беру ба дарламасы аза стан Республикасыны  ғ ғ Қ қ ң
2007 жыл ы 27 шілдедегі «Білім беру туралы» За ына ж не Техникалы  ж не к сіптік, ғ ң ә қ ә ә
орта білімнен кейінгі мемлекеттік жалпы а міндетті стандартты  (13.05.2016 ж. №292 ғ ң

РП ) талаптарына с йкес зірленген. Қ Қ ә ә
         Білім беру ба дарламасы о у дерісін йымдастыру а модульдік зыреттілік т сілге ғ қ ү ұ ғ құ ә
негізделген ж не білім алушыларда базалы  ж не 4 5 к сіптік зыреттерді  алыптасуын ә қ ә ә құ ң қ

арастырады. Сонымен оса білім беру ба дарламасында ы о у модульдері з бетінше қ қ ғ ғ қ ө
болып табылады ж не білім алуды  белгілі н тижелеріне ол жеткізумен ая тал ан ә ң ә қ қ ғ
курстарды білдіреді. 

Жалпы білім беретінге п нге уа ыт к лемі ә қ ө 1404 са атты райды.ғ құ
Базалы  модульдер - қ 344 са ат. ғ

2курс. А аш б йымдарын жинаушы біліктілігіне: КМ01- лгілер мен рал ғ ұ Ү құ
жабды тарды дайындау, КМ02-А аш ж не жи аз б йымдарын дайындау, КМ03-А аштан қ ғ ә һ ұ ғ
жасалатын б йымдарды деу, КМ04-А аштан жасалатын б йымдарды жинау, КМ05-ұ өң ғ ұ
А аштан жасал ан б йымдар жинаушысы ж мыстарыны  негізгі т рлеріні  орындалуы ғ ғ ұ ұ ң ү ң
кірістірілді.
К сіптік модульдер - ә 1000 са ат.ғ
К сіптік практика а - ә ғ 612 са ат.ғ

3курс. А аш ж не жи аз ндірісіні  шебері біліктілігіне: КМ06-Сызба бойынша ғ ә һ ө ң
материалды кесуін орындау, КМ07-Корпусты  жи азды дайындау ж не жинау, КМ08-Тор қ һ ә
жи азын дайындау ж не жинау, КМ09-Ж мса  жи азды жинау ж не аптау,КМ10-А аш һ ә ұ қ һ ә қ ғ
ж не жи аз ндірісіні  шебері ж мыстарыны  негізгі т рлерін орындалуы кірістірілді.ә һ ө ң ұ ң ү
К сіптік модульдер – ә 1320 са ат.ғ
К сіптік практика а - ә ғ 576 са ат.ғ

4курс. Техник-технолог біліктілігіне: КМ11-Ба дарламалы  амсыздандыруды олдануменғ қ қ қ
а аш ж не жи аз б йымдарын жобалау, растыру, КМ12-А аш жи аз б йымдарын ндіру ғ ә һ ұ құ ғ һ ұ ө
бойынша технологиялы  процесті  зірленуі мен йымдастыруы, КМ13-А аш жи аз қ ң ә ұ ғ һ
б йымдары бойынша есептерді орындау, КМ14-А аш к сіпорнына экономикалы  ұ ғ ә қ
есептерді орныдалуы кірістірілді.
Базалы  модульдер - қ 288 са ат. ғ
К сіптік модульдер – ә 852 са ат.ғ
Диплом алдында ы практика - ғ 540 са ат.ғ
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1. ыс артуларҚ қ  мен белгілердің тізімі

зірленгенӘ  білім беру ба дарламасындағ  т мендегідейө  ыс артуларқ қ  
олданылады:қ

РЗҚ аза стан Республикасыны  за ы;Қ қ ң ң  
МЖМС Мемлекеттік жалпы а міндеттіғ  стандарт; 
ЖБМ жалпы білім беру модульдері;

ЭМƏ леуметтік-экономикалы  ə қ
модудьдер; ЖГМ жалпы гуманитарлық 
модульдер;
ММ міндетті модульдер
БЖКМ базалы  жалпы к сіптік қ ə
модульдер; КМ к сіптік модульдер;ə
ТО теориялы  о ыту;қ қ
М модуль;
СЖЖ студентті  жеке ж мысы;ң ұ
ОН о уқ  н тижесі;ə
Б МҰ білім беру йымы аны тайтын ұ қ
модульдер; КТ к сіптік т жірибе;ə ə
ДЖ дипломды  жобалау;қ
АА аралы  аттестация;қ
КДББД к сіптік дайынды  пен біліктілік беру де гейін ə қ ң
ба алау;ғ  К консультациялар;
Ф факультативтік саба тар;қ
Е емтихандар;

АҚ орытынды мемлекеттік қ
аттестациялау; ДУ демалыс уа ытық
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2. Маманды тық  талдау
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3. Білім алушылардың дайындық де гейінең  ойылатынқ  талаптар
«Білім алушыларды  даярлы  де гейіне ойылатын талаптар» б лімін-ң қ ң қ ө  

де лтты  біліктілік ше беріне, біліктілікті  салалы  ше берлеріне ж неҰ қ ң ң қ ң ә  
к сіптік стандарттарына с йкес маманды ты  туыс (жа ын) біліктілік де -ә ә қ ң қ ң
гейі бойынша ажетті базалы  зыреттер мен к сіптік зыреттер қ қ құ ә құ
аны та-қ  лады.

1414000 «Жи аз ндірісі (т рлері бойынша)» маманды ы бойыншаһ ө ү ғ  
біріктірілген білім беру ба дарламасығ  де гейң  аралық болып табылады 
ж неә  т мендегідейө  жіктелімдер бойынша дайынды ты арастырады:қ қ

3 де гейң 4 де гейң 5 де гейң
А ашғ     б йымдарынұ     жинаушы  
А ашғ         ж неә     жи азһ     ндірісініө ң     шебері  

Техник-технолог Кіші     инженер-технолог  
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зыреттерҚұ Білім алушылардың дайындық де гейінең  нерк сіпті /к сіпорынныө ә ң ә ң талаптары
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Б  1 Б кіл мір бойы білім мен да дыны жа артуҚ ү ө ғ ң
БҚ 2 зӨ  бетінше ж не жымдаә ұ  ж мыс жасай алуұ
Б  3 Ж мыс орнын йымдастыру, ндірістік деріскеҚ ұ ұ ө ү  

ралдарды, жабды тарды, бастап ы шикізатты дайындау құ қ қ
БҚ 4 К сіптік ызметті ж зеге асыру шін ана рлым тиімдіә қ ү ү ғұ  
т сілдерді та дауә ң
Б  5 техникалы  жаттамамен ж не аны тамалыҚ қ құ ә қ қ 
дебиетпен, стандарттармен ж не нормативтік жаттарменә ә құ

ж мысұ  жасау да дысын игереғ  алу
Б  6 М дени ойлай алу, аза стан РеспубликасыныҚ ә Қ қ ң 
мемлекеттік тілі – аза  тілін ж не ресми олдану тілі – қ қ ә қ
орыс тілін игере алу. К сіби лексиканы сауатты олдану, ә қ
зініө ң к сіптік ызметінде шет тілі білімін олдануә қ қ

Б  7 К сіптік білімдері мен да дыларын жетілдіруҚ ә ғ  
Б  8 Техника ауіпсіздігі, рт ауіпсіздігі, Қ қ ө қ
ндірістікө  санитария ережелерін ада алау;қ ғ

БҚ 9 А параттық  жинау, са тауқ  ж неә  деуөң  
компьютерлік дістерінә  игере алу;
Б  10 Салауатты мір салтын насихаттау ж не олдау,Қ ө ә қ  
физикалы  зін зі жетілдіру ептілігі мен да дыларын игереқ ө ө ғ
алу.

БҚ 1 Б кілү  мірө  бойы білім мен да дынығ  жа артуң
БҚ 2 зӨ  бетінше ж неә  жымда ж мыс жасай алуұ ұ
БҚ 3 Ж мысұ  орнын йымдастыру,ұ  ндірістікө  деріскеү  

ралдарды,құ  жаБПы тарды, бастап ы шикізатты дайындауқ қ
Б  4 К сіптік ызметті ж зеге асыру шін ана рлым тиімді т сілдердіҚ ә қ ү ү ғұ ә
та дауң
Б  5 техникалы  жаттамамен ж не аны тамалы  дебиетпен,Қ қ құ ә қ қ ә  
стандарттармен ж не нормативтік жаттармен ж мыс жасау да дысынә құ ұ ғ
игере алу
БҚ 6 М дениә  ойлай алу, аза станҚ қ  Республикасының мемлекеттік тілі
– аза  тілін ж не ресми олдану тілі – орыс тілін игере алу. К сібиқ қ ә қ ә  
лексиканы сауатты олдану,қ  зініө ң к сіптікә  ызметіндеқ  шет тілі 
білімін олдануқ
БҚ 7 К сіптік білімдері мен да дыларын жетілдіруә ғ
Б  8 Техника ауіпсіздігі, рт ауіпсіздігі, ндірістік санитария Қ қ ө қ ө
ережелерін ада алау;қ ғ
БҚ 9 А параттық  жинау, са тауқ  ж неә  деуөң  компьютерлік дістерінә  
игере алу;
БҚ 10 Салауатты мірө  салтын насихаттау ж неә  олдау,қ  физикалық зінө  
зіө  жетілдіру ептілігі мен да дыларын игереғ  алу.

БҚ 1 Б кілү  мірө  бойы білім мен да дынығ  жа артуң
БҚ 2 Жеке ызметінқ  йымдастыру,ұ  к сіптікә  міндеттерді орындау дістеріә  
мен т сілдерінә  аны тау,қ  оларды  тиімділігің  мен сапасын ба алауғ
БҚ 3 М селелердіә  шешу, т уекелдердіә  ба алауғ  ж неә  стандартты 
емес жа дайларда шешімдер абылдауғ қ
Б  4 К сіби ж не жеке дамуда к сіптік міндеттерді ою а ж не шешуге Қ ә ә ә қ ғ ә

ажеттіқ  а параттық  іздеу, талдау ж неә  ба алауғ
Б  5 К сіптік ызметті жетілдіру шін а паратты -Қ ә қ ү қ қ
коммуникациялық технологияны пайдалану
Б  6 жымда ж не командада ж мыс жасау, оларды  йымшылды ынҚ Ұ ә ұ ң ұ ғ  

амтамасызқ  ету, ріптестермен,ә  басшылы пен,қ  т тынушыларменұ  тиімді 
атынасқ  жасау

БҚ 7 Ма саттарқ  ою,қ  ба ыныштылардығ ң ызметінқ  ынталандыру, 
тапсырманың орындалу н тижесіне жауапкершілікті зіне ала отырып, ә ө
оларды  ж мысынң ұ  йымдастыру ж не ба ылауұ ә қ
БҚ 8 К сібиә  ж неә  жеке даму міндеттерін зө  бетінше аны тау,қ  зө  бетінше 
білім алумен айналысу, біліктілікті жо арылатудығ  саналы т рдеү  жоспарлау.
БҚ 9 К сіптік ызметте технологияны ауыстыру а дайын болуә қ ғ
БҚ 10 Салауатты мірө  салтын насихаттау, физикалық зінө  зіө  жетілдіру 
ептілігі мен да дыларын игереғ  алу
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А ашғ  б йымдарынұ  жинаушы
КҚ 2.1 С ректіү  деуөң  бойынша арапайымқ  операцияларды 
орындау
К  2.2Қ  растырылатын Құ б йым а арнал ан техникалыұ ғ ғ қ 

жаттама ақұ ғ  с йкесә  с рекү  ж неә  с рекү  материалдарынан жасал анғ  
б йымдарды,ұ  т йіндерді,ү  растыруқұ  бірліктерін растыру.құ
КҚ 2.3 С рекү  ж неә  с рекү  материалдардан жасал анғ  б йымдардыұ  

растыру кезінде олданылатын құ қ білдектерді, ралдарды ж неқұ ә  
жабды тардық  ж ндеу.ө
КҚ 2.4 С рекү  ж неә  с рекү  материалдарынан жасал анғ  
дайын б йымдар аұ ғ  бекіткіш арматура мен фурнитураны 
орнату
КҚ 2.5 С рекү  ж неә  с рекү  материалдарынан жасал анғ  
б йымдар аұ ғ  айнек б йымдарыұ  мен айналар орнату

К  2.6Қ  С рек ж не с рек материалдарынан ү ә ү жасал ан б йымдардығ ұ
аптау  ж не  байлау  қ ә материалдарымен  аптама  ж не  байламақ ә

жасау КҚ 2.7 Б йымныұ ң барлық рамдауышқұ  элементтерінің
ж мысын,ұ  растыруқұ  д лдігіә  мен сапасын тексеру
А ашғ  ж неә  жи азһ  ндірісініө ң шебері
КҚ 2.1.1 рт рліӘ ү  а ашғ  деушіөң  білдектерде арапайымқ  
ж неә  орташа иынды та ық қ ғ  операцияларды орындау
КҚ 2.1.2 Т рліү  білдектер мен ралдардықұ ң к мегіменө  шаблондар 
мен рыл ылардықұ ғ  зірлеуә  ж неә  дайындау
КҚ 2.1.3 Аралан анғ  материалдарды іріктеу ж неә  
с рыптауұ  К  2.1.4 Қ А аш деуде техникалы  лшеу ғ өң қ ө
дістері менә  ралдарынқұ  олдануқ

КҚ 2.1.5 Техникалық сызуларды, эскиздерді, 
ерекшеліктерді орындау
КҚ 2.1.6 Сызу бойынша материалдарды пішу
КҚ 2.1.7 Дайындамалар ағ  ал аш ығ қ  ж неә  таза деуөң  ж ргізу;ү  КҚ
2.1.8 Дайындамаларды ор аудық ғ ң т рліү  т сілдерінә  олдану;қ  КҚ
2.1.9 ндірістікӨ  ралдар а,құ ғ  жабды тарқ  мен 
аспаптар ағ  техникалық ызметқ  к рсету,ө  ретке келтіру

КҚ 3.1 німдіӨ  шы арудығ ң барлық кезе дерің  бойынша технологиялық 
дерісү  картасын растыруқұ

КҚ 3.2 ралды ,Құ ң  шикізат шы ыныны ,ғ ң  материалдар мен аспаптардың 
технологиялық есептерін орындау
КҚ 3.3 Ба дарламалығ қ амсыздандырудық  пайдаланумен техникалық 
сызулар, эскиздер, ерекшеліктер жасау
КҚ 3.4 ндірістікӨ  ралдар а,құ ғ  жабды тарқ  мен аспаптар ағ  техникалық 
ызметқ  к рсету,ө  ретке келтіруді білу ж неə  жасау білу

КҚ 3.5 Аралан анғ  материалдардың т рін,ү  с рыпынұ  
аны тауқ  КҚ 3.6 лшеуӨ  ралдарынқұ  пайдалану
КҚ 3.7 Шы арылатынғ  німгеө  арнал анғ  стандарттарды пайдалану
КҚ 3.8 К сіптікә  ызметтеқ  заманауи а параттық қ технологияларды, 
стандартты ба дарламалығ қ амсыздандырудық  пайдалану
КҚ 3.9 Технологиялық тізбекте пайдаланылатын сандық
ба дарламалығ қ бас арумен  білдектерге  арнал ан  бас арушық ғ қ
ба дарламалар ғ алгоритмін зірлеугеә  атысуқ
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автоматтандырыл анғ  жобалау ж йесінү  (АЖЖ) пайдаланумен 
б йымдардыұ ң рылысын,құ  ндірістіө ң технологиялық дерістерінү  зірлеугеә  
атысу.қ

КҚ Қ4.24.А1 

ғАағшашөңөдңедуеөуншдіірөінсдініріңісөтенрімдідңертеінхншоылоғагриуялдың 
үбдаеррліыстқекреінзе, дең рі бойынша
технологиялық дерісү  картасын растыруқұ
К  4.3 А аш деу німін Қ ғ өң ө шы аруды  технологияялы  дерісін ж ргізудіғ ң қ ү ү  
йымдастыруұ  КҚ 4.4 Нормативтік-техникалық жаттама ақұ ғ  ж неә  ндірісө  к лемінеө  

с йкес німдерді дайындау а арнал ан ә ө ғ ғ е бек шы ындарын, ралды, шикізатң ғ құ  
шы ыстарынғ  ж неә  материалдарды технологиялық есептеу
КҚ 4.5 Техникалық жаттаманықұ ң талаптарына а ашғ  деуөң  ндірісіө  німдерініө ң 
сапасына с йкестікә  ба ылауқ  ж ргізуү
КҚ 4.6 Технологиялық тізбекте олданылатынқ  сандық бас аруқ  ба дарламасыменғ  
білдектер шінү  бас аруқ  ба дарламаларынығ ң алгоритмін зірлеуә
КҚ 4.7 рылымдыҚұ қ б лімшелердіө ң ж мысынұ  жоспарлау мен бас ару ақ ғ  атысуқ  КҚ
4.8 рылымдыҚұ қ б лімшелерө  ызметініқ ң дерісіү  мен н тижелерінә  талдау

К



4. БІЛІМ БЕРУ  БА ДАРЛАМАСЫНЫҒ Ң РЫЛЫМЫҚҰ

К сібиә  зыреттерқұ О уқ  модулі
О уқ  ма саттарық алыптасатыҚ  н

б а з а 
л          ы          қ 

  з ы р е т т іқ ұ

Білім Ептілік Да дыларғ

Біліктіліктер: 141405 2-«А ашғ  б йымдарынұ  жинаушы», ң коды
1414072-«А ашғ  ж неә  жи азһ  ндірісініө ң шебері»

Базалық жалпы к сіптікә  модульдер
К  2.4Қ Ж мыстаұ  с ректіү  ж неә  с рекү А ашғ  пен с ректіү ң збетіншеӨ  аны тамалық қ Шикізат т рін ж не а ашү ә ғ БҚ 1.1- БҚ 1.10
Ж мыста с ректіұ ү материалдарын абылдау,қ рылысы;құ дебиеттіә  пйадалану; деуді  тиісті технологиялыөң ң қ
ж не с рекә ү та дауң  ж неә  олдануқ физикалы , химиялы  ж неқ қ ә с рекү  т рлерінү  аны тау,қ дерістерін аны тау;ү қ
материалдарын механикалы  асиеттері;қ қ кемістіктері бойынша с ректен жасал ан материалдарү ғ
іріктеу, ба алау,ғ а аш сталы  ж не жи азғ ұ қ ә һ с ректіү  с рыптау,ұ  оларды мен жартылай фабрикаттардың
с рыптау ж неұ ә б йымдарын ндіру кезіндеұ ө а аш ж не жи азғ ә һ сапасына лшеу ж не ба алауө ә ғ

олдану.қ олданылатын ерекшеліктер;қ б йымдарын жасауұ ж ргізу;ү
К  2.8Қ с ректіү ң негізгі т рлері,ү кезінде тиімді пайдалану; с ректтіү ң негізгі т рлерініү ң
Дайындамалар ағ оларды  сипаттамалары,ң орман ж не аралан анә ғ текстурасын айыра білу;
ал аш ы ж не тазағ қ ə с ректі  кемістіктері менү ң материалдарды са тауқ кемістіктерді  сапасы, саның

деу ж ргізуөң ү с рыптылы ы;ұ ғ ж не кептіру;ә ж не лшемі бойыншаә ө
орман тауар тану негіздері; а аш ж не жи азғ ә һ дайындамаларды олдануқ
орман ж не аралан анә ғ б йымдарын жасауұ м мкіндігін аны тау;ү қ
материалдарды са тау ж неқ ә кезінде с рекү механикалы  деуге діптіқ өң ә
кептіру ережелері; материалдарын есептеу;
с рек материалдарыныү ң ( абырша , шере, с рекқ қ ү ж мыста а аш ж не жи азұ ғ ә һ
ерекшеліктері мен жо алы ж не с рекңқ ә ү б йымдарынұ  жасау шіннү  негізгі
с рыптары, оларды  олдануұ ң қ талшы ты та талар)қ қ рылысты  ж не к мекшіқұ қ ә ө
аума ы;ғ ж мыс а та дау ж неұ қ ң ә материалдарды та дау ж нең ә
ансептиктерді ,ң олдану;қ олдану;қ
антипирендерді  ж нең ә к сіби терминологияныә орман ж не аралан анә ғ
с ректі  бас а ор анышү ң қ қ ғ пайдалану материалдарды са тау ж неқ ә

ралдарынықұ ң негізгі осы аума та с ректі ,қ ү ң кептіру ережесі; антисептелетін
т рлері;ү с рек материалыныү ң рамдарды рецепт бойыншақұ
са тау шаралары,қ сапасына саналы дайындау; орман ж не аралан анә ғ
антисептеу, оттан ж неә атынасты дамытуқ материалдарды  зиянкестерменң
ж ндіктерден ор ануә қ ғ к ресі бойынша ажеттіү қ
шаралары процедураларды орындау.
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К  1.5Қ
а аш ж не жи азғ ә һ  
б йымдарынаұ  
арнал анғ  
сызуларды о у.қ  
КҚ
2.6 Техникалық
сызуларды, 
эскиздерді, 
ерекшеліктерді 
орындау.

Б йымны  сызуларынұ ң  
ж неә  эскиздерін зірлеу,ә
р сімдеуә  ж неә  о уқ

Біры ай рылыстыңғ құ қ 
жаттама ж йесіні  жалпықұ ү ң

ережелері (Б Ж);ҚҚ
а аш ж не жи азғ ә һ  
б йымдарына арнал анұ ғ
стандарттарды  жалпың
талаптары;
а аш ж не жи азғ ә һ  
б йымдарына арнал анұ ғ  
сызуларды о уды  негізгіқ ң  
т рлері мен ережелері; а ашү ғ
ж не жи аз б йымдарынаә һ ұ  
арнал ан сызуларды ,ғ ң  
эскиздерді , сызбалардың ң 

рылысына ж не олардықұ ә ң 
графикалы  р сімделуінеқ ә  
жалпы ережелер; 
графикалы  б ліктіқ ө ң 
автоматтандырыл анғ  
дайынды ыны  негіздеріғ ң  
ж не оларды  графикалыә ң қ 
р сімделуі;ә
Техникалы  лшемдердіқ ө  
орындау ж не лшемдердіә ө
келтіру ережесі

Біры ай рылыстыңғ құ қ 
жаттама ж йесінқұ ү  

(Е Ж), а аш ж не ҚҚ ғ ә
жи азһ  б йымдарына ұ
арнал анғ  стандарттарды, 
аны тамалы  дебиеттіқ қ ә  
пайдалану;
а аш ж не жи азғ ә һ  
б йымдарына арнал анұ ғ  
сызуларды, эскиздерді, 
сызбаларды ж неә  
техникалы  жаттаманық құ
о у;қ
графикалы  б ліктіқ ө ң 
автоматтандырыл анғ  
дайынды ынығ ң 
негіздерін пайдалану 
ж не олардыә ң 
графикалық 
р сімделу;ә

а аш ж не жи аз б йымдарынағ ә һ ұ  
арнал анғ сызуларды ,ң
эскиздерді ,ң сызбалардың

рылысын орындауқұ
сызу ралдарыны  к мегіменқұ ң ө  
секілді, компьютерде де солай; 
техникалы  лшемдерді ж ргізуқ ө ү
ж не лшемдер келтіру;ә ө  
графикалы  б ліктіқ ө ң 
автоматтандырыл анғ  
дайынды ыны  негіздерінғ ң  

олдану.қ

БҚ 1.1- БҚ 1.10

К  2.5Қ

А аш деудеғ өң
техникалық 
лшемдерө  

т сілдердіə  
олдануқ

А аш деудеғ өң  
техникалы  лшемдердіқ ө
орындау ережесі мен 
т сілдеріә

Техникал ы лшемдердіқ ө  
ж ргізу кезінде а аш деудеү ғ өң
ана рлым тарал анғұ ғ  

рыл ыларды , ба ылау-құ ғ ң қ  
лшеу ралдарыны  атауы,ө құ ң  

міндеті ж не олдануә қ  
шарттары;
белгілеу, оларды  т рлерің ү  
ж не лшемдері;ә ө  
дайындамаларды белгілеу 
кезінде олданылатынқ  
ереже.

Техникалық 
лшемдерді  ж ргізуө ң ү  

кезінде техникалық 
жаттаманы о у ж неқұ қ ә  

олдану; арапайымқ қ  
операцияларды 
орындау, дайындамалар
мен б лшектерді лшеуө ө
( арапайым ба ылау-қ қ  
лшеу ралы менө құ  
рыл ылардықұ ғ  

пайдаланумен)

Б лшектерө  шінү  
дайындамаларды дайындау мен 
белгілеу т сілдерін ж не олардыә ә ң

ауіпсіз ж мыс шарттарынқ ұ  
олдану; аралау шінқ ү  

та тайлар а, айра тар а ж неқ ғ қ қ ғ ә  
та талар а белгі жасау;қ ғ  
ба ылаушы ж не лшеуқ ә ө  

ралдарын пайдаланыпқұ  
бекітілген критерийлер мен 
к рсеткіштер бойынша аралыө қ 
ж не а ыр ы н тижелердіә қ ғ ә  
ба ылауқ
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К  1.1Қ
ол ж неҚ ә  

электрлендірілген 
ралды  к мегіменқұ ң ө

с ректі деуү өң  
бойынша 

арапайымқ  
операцияларды 
орындау.
К  1.2Қ
С ректі деуү өң  
бойынша ол ж неқ ә
электрлендірілген 

рал а баптау,құ ғ  
ж ндеу ж неө ә  
техникалы  к тімқ ү  
жасау

ол ж неҚ ә  
электрлендірілген

ралмен ж мысқұ ұ  
жасау ережесі мен
т сілдеріә

С ректі деу бойынша олү өң қ
ралыны  міндеті,құ ң  
рыл ысы, пайдалануқұ ғ  

ережесі, техникалы  к тімі,қ ү
баптаулары;
С ректі деу бойыншаү өң  
электрлендірілген ралдықұ ң

ралыны  міндеті,құ ң  
рыл ысы, пайдалануқұ ғ  

ережесі, техникалы  к тімі,қ ү  
баптаулары; 
электрлендірілген ралдықұ  
пайдалану кезіндегі электр 

ауіпсіздігі ережесін;қ  
с ректі деу бойыншаү өң  
негізгі операциялар;

ол ж не электрлендірілгенқ ә
ралдармен ж мыс кезіндеқұ ұ

е бекті ж нең ә  ж мыс орнынұ
йымдастыру;ұ

ат арылып жат анқ қ  
ж мыс шегіндегі электрұ  
техникасыны  негіздері;ң  
айнымалы то ты  электрқ ң

оз алт ыштарынық ғ қ ң 
ат арылу т рлері;қ ү
электр жетекпен жабды тарқ
мен ралдарды  т рлерін,құ ң ү  
ж мысұ  ж неә  пайдаланым ағ
дайынды  ережесін.қ

ол ралымен с ректіҚ құ ү  
ж не с рекә ү  
материалдарын деуөң  
бойынша негізгі 
операцияларды т сіну:ү  
аралау, б р ылау,ұ ғ  

ашау, с ргілеу,қ ү  
тегістеу; 
Электрлендірілген 

ралмен с ректі ж неқұ ү ә  
с рек материалдарынү  

деу бойынша негізгіөң  
операциялар мен ж мысұ
т сілдерін т сінуә ү

ол ж неқ ә  
электрлендірілген 

ралдармен с ректіқұ ү  
деуді  т сілдері менөң ң ә

амалдарын олдану;қ

ол ж неқ ә  
электрлендірілген 

ралдармен ауіпсізқұ қ  
ж мыс жасау ережесінұ

олдану.қ

ол ж не электрлендірілгенҚ ә  
рал а реттеуіш, баптауышқұ ғ  

ж мыстарын ж ргізу;ұ ү  
кинематикалы  сызбаларды қ
о у;қ  ол ж не электрлендірілгенқ ә

ралды  к мегімен с рек ж неқұ ң ө ү ә  
с рек материалдарын деуү өң  
бойынша ж мыстарды орындау;ұ

ол ж не электрлік араларменқ ә  
с ректі аралауды орындау;ү

ол ж не электрлік ралменқ ә құ
с ректі с ргілеу;ү ү

ол ж не электрлік ралменқ ә құ
с ректі ашау;ү қ

ол ж не электрлік ралменқ ә құ
с ректі б р ылау;ү ұ ғ

ол ж не электрлік ралменқ ә құ
с ректі тегістеу;ү

делетін б лшектерді  сапасынаөң ө ң
ба ылауқ  ж ргізу.ү
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К  1.3Қ
растырылатынҚұ  

б йым а арнал анұ ғ ғ  
техникалық 

жаттама а с йкесқұ ғ ә  
с рек ж не с рекү ә ү  
материалдарынан 
жасал ан т йіндерге,ғ ү

растыруқұ  
бірліктеріне
ж не б йымдар аә ұ ғ  

растыру ж ргізу.құ ү
К  1.9Қ

растырудыҚұ ң
на тылы ық ғ  
мен сапасын,
б йымны  ұ ң барлық
элементтерінің 
ж мысынұ  тексеру.

С ректен жасал ан б йымү ғ ұ  
ндірісі кезінде а ашө ғ  
сталы  біріктірулердіұ қ  

орындау ережесі мен 
т сілдеріә

А ашғ  шеберлік 
біріктірулерді орындау 
кезінде ж мысұ  орнын е бек ң

ауіпсіздігіқ  шараларын 
йымдастыру;ұ  а аш шеберлікғ

біріктірулер; МЕМСТ 
бойынша а ашғ  шеберлік 
біріктірулер;
а ашғ  шеберлік б йымдардыұ ң
т рлері;ү
а ашғ  шеберлік 
біріктірулерді орындау 
амалдары; б лшектердіө  
сына а,ғ
шегеге, б ранда шегеге,ұ  
т тастыр ыш а ж неұ ғ қ ә  
желімге біріктіру; 
желімдеу, желімдеу 
т рлері, а аш шеберлікү ғ  
желімдерін дайындау 
т сілдері;ә  жапсырылатын
дайындамалар а ғ ойылатынқ
талаптар;
сті гі абат а желімдіү ң қ қ  

жа уғ  ережесі; 
желімдеудің 
технологиялы  дерісі;қ ү  
желімдеу а аулары ж неқ ә  
оларды жою дістері;ә  
желімдеу сапасына 

ойылатын талаптар ж неқ ә
ба ылауқ  дістері.ә

А аш-жи аздығ һ қ 
ж мыстардаұ  

олданылатынқ  
біріктірулерді сызу; 
лгілері бойынша желімү

т рлерінү  аны тау;қ  
желім ерітіндісін 
дайындау 
технологиясы;
а аш шеберлікғ  
біріктірулерді орындау 
кезінде б лшектердіө  

деу д лдігі д режесін;өң ә ә  
са ылаулар, тартылыстар,ң
шектер, отыр ызулар.ғ

А ашғ  шеберлік б йымдарыныұ ң
е  арапайым біріктірулерінң қ  
орындау;
б йымұ  элементтерінің б рыштыұ қ
біріктірулерін орындау;
а аш шеберлік б йымдарынығ ұ ң 
элементтерін желімге 
біріктіру; желім ерітіндісін 
дайындау; а аш шеберлік ғ
б йымдарыныұ ң элементтерін 
сына а,ғ
шегеге, б рандаұ  шегеге 
ж неә  т тастыр ыш а ұ ғ қ
біріктіруді орындау.
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К  2.9Қ
А аш сталы  ж неғ ұ қ ә
жи аз б йымдарынһ ұ  
рлеу бойыншаә  

ж мыстардыұ  
орындау.

А аш ж не жи азғ ә һ  
б йымдарын рлеуұ ә  
ж неә  аптауқ  бойынша
ж мыстарды орындауұ
ережесі мен т сілдеріә

С рек материалдарынанү  
жасал ан жи аз б йымдарығ һ ұ
мен б лшектерді рлеудіө ә ң 
технологиялы  дерісі;қ ү  

ор анышты-с ндікқ ғ ә  
жабындар;
рлеу материалдарыныә ң

химиялы асиеттері;ққ  
рлеу материалдарыныә ң

физикалы  асиеттері;қ қ  
с рекү  материалдарынан
жасал ан жи аз б йымдарығ һ ұ
мен б лшектергеө  
нормативтік жаттама;құ  
е бекті ор ау, ртң қ ғ ө  

ауіпсіздігі ж не ндірістікқ ә ө  
санитария бойынша 
н с аулы тар;ұ қ қ
с рек материалдарынанү  
жасал ан жи аз б йымдарығ һ ұ
мен б лшектерін рлеуө ә  
бойынша ралмен ж мысқұ ұ
жасау т ртібіә

рлеуді  технологиялыӘ ң қ
дерісіндеү  

пайдаланылатын шикізат
пен материалдардың 
сапасын абылдау ж неқ ә  
ба ылау;қ
с рек материалдарынанү
жасал ан жи азғ һ  
б йымдары менұ  
б лшектерін рлеугеө ә  
арнал ан ралдығ құ ң 
ж мысұ  жасау а идасы;қ ғ
рлеу а аулы тарынә қ қ  

аны тау ж не олардық ә  
жою амалдары;
рлеу сапасын ба алауә ғ  
шінү  аспаптармен ж неә

ралдармен ж мысқұ ұ  
жасау ережесі;
рлеу ж мыстарынә ұ  

ж ргізуү  кезіндегі 
ауіпсізқ  дістер мен ә

е бекң  т сілдері.ә

рлеуді  технологиялыӘ ң қ 
дерісінде пайдаланылатынү  

шикізатты , химикаттардың ң 
ж не материалдарды  сапасынә ң  
ба алау;ғ  с рекү  материалдарынан
жасал ан жи азғ һ  б йымдарыұ  мен
б лшектерін рлеу бойыншаө ә  

ралменқұ  ж мысұ  жасау;
рлеуә  шінү  ралқұ  ж неә  

агрегаттар та дау;ң
ажеттіқ  материалдардың 

к лемінө  аны тау;қ
рлеуә  а аулы тарынқ қ  

жою дістері;ә
рлеуә  сапасын ба алауғ  
шінү  аспаптар мен 

ралдардықұ  пайдалану;
рлеуӘ  ж мыстарынұ  
ауіпсізқ  орындау
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К  2.1Қ
рт рлі т рдегі а ашӘ ү ү ғ
деу білдектеріндеөң  

арапайым ж неқ ә  
орташа иынды та ық қ ғ
операцияларды 
орындау.
КҚ 2.11
А аш деуғ өң  

ралына, жабдықұ қ 
пен рал ақұ ғ  
ж ндеу,ө  
техникалы  ызметқ қ
ж ргізуү

А аш деу ралындағ өң құ  
ж мысұ  жасау ережесі мен
т сілдеріә

А аш деу білдектері:ғ өң  
оларды  жіктелімі, негізгің  
ж не к мекші б ліктер;ә ө ө  

олданылатын электрқ  
оз алт ыштары туралық ғ қ  

негізгі м ліметтер;ә  
д гелек басты аралауөң  
білдектері: олардың 
модельдері, д гелекөң  
араларды  т рлері, міндеті,ң ү  
техникалы  қ сипаттамалары;
зына бойы фрезерлеугеұ  

(тере  опсыту а) арнал анң қ ғ ғ
білдектер (с ргілеуү  білдегі):
типтері, міндеті, 
техникалық сипаттамалары, 
кесуші рал;құ
б р ыла ыш ж неұ ғ ғ ә  
шынжырлы аша ышқ ғ  
білдектер: типтері, 
техникалы  қ сипаттамалары,
кесуші рал;құ
фрезерлік білдектер: 
типтері, техникалы  қ
сипаттамасы, кесуші рал;құ
тікенекті кескіш білдектер:
типтері, техникалық 
сипаттамасы, кесуші 

рал;құ  тегістегіш 
білдектер: типтері, 
техникалық сипаттамасы, 
тегістегіш баулар 
(материалдар); 

рамдастырыл анқұ ғ  
білдектер: типтері, міндеті,
техникалы  сипаттамасы,қ  
кесуші рал;құ
білдектерді техникалық 
пайдаланым а беру ережесі;ғ  
білдектерде ж мыстардыұ ң 
т сілдеріә  ж неә  ауіпсізқ  
е бекң
дістеріә

Ж мыс орныныұ ң 
стандартына, ндірістікө  
санитарлы  қ нормаларды ,ң
е бекті ор ау, ртң қ ғ ө  

ауіпсіздігіқ  мен
электр ауіпсіздігініқ ң 
талаптарына с йкес а ашә ғ  

деу білдегіні  ж мысөң ң ұ  
айма ын дайындау;ғ  
технологиялы  карта ақ ғ  
с йкес с ректен жасал анә ү ғ

арапайым б лшектерқ ө  
мен б йымдардыұ ң 
сапасына ба ылау ж неқ ә  
технологиялы  операцияқ  
ж ргізу шін ажеттіү ү қ  

рыл ылар мен а ашқұ ғ ғ  
кесетін ралды та дау;құ ң  
пайдаланым а беруғ  
бойынша н с аулы аұ қ ққ  
с йкес а аш кесетінә ғ  

ралды  ж мысынақұ ң ұ  
жарамдылы ын аны тау;ғ қ  
технологиялы  картақ  
бойынша с ректенү  
жасал ан б лшектердіғ ө ң 

арапайым сызуларынқ  
о у; а аш деуқ ғ өң  
ндірісінде лшемдердіө ө  

ба ылау шін лшеуқ ү ө  
ралын, рыл ыларынқұ құ ғ  

олдануқ

А аш деу білдектеріндеғ өң  
ауіпсіз ж мысты  т сілдері;қ ұ ң ә  

с ректен жасал ан арапайымү ғ қ  
б лшектер мен б йымдардыө ұ  

деугеөң  берілген 
параметрлеріне арнал ан а аш ғ ғ
кесетін білдектің баптауын 
жасау;
а ашғ  деуөң  білдектерін
а ымда ығ ғ  ж ндеу  бойыншаө
операцияларын орындау;
а аш кесетін ралды орнатуғ құ  
ж неә  а ашғ  деуөң  
білдектерінде ж мыс жасау ұ
кезінде оның жа дайын ғ
ба ылау;қ  лшемдергеө  ба ылауқ
ж ргізуү
шін ажетті лшем ралы менү қ ө құ

рыл ысынқұ ғ  та дау.ң
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К  1.6Қ
С рек ж не с рекү ә ү  
материалдарынан 
жасал ан дайынғ  
б йымдар а ұ ғ бекіткіш
арматура мен 
фурнитураны орнату.
К  1.7Қ
С рек ж не с рекү ә ү  
материалдарынан 
жасал анғ  
б йымдар а йнекұ ғ ә
б йымдарын ж неұ ә
айналарды орнату.

А аш сталы  ж неғ ұ қ ә
жи аз  б йымдарынһ ұ
жасау шінү  бекіткіш
б йымдарды, арматураны,ұ  
фурнитураны ж не к мекшіә ө
материалдарды іріктеу ж неә

олдануқ

Бекіткіш арматура а,ғ  
фурнитура а, йнекғ ә  
б йымдарына, айналар а,ұ ғ  

аптауышқ  ж неә  
байлауыш 
материалдарының 
ассортименті ж неә  
техникалы  шарттары;қ  
а аш сталығ ұ қ ж неә  жи азһ
б йымдарына арнал анұ ғ  
йнекә  т рлері;ү

ж мса  жи аз жасау шінұ қ һ ү
байлауыш ж неә

аптауышқ  материалдары;
а аш сталы  ж неғ ұ қ ә  жи азһ  
б йымдарына арнал анұ ғ  
бекіткіш арматура, 
фурнитура, йнекә  
б йымдарын, айналардыұ  
орнату т сілдері; рыл ыә құ ғ  
ж не фурнитура менә  
бекіткіш арматураны 
орнату шін ол а аш ү қ ғ
сталыұ қ ралын ж не құ ә

электр ралын пайдалану құ
ережесі; бекіткіш 
б йымдармен,ұ  арматурамен,
фурнитурамен ж не ә
к мекшіө  материалдармен 
ж мысұ  кезіндегі ауіпсіздікқ  
техникасы.

Фурнитура ж не бекіткішә
арматураны орнату шінү  

ралдар,құ  жабды тарқ  
ж не рыл ылар та дау;ә құ ғ ң  
бекіткіш арматура мен 
фурнитураны орнату 
ж неә  реттеу дістері;ә
жи азды  дайынһ ң  
б йымдарына айналыұ қ
ж не йнектікә ә  
б йымдарды орнатуұ  
амалдары;
ж мсаұ қ жи аздыһ  
байлау ж неә  аптауқ  
т сілдері.ә

Фурнитура ж не бекіткішә  
арматураны орнату шінү  

ралдарды,құ  жабды тардық  
ж неә  рыл ыларды пайдалану;құ ғ
б лшектерді , фурнитура ж неө ң ә  
бекіткіш арматураны  сапасынң  
к збен тексеру;ө  

растырылатынқұ  б йым аұ ғ
арнал анғ  техникалық 

жаттам ақұ ғ  с йкес барлы  ә қ
ажеттіқ  б лшектерді , ө ң

фурнитураның ж неә  бекіткіш 
арматураның
бар болуын тексеру 
проверка наличия;

ажетті фурнитураны ж неқ ә  
бекіткіш арматураны орнату 
ж неә  реттеу;
бекіткіш арматураның 
реттегішінде табыл анғ  
а аулардық  жою;
жи аздыһ ң дайын б йымдарынаұ
айналарды ж не йнекә ә  
б йымдарынұ  орнату;
бекіткіш б йымдарды,ұ  
арматураны, фурнитура ж неә  
к мекші материалдардыө  

олдануменқ  ж мыстыұ  
ауіпсізқ  орындау.

БҚ 1.1- БҚ 1.10
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К сібиә  модульдер

К  1.3Қ Шаблондар мен Шаблондар мен рыл ылардықұ ғ  
жасау бойынша ндірістік ө орын- 
жайларда ы ғ е бек ауіпсіздігі менң қ
ндірістік санитария ө ережесі; 

шаблондар мен рыл ылардықұ ғ  
жасау шін білдектерді, ралдыү құ  
ж не жабды тарды ж ндеу ж неә қ ө ә  
пайдалану ережесі, рыл ы;құ ғ  
шаблондар мен рыл ылардықұ ғ  
жасау шін ү олданылатынқ  
материалдарды  ң сипаттамасы; 
шаблондар мен рыл ылардықұ ғ ң 
б лшектеріне арнал анө ғ  
дайындамаларды белгілеу 
т сілдері;ә
шаблондар мен рыл ылардықұ ғ ң
б лшектері шінө ү  
дайындамаларды пішу амалдары;
шаблондар мен рыл ылардықұ ғ ң 
б лшектері шінө ү  
дайындамаларды механикалық 

деуөң  амалдары;
шаблондар мен рыл ылардықұ ғ ң 
б лшектерін біріктіру амалдары;ө
шаблондар мен рыл ылар ақұ ғ ғ  
арматура ж не ә фурнитураны 
орнату амалдары;
шаблондар мен рыл ылардықұ ғ
рлеуә  т сілдері;ә

шаблондар мен рыл ылар ақұ ғ ғ  
технологиялы  қ сына  қ
ж ргізудіү ң т ртібіә  мен ережесі;
шаблондар мен рыл ылар ақұ ғ ғ  
техникалы  к тім, тексеру ж неқ ү ә
ж ндеуө  т ртібіә  мен ережесі;
т рі ж не міндеті ү ә бойынша а ашғ  
сталы  ж не ұ қ ә жи аз б йымдарынһ ұ

жасау шін шаблондар менү  
рыл ылардықұ ғ ң жіктелімі;

а аш сталы  ғ ұ қ ж не жи азә һ  
б йымдарын жасау шінұ ү  
шаблондар мен рыл ылардықұ ғ ң

рылысынқұ  зірлеуә  дістеріә

ндірістік орын-жайлардаӨ  
е бек ауіпсіздігі ң қ мене 
ндірістік санитария ө ережесін
олдану;қ

шаблондар мен 
рыл ыларды құ ғ жасау шінү  

ж мыста білдектерді, ралдыұ құ
ж не ә жабды ты баптау ж неқ ә  

олдану;қ
шаблондар мен 

рыл ылардықұ ғ  жасау шінү
ажетті қ материалдарды 

іріктеп алу,
шаблондар мен 

рыл ылардықұ ғ ң б лшектеріө
шін дайындамалардыү  

белгілеп ою;қ
шаблондар мен 

рыл ыларды  құ ғ ң б лшектеріө  
шін дайындамаларды ү пішу; 

шаблондар мен 
рыл ыларды  құ ғ ң б лшектеріө  

шін дайындамалардыү  
механикалы  қ деу;өң  
шаблондар мен 

рыл ылардықұ ғ ң б лшектерінө  
біріктіруді орындау; 
шаблондар мен рыл ылар ақұ ғ ғ
арматура ж не ә фурнитураны 
орнату;
шаблондар мен рыл ылар ақұ ғ ғ
рлеуә  ж ргізу;ү

шаблондар мен рыл ылар ақұ ғ ғ  
технологиялы  сына  ж ргізу;қ қ ү
шаблондар мен рыл ылар ақұ ғ ғ  
техникалы  к тім, тексерісқ ү  
ж неә  ж ндеуө  ж ргізу;ү
т рі ж не міндетіү ә  
бойынша шаблондар мен

рыл ыларды құ ғ жіктеу; 
шаблондар мен

рыл ыларды  рылысынқұ ғ ң құ
зірлеу.ә

аптауышҚ  материалдарды, БҚ 1.1- БҚ 1.10
растырылатынҚұ жабды тардық  жасау ж неә та таларды,қ  маталар мен

б йым а арнал анұ ғ ғ растыруқұ  технологиясы тегістеуіш кенептерді
техникалық пішу ж неә  белгілеу шінү

жаттама ақұ ғ  с йкесә арапайымқ  лгідегіү  белгілеуіш
с рек ж не с рекү ә ү шаблондарды шы ару;ғ
материалдарынан
асал ан т йіндерді,ғ ү бар ерекшеліктер бойынша

растыруқұ шаблондар мен рыл ылардықұ ғ
бірліктерін ж неә жасау шінү  материалдарды
б йымдардыұ іріктеу;

растыру.құ лгілеріү  бойынша б рандауышұ
К  2.2Қ бастыры ығ  бар а ашғ  деуөң
Т рліү  білдектер білдектері шінү  арапайымқ  тік-
мен ралдардықұ ң сызы тық  шаблондарды жасау
к мегіменө изготовление прост;
шаблондар мен шаблондар мен рыл ылар ақұ ғ ғ

рыл ылардықұ ғ шамалы ж ндеуө  ж ргізу;ү
зірлеуә  ж неә  жасау. шаблондар мен рыл ылар ақұ ғ ғ

К  2.7Қ техникалық к тімү  жасау, са тауқ
Сызу бойынша ж неә  ж ндеу.ө
материалды пішу.
К  2.8Қ
Дайындамалардың
ал аш ы ж неғ қ ә  таза

деуінөң  ж ргізу.ү
К  3.1Қ
А ашғ  сталы  ж неұ қ ә
жи аз б йымдарынһ ұ
шы аруғ  бойынша
технологиялық
дерісү  картасын

растыру.құ
К  3.2Қ

рал а,Құ ғ  шикізат
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шы ынына,ғ
материалдар
мен рал ақұ ғ
технологиялық
есептер ж ргізу.ү



К  2.3Қ А ашғ  сталыұ қ б йымдардыұ А ашғ  сталы  ж неұ қ ә А ашғ  сталы  ж неұ қ ә Сызуларды о у;қ БҚ 1.1- БҚ 1.10
растырылатынҚұ жасау ж неә  растыруқұ растыруқұ  ж мыстарынұ растыруқұ  ж мыстарынұ А ашғ  сталы  б йымдарынұ қ ұ

б йым а арнал анұ ғ ғ технологиясы орындау кезіндегі е бекң орындау кезінде е бекң шы аруғ  ж неә  растыруқұ  кезінде
техникалық ауіпсіздігіқ  мен ндірістікө ауіпсіздігіқ  мен ндірістікө ралдықұ  іріктеу ж неә  дайындық

жаттама ақұ ғ  с йкесә санитария ережесі; санитария ережесін пен ж ндеуө  ж ргізу;ү
а аш-жи аздығ һ қ технологиялық дерісү олдану;қ олқ  ж неә  электрлендірілген
б йымдардыұ  шы ару.ғ туралы ым;ұғ міндеті ж не т ріә ү ралдықұ  ж неә  а ашғ  деуөң
К  2.4Қ олқ  ралыменқұ  арапайымқ бойынша а ашғ  сталыұ қ ралынқұ  олданыпқ  а ашғ
Ж мыстаұ  с ректіү а аш сталы  б йымдардығ ұ қ ұ б йымдардыұ  ж неә сталыұ қ б йымныұ ң
ж не с рекә ү жасаудың технологиялық жи аздыһ  жіктеу; б лшектерінө  жасау бойынша
материалдарын дерісініү ң негізгі рлеугеә  ж неә  аптау ақ ғ операцияларды орындау;
іріктеу, ба алау,ғ кезе дерің  (пішу, ал аш ығ қ с ректен жасал анү ғ бірізділікті ескере отырып,
с рыптауұ  ж неә дайындамаларды деу,өң б йымдарды,ұ а аш сталы  б йымдардығ ұ қ ұ

олдану.қ желімдеу, жапсырыл анғ б лшектердіө  ж неә жасау ж неә  растыру:құ  1) есеп
К  2.5Қ дайындамаларды айталапқ растыруқұ  бірліктерін ж не ж мыс а дайынды ; 2)ә ұ қ қ
А ашғ  деудеөң деу);өң а аш сталығ ұ қ дайындық б лшектердіө ң дайындамасы; 3)
техникалық арапайымқ  б лшектерө  мен жасау амалдары; дайындамаларды с ргілеу;ү  4)
лшемдердіө ң дістеріә б йымдардыұ  шы арудығ ң а аш сталығ ұ қ б йымдарұ б лшектердіө  белгілеу;

мен ралдарынқұ типтік сызбасы мен жи аздардыһ ң 5) б лшектердіө  деу;өң  6) алдын
олдану.қ ал аш ығ қ  дайындамаларды рылысынқұ  зірлеуә ала растыру,құ  б йымныұ ң

К  2.7Қ деу,өң  алдын ала растыру,құ т сілдері;ә с йенішінү  ша тауқ  ж неә
Сызу бойынша а ыр ық ғ  растыру,құ  тазарту, пішінін алыптастыруқ тексеру; 7) тазарту; 8) а ыр ық ғ
материал ағ  пішу рлеу;ә а идалары, а ашқ ғ ғ растыру;құ  9) рлеу;ә
ж ргізу.ү б лшектердіө  т рлеріү  ж неә сталы  ж неұ қ ә  жи азһ техникалық жаттама ақұ ғ  с йкесә
К  2.8Қ лшеміө  бойынша деу:өң б йымдарыныұ ң рылысты  міндеттегі а ашқұ қ ғ
Дайындамалардың шектер мен отыр ызулар.ғ функционалдық ж неә сталыұ қ б йымдардыұ  жасау
ал аш ы ж неғ қ ә  таза рылысты  лшемдерінқұ қ ө ж неә  растыру (терезе ж неқұ ә

деуінөң  ж ргізу.ү аны тауқ  т сілдері;ә есік блоктары, терезе ернеу
К  2.9Қ а ашғ  сталыұ қ та тайлары,қ  оршаулар,қ  еден
А ашғ  сталы  ж неұ қ ә біріктірулерді орында анғ та тайларық  ж неә  т.с.с.).
жи аз б йымдарынһ ұ кезде б лшектердіө
рлеуә  бойынша деудіөң ң на тылық қ

ж мыстарұ  орындау. д режесінә  аны тау;қ
са ылаулар,ң  тартылыстар,
шектер, отыр ызулар.ғ
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К  2.3Қ Корпустық жи аздыһ Корпустық жи аздыһ  жасау Корпустық жи аздыһ Т рліү  жазы ты та дайынқ қ БҚ 1.1- БҚ 1.10
растырылатынҚұ жасау ж неә  растыруқұ ж неә  растыруқұ  кезінде жасау ж неә  растыруқұ б йымныұ ң жобасын ру;құ

б йым а арнал анұ ғ ғ технологиясы ауіпсіздікқ  техникасының кезінде ауіпсіздікқ болашақ жи аздыһ ң б лшегіндеө
техникалық ережесі; корпустық техникасының ережесін ажеттіқ  материалдарды пішу;

жаттама ақұ ғ  с йкесә жи аздыһ ң міндеті, жіктелімі; олдану;қ бекіту шінү  яшы тарұ қ  б р ылапұ ғ
а аш-жи аздығ һ қ корпустық жи аздыһ  жасау тесу;
б йымдардыұ  шы ару.ғ шінү  шикізат; міндеті ж не т ріә ү кесік ернеулерін аптауқ

корпустық жи аздыһ бойынша корпустық (ламинаттал анғ  жиекпен,
К  2.4Қ шы арудығ ң технологиялық жи аздыһ  жіктеу; абырша пен,қ қ  ПВХ-
Ж мыстаұ  с ректіү дерісініү ң ерекшеліктері, абы шамен);қ қ
ж не с рекә ү т рлеріү  ж неә  кезе дері;ң корпустық жи аздыһ дайын б йымдыұ  растыру.құ
материалдарын корпустық жи аздыһ  жасау жасау шінү  ажеттіқ
іріктеу, ба алау,ғ ж неә  растыру ақұ ғ  арнал анғ материалдарды іріктеп
с рыптауұ  ж неә сызуды о уқ  ережесі; алу;

олдану.қ сызуларды ,ң  эскиздерді ,ң технологиялық карта
К  2.5Қ сызбалардың рылысынықұ ң бойынша сызуларды о у;қ
А ашғ  деудеөң жалпы ережесі; корпустық жи аздыһ
техникалық корпустық жи аздыһ  жасау жасау шінү  ж мыстаұ
лшемдердіө ң дістеріә шінү  рыл ы,құ ғ  ж ндеуө білдектерді, ралдықұ

мен ралдарынқұ ережесі ж неә  білдектерді, ж неә  жабды тық  баптау
олдану.қ ралдықұ  ж неә  жабды тардық ж неә  олдану.қ

К  2.7Қ пайдаланым ағ  беру
Сызулар бойынша растырылатынҚұ  б йым аұ ғ
материалдар ағ  пішу арнал анғ  техникалық
ж ргізу.ү жаттама ақұ ғ  с йкесә  а аш-ғ
К  2.8Қ жи аздыһ қ б йымдардыұ
Дайындамалардың шы ару.ғ
ал аш ы ж неғ қ ә  таза

деуінөң  ж ргізу.ү
К  2.9Қ
А ашғ  сталыұ қ
ж неә  жи аздыһ қ
б йымдардыұ  рлеуә
бойынша ж мыстыұ
орындау.

25



К  2.3Қ Кереге к здіө  жи аздыһ Кереге к здіө  жи аздыһ  жасау Кереге к здіө  жи аздыһ Т рліү жазы ты тақ қ дайын БҚ 1.1- БҚ 1.10
растырылатынҚұ жасау ж неә  растыруқұ ж неә  растыруқұ  кезінде жасау ж неә  растыруқұ б йымныұ ң жобасын ру;құ

б йым а арнал анұ ғ ғ технологиясы ауіпсіздікқ  техникасының кезінде ауіпсіздікқ болашақ жи аздыһ ң б лшегіндеө
техникалық ережесі; кереге к здіө техникасының ережесін ажеттіқ  материалдарды пішу;

жаттама ақұ ғ  с йкесә жи аздыһ ң міндеті, жіктелімі; олдану;қ  жіктеу бекіту шінү  яшы тарұ қ  б р ылапұ ғ
а аш-жи аздығ һ қ кереге к здіө  жи аздыһ  жасау міндеті ж не т ріә ү тесу;
б йымдардыұ  шы ару.ғ шінү  шикізат; бойынша кереге к здіө кесік ернеулерін аптауқ

кереге к здіө  жи азһ жи азды;һ (ламинаттал анғ жиекпен,
К  2.4Қ ндірісініө ң ерекшеліктері, кереге к здіө  жи аздыһ абырша пен,қ қ ПВХ-
Ж мыста с рекұ ү  ж неә т рлеріү  ж неә  технологиялық жасау шінү  ажеттіқ абы шамен);қ қ
с рекү  материалдарын дерісініү ң кезе дері;ң материалдарды іріктеп дайын б йымдыұ  растыру.құ
іріктеу, ба алау,ғ кереге к здіө  жи аздыһ  жасау алу;
с рыптауұ  ж неә ж неә  растыру ақұ ғ  арнал анғ технологиялық карта

олдану.қ сызуларды о уқ  ережесі; бойынша сызуларды о у;қ
К  2.5Қ сызуларды ,ң  эскиздерді ,ң Кереге к здіө  жи аздыһ
А ашғ  деудеөң сызбалардың рылысынықұ ң жасау шінү  ж мыстаұ
техникалық жалпы ережесі; білдектерді, ралдықұ
лшемдердіө ң дістеріә ж неә  жабды тық  баптау

мен ралдарынқұ кереге к здіө  жи аздыһ  жасау ж неә  олдану.қ
олдану.қ шінү  рыл ы,құ ғ  білдектерді,

К  2.7Қ ралдықұ  ж неә  жабды тық
Сызулар бойынша ж ндеуө  ж неә  пайдаланым ағ
материалдар ағ  пішу беру ережесі.
ж ргізу.ү
К  2.8Қ
Дайындамалардың
ал аш ы ж неғ қ ә  таза

деуінөң  ж ргізу.ү
К  2.9Қ
А ашғ  сталыұ қ
ж неә  жи аздыһ қ
б йымдардыұ  рлеуә
бойынша ж мыстыұ
орындау.
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К  1.8Қ Ж мсаұ қ жи аздыһ  жасау, Ж мсаұ қ жи аздыһ  жасау, Ж мсаұ қ жи аздыһ  жасау, Жи аздыһ ң ж мсаұ қ 
элементтерін алыптастырудық ң
технологиялы  дерсін ру;қ ү құ  
ж мса  жи азды жасау аұ қ һ ғ  
кететін материалдар шы ынығ  
нормасыны  есебі;ң  
технолгиялы  деріске с йкесқ ү ә  
ж мсаұ қ жи аздыһ  жасау:

1. а ашғ  а аларынқ ңқ  жасау 
ж неә  растыру;құ

2. а анық ңқ  шерелеу ж неә  рлеу;ә

3. аптау а арнал анқ ғ ғ  
материалды пішу ж неә  
тігу;

4. металл б йымдарынұ  
шы ару (жи аз ғ һ
серіппелері, сым торлары, 
металл таяныштары, 
кыс ыштар)қ  ж неә  сымды 
кесу;

5. толтырыл ан материалдардығ
дайындау ж не байлауә  
материалын кесу;

6. ж мса  рылымдарыұ қ құ  
жасау (негізін дайындау, 
серіппелерді іріктеу ж неә  
бекіту, серіппелерді 
байлау,

аптауыштық  алыптау,қ  
аптауқ  ж неә  с нді рлеу);ә ә

ж мсаұ қ жи аздыһ  ж ндеуө  
ж неә  айтақ  ж ндеуө  ж ргізу.ү

БҚ 1.1- БҚ 1.10
С ректенү  ж неә  с рекү растыруқұ  ж неә  аптауқ растыруқұ  ж неә  аптауқ растыруқұ  ж неә  аптауқ
материалдарынан технологиясы кезінде ауіпсіздікқ кезінде ауіпсіздікқ
жасал анғ техникасының ережесі; техникасының ережесін
б йымдардыұ ж мсаұ қ жи аздыһ ң жіктелімі; олдану;қ

аптауышқ  ж неә ж мсаұ қ жи азһ  жасау ағ
байлауыш арнал анғ  шикізат; т рі ж не міндетіү ә
материалдарымен ж мсаұ қ жи аздыһ  жасаудың бойынша ж мсаұ қ

аптауқ  ж неә  байлау. технологиялық дерістерініү ң жи аздыжіктеу;һ  ж мсаұ қ
К  2.3Қ ерекшеліктері, т рлеріү  ж неә жи аздыһ  жасау шінү

растырылатынҚұ кезе дері;ң ажеттіқ  материалдарды
б йым а арнал анұ ғ ғ сызуларды ,ң  эскиздерді ,ң іріктеп алу;
техникалық сызбалардың рылысынықұ ң технологиялық карта

жаттама ақұ ғ  с йкесә жалпы ережесі; бойынша сызуларды о у;қ
а аш-жи аздығ һ қ ж мсаұ қ жи аздыһ  жасау ж мсаұ қ жи аздыһ
б йымдардыұ  шы ару.ғ шінү  рыл ы,құ ғ  білдектерді, жасау шінү  ж мыстаұ
К  2.5Қ ралдықұ  ж неә  жабды тық білдектерді, ралдықұ
А ашғ  деудеөң ж ндеуө  ж неә  пайдаланым ағ ж неә  жабды тық  баптау
техникалық беру ережесі; ж неә  олдану.қ
лшемдердіө ң дістеріә ж мсаұ қ жи аздыһ ң а ашғ ж мсаұ қ жи аздыһ  ж ндеуө

мен ралдарынқұ сталы  б лшектерінұ қ ө ж неә  айтақ  ж ндеуө
олдану.қ біріктіру т сілдері;ә т сілдерінә  олдану.қ

К  2.7Қ а асынқ ңқ  растыруқұ
Сызулар бойынша технологиясы
материалдар ағ  пішу т с а аздарыныұ қ ғ ң
ж ргізу.ү материалдарын дайындау;
К  2.8Қ ж мсаұ қ жи аздыһ  аптауқ  ж неә
Дайындамалардың рлеуә  технологиясы;
ал аш ы ж неғ қ ә  таза ж мсаұ қ жи аздыһ  ж ндеуө

деуінөң  ж ргізу.ү ж неә  айтақ  ж ндеуө
К  2.9Қ технологиясы
А ашғ  сталыұ қ
ж неә  жи аздыһ қ
б йымдардыұ  рлеуә
бойынша ж мыстыұ
орындау.
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К  3.1Қ Ба дарламалығ қ А ашғ  сталы  ж не жи азұ қ ә һ автоматтандырыл анғ автоматтандырыл анғ  жобалау БҚ 3.1-Б  3.5Қ
А ашғ  сталы  ж неұ қ ә амсыздандырудық б йымдарынұ  растыруқұ жобалау ж йесінү ж йесінү  пайдаланумен БҚ 3.8
жи аз б йымдарынһ ұ олдануменқ  а ашғ  сталыұ қ ерекшеліктері; пайдаланумен б йымныұ ң б йымныұ ң рылымдауқұ БҚ 3.9
жасау бойынша ж неә  жи азһ  б йымдарынұ С ректен жасал анү ғ рылысынқұ  моделдеу; модельдерін зірлеу;ә БҚ 4.1- БҚ 4.5
технологиялық жобалау ж неә  рылымдауқұ б йымдыұ  жобалаудың негізгі б йым а арнал анұ ғ ғ азіргіқ  заман ығ
дерістіү ң картасын кезе дері;ң техникалық жаттаманықұ автоматтандырыл анғ  жобалау

растыру.құ конструкторлы -қ о у;қ ж йесінү  олдануменқ  б йым аұ ғ
К  3.2Қ технологиялық жобалау автоматтандырыл анғ арнал анғ  техникалық

ралды ,Құ ң  шикізат ма саттары,қ  міндеттері ж неә жобалау ж йесініү ң жаттаманықұ  зірлеуә  ж неә
шы ыныны ,ғ ң а идалары;қ ғ к мегіменө  графикалық р сімдеу.ә
материалдың конструкторлық ж мыстардыұ  орындау. ралдықұ ң о тайлың
ж не ралдыә құ ң жаттаманықұ ң т рлері;ү технологиялық ж мысұ  т ртібінә
технологиялық б йымдыұ  растырудықұ ң аны тауқ  бойынша ажеттіқ
есептерін орындау. негізгі ережесі ж неә  есептеу есептер ж ргізу;ү
К  3.3Қ дістемесі;ә с ректіү  кесу к шіү  мен уатын,қ
Ба дарламалығ қ ойыл анқ ғ  міндетке кесу ж неә  ткізуө  жылдамды ынғ

амсыздандырудық байланысты есептеу;
пайдаланумен автоматтандырыл анғ кесуші ралдықұ ң ажеттілігін,қ
техникалық жобалау ж йесінү  та дауң жабды тық ң німділігінө  есептеу,
сызуларды, а идалары ж не ж мысқ ғ ә ұ оның ж ктемесінү  аны тау;қ
эскиздерді, алгоритмі. діптердіә ң к леміө  мен
ерекшеліктерді дайындамалардың лшемінө
орындау. есептеу ж неә  тексеру;

сті гіү ң  абаттардық  деуөң
т сілдерінә  аны тауқ
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К  3.7Қ А аш-жи азғ һ  німдерінө Конструкторлы  қ ж неә  
технологиялы  қ жаттаманықұ  
зірлеу, ә р сімдеу ж не о у ә ә қ

ережесі; Технологиялы  қ
жаттардықұ ң міндеті мен т рлері;ү

а аш деуде ғ өң а параттық қ 
технологияларды  рамы,ң құ
ызметі ж не қ ә пайдалану 

м мкіншіліктері;ү  
б лшектердіө  жасаудың
технологиялы  дерісін жобалауқ ү
дістемесі;ә

техникалы  ж не қ ә
технологиялық жаттаманы құ
р сімдеуге К БЖә Қ  ж не Т БЖ ә Қ
талаптары; б лшектерді ө
жасаудың технологиялы  қ
дерісін жобалауү  дістемесін;ә

б лшектерді, ө німді шы арудыө ғ ң 
типтік технологиялы  дерістері;қ ү
а аш деуді  ғ өң ң технологиялық 
дерістердіү  механизациялау

мен автоматтандыруды  ң типтік
ж йелері;ү
технологиялы  операциянық ң
элементтері;
б лшектерді , німдерді  міндетіө ң ө ң  
ж не рылымды  ә құ қ
технологиялық белгілері;
а аш деу ндірістерді  ғ өң ө ң
шикізат ж не німдеріні  ә ө ң
сипаттамасын; шикізат пен 
материалдардың физикалы -қ
механикалық асиеттері;қ
кесуші ралдарды  құ ң т рлері;ү  
технологиялы  қ жабды тардық ң 
жіктелімі, ж мыс ұ а идасы;қ ғ  
білдекті рыл ыларды  құ ғ ң міндеті;
жабды тарды , кесушіқ ң  

ралдардықұ ң рыл ыларынқұ ғ
ж ндеудіө ң негізгі а идалары.қ ғ

а аш-жи аздығ һ қ німдіө жаттамалардыҚұ ң зірлемесі,ә БҚ 3.1- БҚ 3.5
Шы арылатынғ шы аруғ  бойынша шы аруғ  бойынша а параттық қ к сіптікә  ж йелердіү БҚ 3.7-Б  3.9Қ
німгеө  арнал анғ технологиялық дерістіү технологиялық пайдалану;

стандартты пайда- зірлеуә  ж неә  йымдастыруұ дерістіү  зірлеуә  кезінде а ашғ  деуөң  ндірісініө ң
лану. нормативтік-техникалық технологиялық дерісініү ң
К  3.9Қ ж неә  технологиялық зірлемелері;ә
К сібиә  ызметтеқ  за- жаттаманықұ  пайдалану; технологиялық дерістерү
манауи а параттық қ компьютерлік ж неә ндірісінеө  німдіө  шы арудығ
технологияларды, телекоммуникациялық енгізу;
стандарттық ба дар-ғ ралдардықұ  олдану;қ технологиялық дерістердіү
ламалық амсыздан-қ олданбалық автоматтық бас аруқ  ж йесініү ң
дыруларды пайда- ба дарламаларғ типтік элементтері мен
лану. пакетін мыналарды рыл ылардықұ ғ  пайдалану;
К  3.10Қ зірлегендеә  пайдалану:
Автоматтанды- технологиялық
рыл анғ  жобалау ж й-ү дерістерді,ү  ндірістіө ң
есін (АЖЖ) пайда- технологиялық
ланумен а ашғ  деуөң дайынды ын, б йымнығ ұ ң
ндірістерініө ң техно- рылысын;құ

логиялы  дерісін,қ ү ндірісө  типін аны тау;қ
ндірістердіө ң техно- типтік технологиялық

логиялы  дайындық қ дерістердіү ң м ліметтерә
дерістерін,ү  б й-ұ базасын пайдаланумен

ымдардың рылы-құ технологиялық
сын зірлеугеә  атысуқ дерістердіү  жобалау;
. б йымдыұ  жасаудың
К  4.3Қ технологиялық дерісінү
А ашғ  деуөң  н-ө жобалау;
дірісінің нім шы а-ө ғ а ашғ  деуөң  ндірісініө ң
рудың барлық кезе -ң шикізаттары мен
дері бойынша техно- німдерініө ң сипаттамасы;
логиялы  дерістіқ ү ң кесуші ралдардықұ ң
картасын ру.құ т рлері.ү
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К  3.2Қ А аш-жи азғ һ  німдерінө А аш-жи аздығ һ қ німдіө А аш-жи аздығ һ қ німдіө А аш-жи аздығ һ қ німдіө БҚ 3.1- БҚ 3.5
ралды ,Құ ң  шикізат жасау кезінде шикізат, шы аруғ  шінү  шикізатты ,ң шы аруғ  шінү  шикізатты ,ң шы аруғ  шінү  шикізатты ,ң БҚ 3.9

шы ыныны ,ғ ң материалдардын , ралдықұ ң материалдарды ,ң материалдарды ,ң материалдарды ,ң
материалдың шы ынығ  бойынша есептер жабды тарды ,қ ң жабды тарды ,қ ң жабды тарды ,қ ң  технологиялық
ж не ралдыә құ ң орындау технологиялық технологиялық жабды тарды ,қ ң  технологиялық
технологиялық жабды тарды ,қ ң жабды тарды ,қ ң жара тарды ,қ ң  рыл ыларды ,құ ғ ң
есептерін орындау. технологиялық жара тарды ,қ ң технологиялық лшеуө  ралдарынықұ ң

рыл ыларды ,құ ғ ң  лшеуө жара тарды ,қ ң шы ынынғ  есептеу ж неә  та дау;ң
ралдарынықұ ң шы ынынғ рыл ыларды ,құ ғ ң  лшеуө а аш-жи аздығ һ қ німдердіө ң

есептеу т рлеріү  ж неә ралдарынықұ ң шы ынығ сызуларын о уқ
дістемесі;ә бойынша ажеттіқ  есептер АЖЖ пайдаланумен а аш-ғ

ж ргізу;ү жи аздыһ қ б йымдардыұ  жасау
а аш-жи аздығ һ қ бойынша технологиялық
німдердіө ң сызуларын дерісті  сызбасы ж неү ң ә

о у;қ картасы;
технологиялық дерістіү ң а аш-жи аздығ һ қ б йымдардыұ ң
кезе дерің  бойынша рылымдарынқұ  зірлеу;ә
технологиялық п ндіә б лшектердіө ң ерекшелігін

ада алау ақ ғ ғ  ба ылауқ растыру.құ
ж ргізу;ү
уа ытқ  нормасын есептеу
ж неә  ж мысұ  уа ытынқ
пайдалану тиімділігін
талдау;
б йымныұ ң сапасы мен
сенімділігін ба алау.ғ
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К  3.8Қ А ашғ  деуөң  к сіпорнындаә К сіпкерліктіә ң А ашғ  сталыұ қ ж неә  жи азһ А ашғ  деуөң  ндірісініө ң негізгі БҚ 3.1
А ашғ  деуөң ндірісө  экономикасының йымдастырушылы -ұ қ б йымдарынұ  жасаудың техникалы -экономикалық қ БҚ 3.4
ндірісіө  ызметініқ ң негіздері ы тықұқ қ қ т рлері;ү экономикалық тиімді к рсеткіштерін есептеу;ө БҚ 3.5

техникалы -қ нары тық қ экономика амалдарын та дау;ң німӨ  сапасын бас аруқ  бойынша БҚ 3.9
экономикалық жа дайындағ  а ашғ  деуөң ндірістіӨ ң тиімділігін жаттаманықұ  ру;құ
к рсеткіштерінеө  есеп йымдарыұ  ызметініқ ң арттыру ма сатындақ німдіӨ  шы аруғ  кезінде негізгі
ж неә  талдау ж ргізу.ү экономикалық негіздері; олда ық ғ  бар ресурстарды техникалы -экономикалық қ

а ашғ  деуөң  йымынұ  бас аруқ тиімді пайдалану; к рсеткіштергеө  есеп ж ргізу.ү
рылымын ж не ндірісқұ ә ө Нары тық қ экономкиа

йымын;ұ жа дайында йымнығ ұ ң
ндірістік ж неө ә (к сіпорынны )ә ң

технологиялық дерістердіү экономикалық ж йесінү
йымдастыру;ұ ру.құ

сала ж неә  йымныұ ң
материалды -техникалы ,қ қ
е бектік,ң  аржылық қ
ресурстары, оларды тиімді
пайдаланудың к рсеткіштері;ө
е бека ысынң қ  т леуө  лгісі.ү

«Кіші инженер-технолог» маманды ығ
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К  3.2Қ
Жабды тардық ң 
технологиялық 
есептерін, шикізат,
материалдар мен 
аспаптардың 
шы ынын ғ орындау.
К  3.3Қ
Ба дарламалығ қ 

амтамасыз етудіқ  
олдану ар ылық қ  

техникалық 
сызбасын, эскиздерді
орындау.
К  3.9Қ

К сіби ызметтеә қ  
заманауи а параттық қ
технологияларды, 
стандартты 
ба дарламалығ қ 

амтамасыз етудіқ  
олдану.қ

К  4.2Қ
А аш деуғ өң  
ісі мен жи азһ
німдерін ндіруө ө  

бойынша цехтар 
мен б лімшелердіө
жобалау.

А аш деу ж неғ өң ә  жи азһ  
к сіпорындары ә телімдері
мен цехтарын жобалау

А аш деу цехтарын,ғ өң  
б лімшелерді ө жобалаудың
жалпы нормалары; а ашғ  

деу мен жи аз німдеріөң һ ө
ндірісініө ң технологиясы;

нормативтік жаттар а с йкесқұ ғ ә  
технологиялы  жаттардық құ  
р сімдеуә  т рлеріү  мен 
ережелері; автоматтандырыл анғ
технологиялы  жобалауқ  
ж йесіні  ж мысү ң ұ

а идасы; нормативтік-қ ғ  
дістемелік жаттама менә құ  

автоматтандырыл ан жобалауғ  
ж йесі;ү  жобалық 

жаттаманықұ  р сімдеу ә
ережелері; е бектің  ор ау мен қ ғ

ауіпсіздікқ  техникасы 
ережелері; жобалы  қ

жаттама рамықұ құ  мен 
мазм нына ойылатынұ қ  
талаптар.

А аш-жи аз ндірісініғ һ ө ң 
цехтарын, б лімшелердіө  
жобалау; технологи- 
ялы  жаттаманық құ  
р сімдеу; сызбаны о у;ә қ  
т тынушыларды  тапсы-ұ ң
рысы бойынша німө  
дайындау а стандарттығ  
емес (типтік емес) тех- 
нологиялы  процестердіқ  
зірлеу; дайындама алуә  

т рлері мен т сілдерінү ә  
аны тау;қ  технологиялық 
операцияларды зірлеу;ә  
технологиялы  рыл ық құ ғ  
мен технологиялы  жаб-қ  
ды тауды, тетіктерді,қ  
кескіш, лшегіш рал-ө құ  
дарды та дау; тетіктің ң 
технологиялылы ынғ  
арттыру бойынша н с а-ұ қ
улы тар зірлеу; кескішқ ә  
аспапты  ажеттілігін,ң қ  

рыл ыны  құ ғ ң ндірімділі-ө
гін есептеу, оның 
ж ктемесін аны тау;ү қ  
дайындама лшемдеріө  
мен діпті  шамасынә ң  
тексеру ж не есептеу;ә  
экологиялы  т уекелдіқ ә  
есепке алу ж не е бектіә ң ң

ауіпсіз шартын амта-қ қ  
масыз ететін шараларды 
зірлеу.ә

Аны тамалық қ дебиетпен,ә  
есеп ж не цехтарды, а ашә ғ  
жи аз б йымдарыны  ндірісіһ ұ ң ө
бойынша б лімшелерді,ө  
соның
ішінде, заманауи 
ба дарламалығ қ амтамасыз қ
етуді олдануқ  ар ылы қ
жобаландыру бойынша 
нормативтік жаттарменқұ  
ж мыстар;ұ  а ашғ  дейтінөң  
цехтер мен б лімшелердіө
здік технология мен жо арыү ғ  
ндірістікө  жабды тардық  
олдануқ  ар ылық  айтақ  
растыру.құ

БК 3.4
БК 3.5
БК 3.7
БК 4.1- БК 4.5
БК 4.8
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К  4.2Қ
А аш деуғ өң  
ісі мен жи азһ
німдерін ндіруө ө  

бойынша цехтар 
мен б лімшелердіө
жобалау.

К  4.4Қ
А аш деуғ өң  
ісіні  німдерінң ө
дайындаудың 
технологиялық
процесін ж ргізудіү
йымдастыру.ұ

А аш деу ж неғ өң ә  жи азһ  
к сіпорындары телімдеріә  
мен цехтарында ауіпсіздікқ
техникасы ж не е бектіә ң  

ор ау бойыншақ ғ  
ж мыстардыұ  йымдастыруұ

ндірістік санитария туралыӨ  
жалпы деректер; ж мысұ  
ндірісі кезінде ауіпсіздікө қ  

техникасы; электр ауіпсіздігіқ  
негіздері; рт ауіпсіздігіө қ  
туралы жалпы деректер; е бектің

ор ауды бас ару, бас аруқ ғ қ қ  
рылымы, е бекті ор ауқұ ң қ ғ  

ызметініқ ң ж мысыұ  мен е бектің
ор ау бойынша бірлескенқ ғ  

комитет (комиссия) ызметінқ  
йымдастыру; технологиялыұ қ 

процестерді , а аш деуң ғ өң  
жабды тары ж мысыны ,қ ұ ң  

олданылатын шикізат пенқ  
материалдарды  негіздері;ң  
е бекті ор ау бойынша білімдің қ ғ
тексеру ж мыстары бойыншаұ  
нормативтік талаптар; е бектің  

ор ау бойынша н с амақ ғ ұ қ  
технологиясы, т рлері,ү  

ралдары мен дістері, е бектіқұ ә ң
ор ау бойынша о ыту менқ ғ қ  

е бекті ор ау талаптарын;ң қ ғ  
е бекті ор ау с ра тарынң қ ғ ұ қ  
білуді тексеру; ауіпсіздікқ  
талаптарын б з анды ы шінұ ғ ғ ү  
жауапкершілік т рлері;ү  
т теншеө  жа дайларда ы ғ ғ

ауіпсіздікқ  аспектілері.

Е бекті ор ауң қ ғ  
бойынша материалдар
мен жаттарданқұ  
т ратын а параттыұ қ қ 
деректер базасын 

олдану. К лікқ ө  
ралдарын,құ  

машиналарды, 
механизмдерді, 
тетіктерді, жабды тарқ  
мен ралдардықұ  

олдан ан кездеқ ғ  
ауіпсіздік қ техникасын

са тау;қ
Электр ауіпсіздігінқ
са тау; ндірістікқ ө  
жара ат кезіндеқ  
к мекө  к рсету;ө
рт ауіпсіздігінө қ  

са тау; апатты -қ қ  
т ару ж мыстарынқұ қ ұ

ж ргізген кездеү  
ауіпсіздікті талдауқ  

мен болжау.

Б лімшеде, цехта е бектіө ң  
ор ау бойынша ж мыстық ғ ұ  
йымдастыру; б лімшеде,ұ ө  

цехта е бекті ор ау мен ртң қ ғ ө  
ауіпсіздігі ережелерініқ ң 

са талуына ба ылауды ж зегеқ қ ү
асыру; ауіпсіз т сілдер менқ ә  
дістердіә  олдану;қ  ауіптіқ  

ж неә
зиянды ндірістікө  
факторлардың серінен жеке ә
ж не жымдыә ұ қ ор ану қ ғ

ралдарын, сонықұ ң ішінде, рт ө
с ндіру ралдарынө құ  олдану; қ
техникалы  ор анысқ қ ғ  

ралдарыны  д рысты ынқұ ң ұ ғ  
тексеру.

БК 3.4
БК 3.8
БК 3.9
БК 4.2
БК 4.4
БК 4.5
БК 4.7
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КҚ 4.2
А аш ғ деу ісі менөң  
жи аз німдерініһ ө ң 
ндірісі ө бойынша цех

пен б лімшелердіө  
жобалау.
КҚ 4.4
А аш деу ғ өң ісінің 
німдерін дайындаудыө ң 

технологиялы  процесінқ
ж ргізудіү  йымдастыру.ұ

К сіпорынны  ә ң экологиялық
ауіпсіздігі бойыншақ  

ж мыстардыұ  йымдастыруұ

Экологиялы  м селелердегіқ ә  
за нама талаптары; таби аттың ғ  
тымды пайдалану а идалары;ұ қ ғ  

био рт рлілікті са тауә ү қ  
проблемалары мен ормандарды 
экологиялы  сауатты қ олданудық  
йымдастыру а идалары;ұ қ ғ  
нерк сіптік экология ө ә негіздері; 

экоаудитті ж ргізу т ртібі менү ә  
йымдастыру т сінігі, ма саты,ұ ү қ  

міндеттері, дістеріә  мен т сілдеріә

Жа ымсыз техногендіғ
факторлардың 

орша ан орта ақ ғ ғ  
серіне ба а беру;ә ғ  

к сіби ызметтіә қ  
ж зеге асыр ан кездеү ғ  
тірі таби ат ортасынғ  
са тау;қ

Б лімшеніө ң экологиялық
ауіпсіздікқ

ызметінқ  йымдастыру.ұ

БК 3.4
БК 3.8
БК 3.9
БК 4.2
БК 4.4
БК 4.5
БК 4.7

К  4.6Қ
Техникалық 

жаттамақұ  
талаптарына а ашғ  

дейтін ндірісөң ө  
німдерініө ң 

сапасының 
с йкестігінә  
ба ылауды ж ргізу.қ ү
К  4.8Қ

рылымдыҚұ қ 
б лімшелердіө ң 
ж мысын жоспарлауұ
мен бас ару ақ ғ  

атысу.қ
К  4.9Қ

рылымдыҚұ қ 
б лімшелердіө ң 

ызметініқ ң 
н тижелері менә  
процесін талдау.

рылымдыҚұ қ 
б лімшелерді  ө ң аясында
ндірістік ызметтіө қ  
йымдастыру менұ  

басшылық

К сіби ызмет саласында ыә қ ғ  
ндіріс ерекшеліктері;ө  
ндірістікө  ж неә  

технологиялық процестерді 
йымдастырудыұ ң а идалары, қ ғ

т рлері менү  дістері; ә
жымда ы іскерлікұ ғ  байланыс 
а идалары; німқ ғ ө  сапасын 

бас ару бойыншақ  ба ылау менқ
нормативтік жаттамақұ  
дістері.ә

Ж мыс орындарынұ  
о тайлы ң йымдастыру,ұ  
кадрларды орналастыру ағ
атысу, қ оларды е бекң  
ралдары құ ж неә  

заттарымен амтамасызқ  
ету; ызметкерлердіқ  
ндірілетін ө німні  саныө ң  

мен сапасы бойынша 
жоспарлы  тапсырмаларқ  
туралы хабардар
ету; ызметкердіқ ң 
жауапкершілігі мен 

зыреттілігін аны тау;құ қ  
бас арушылы  шешімқ қ  
абылдау ж не іске қ ә асыру;

ж мысшыларды ндірістікұ ө
м селелерді ә шешуге 
ынталандыру; шиеленістік
жа дайларды, ғ стресс пен 
атерлерді бас ару; қ қ

есептік жаттаманы құ
толтыру ж не б лімше ә ө
ж мысынұ  талдау; 

ы тықұқ қ қ реттеу
нормаларын олдануқ

рылымды  б лімшеҚұ қ ө  
ше берінде ндірісті;ң ө  

рылымды  б лімшеқұ қ ө  
ж мысын бас аруды; к ршілесұ қ ө
б лімшелерді  зара рекетінө ң ө ә  

амтамасыз етуді;қ  б лімшеө  
ызметініқ ң н тижесінә  

талдауды жоспарлау.

БК 4.1
БК 4.2
БК 4.4
БК 4.5
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К  4.1Қ
А аш деуғ өң  
ндірісініө ң 

технологиялық 
процестерін, 
ндірістіө  

технологиялық 
даярлау процестерін,
автоматтандырыл анғ
жобалау ж йесінү  
(АЖЖ) олдануқ  
ар ылы німдердіқ ө ң 

рылымынқұ  зірлеу.ә

К  4.4Қ
А аш деуғ өң  
ісіні  німдерінң ө
дайындаудың 
технологиялық
процесін ж ргізудіү
йымдастыру.ұ

Жа аң  німө  ндірісіндегіө
маркетингтік зерттеу 
ж не м тажды тардыә ұқ қ  

ажеттіліктіқ  аны тауқ

Маркетингтік зерттеулер 
ж ргізуге ү т жырымдамалыұ қ
т сілдер мен а идалар;ә қ ғ  
маркетингте а паратқ
жинау т сілдері; тауарлыә қ 
с рыптаманы, ба аұ ғ  

алыптастыру мен ба ақ ғ  
стратегиясын зірлеуденә  
т ратын маркетинг кешені;ұ  
инфра рылым ма саттары,құ қ  
ба ыты,ғ  к сіпкерлікә  

ызметтіқ  а паратты  қ қ
амтамасыз ету,қ  шарттары 

мен процестері; нары ты  қ қ
экономика т жырымдары, ұ
маркетингтік ызметті  қ ң

рамдықұ қ элементтері мен 
олардың сипаттамасы.

Менеджмент 
стратегиясын 
зірлеу; маркетингтіә

жоспарлау ж неә  
бас ару; ндірістіқ ө  
бас ару саласындақ  
а параттық қ 
технологияны

олдану;қ  жа аң  
німніө ң ажеттілігінқ  

болжау.

Маркетингтік ызметқ  
бойынша ж йелік іріктеу, ү

деу менөң  талдау; нары ты  қ ң
даму к йіү  мен рдісін ү
(конъюнктура) ба алау; ғ
т тынушылардыұ ң т ртібін ә
зерттеу; б секелестер,ә  
жеткізушілер, делдалдар 

ызметін талдау; нім тімініқ ө ө ң
арналарын алыптастыру ж неқ ә
ынталандыру ралдарынқұ  

олдану.қ

БК 4.1- БК 4.10
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ндірістікӨ  о ытуқ  мен к сібиә  т жірибеә
ндірістікӨ  о ытуқ

К  1.1-П  1.5Қ Қ «А аштығ  деуөң  бойынша А аштығ ң т рлеріү  мен арапайымҚ  а ашғ  деуөң Ж мысұ  орнын йымдастыру;ұ БК 1.1- БК 1.10
К  2.1-К  2.5Қ Қ бастап ы да дылардық ғ  

иелену» о уқ  т жірибесіә
асиеттері, а аштық ғ

деуөң  т сілдері,ә
ж мыстарын орындау,ұ
а ашғ  материалдарын

лшеуішө  ралдарменқұ  
белгілеуді орындау; а аштығ  

деуөң
а аштығ  деуөң  д лдігінә олменқ  арапайымқ  ж неә д лдігінеә  ба ылауқ  ж ргізу;ү  олқ
ба ылауқ  мен лшеуішө механикаландырыл анғ ж неә  механикаландырыл анғ

ралдарменқұ  белгілеу; аспаппен ж неә  а ашғ аспаптармен ж мыс;ұ  а аштығ
а ашғ  дейтінөң  білдектерді, дейтінөң  білдектерде аралау; а аштығ  с ргілеу;ү  а аштығ
механикаландырыл анғ деу,өң  б танаұ қ пен ылау;ұңғ
ж неә  арапайымқ  олқ арамайдық  б луө  ж неә ашауменқ  кесу; а ашғ
аспаптарды, тетіктерді кесу; а аш б йымдардығ ұ біріктірулерді дайындау;
пайдалану ережелері мен дайындау ж не орнындаә а аштығ ң а аулық  орындарын
міндеті, рыл ылар,құ ғ  оларды орнату; механикалық ө деу;өң  а ашғ  рлеу;ә  олқ  немесе
техникалық к туү  ережелері; механикалық деуденөң механикаландырыл анғ  аспапты
а ашғ  деуөң  німдерініө ң соң тазарту ж неә  оларды олдануқ  ар ылық  тікелей
элементтеріні  осылыстарың қ деугеөң  даярлау; а ашғ а ашғ  деуөң  б йымдарыныұ ң
мен т йіндесу т сілдері;ү ә біріктірулерді орындау; дайындамасын дайындау;
а аш деу осылыстары;ғ өң қ желімді дайындау, білдекте фрезерлеуді зірлеу.ә
желімдер: т рлері,ү  рамықұ олдануқ  мен са тауқ
мен негізгі асиеттері;қ ережелері; аа ашғ
тетіктердің беткейіндегі дейтінөң  білдектерді,
жары ша ты,қ қ  б тана  пенұ қ механикаландырыл анғ
т рліү  б зылулардыұ  бітеу ж неә  арапайымқ  олқ
т сілдері; а аш ж не жи азә ғ ә һ аспаптарын ж неә
німдерінө  олменқ  ж неә ралдардықұ  пайдалану

механикаландырыл анғ ережелерін орындау,
т сілменә  дайындау оларды техникалық к туү
технологиясы мен ережелері; ауіпсіздікқ

рылымы,құ  т рліү  а ашғ техникасы, ндірістікө
ж не жи аз німдерінә һ ө санитария мен рткеө
дайындау ағ  ойылатынқ арсық  ауіпсіздікқ
техникалық шарттар; ережелерін са тау.қ

ауіпсіздікқ  техникасы,
ндірістік санитария мен ртө ө
ауіпсіздігіқ  ережелері.

К сібиә  т жірибеә
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К  1.1- К  1.10Қ Қ «А ашғ  б йымдарынұ  жинаушы
» ж мысұ  маманды ынғ  алу ағ
ндірістікө  т жірибеә

Ж мыс орнын йымдастыру;ұ ұ  
растыру ж мыстарынқұ ұ  

орында ан кезде е бекғ ң  
ауіпсіздігі мен ндірістікқ ө  

санитария ережелері; 
растыру бйоынша негізгіқұ  

т сініктер; ү олмен растыру;қ құ
растыру ж мыстарынықұ ұ ң 

ндірісі шін білдектер,ө ү  
ралдар мен жабды тар;құ қ  

орындау ережелері, т сілдеріә  
мен техникасы: тетік 
беткейлеріні  белгілері,ң  
жиектік материалдарды 
желімдеу, са ылаулардың  
б р ылау мен деу; а ашұ ғ өң ғ  

ал анды растыру менқ қ құ  
монтаждау; растыруқұ  
ваймалары; корпустық 
німдерді растыру; а ашө құ ғ  

материалдардан жи азһ  
німдерін дайындау шінө ү  
олданылатынқ  фурнитура

мен бекіту арматурасының
с рыпталымы; а ашұ ғ  
материалдардан дайын 
жи азһ  німдеріне айна ж не ө ә
шыны німдерін орнату ө
т сілдері;ә  растырылымнықұ ң
д лдігі.ә

зӨ  ж мысұ  орны даң  
е бектің  о тайлы ң
йымдастыру;ұ  

орындалатын ж мыстыұ ң 
технологиялы  процесінқ  
са тау; қ ж мыстыұ  
орындау а ғ арнал анғ  
аспаптар мен ралдардықұ  
техникалық пайдалану
мен к ту ережелерінү  
са тау; олар орындайтынқ  
ж мыс а материалдарұ қ  
шы ыныны  нормаларынғ ң
орындау; а аш ж не ғ ә а ашғ
материалдары тетіктерін,

растырубірліктері құ мен 
німдерін ө растыруқұ  

бойынша негізгі
операцияларды орындау;а ашғ
пен а аш материалдарығ  
німдерінеө  бекіту 

арматурасы мен 
фурнитураны орнату; а аш ғ
пен а ашғ  материалдарынан 
жасал анғ  німдергеө  шыны 
німдеріө  мен айналарды 

орнату; а ашғ  ж не а аш ә ғ
материалдарынан жасал ан ғ
німдерді аптауышө қ  ж не ә

байлауыш материалмен 
аптау ж не байлаудық ә  

орындау; растыру д лдігіқұ ә  
мен сапасын, німін  б кілө ң ү  

рамды  элементтеріқұ қ  
ж мыстарын ұ тексеру; 
е бекті  ң ң ауіпсіз ж неқ ә  
санитариялы -гигиеналық қ 
дістерін, ә з ж мысө ұ  

орны да ы ң ғ ртті  алдын алуө ң  
мен с ндіру ө т сілдері менә  
негізгі ралдарынқұ  са тау.қ

растыру ж мыстарынҚұ ұ  
орында ан кезде е бекғ ң  

ауіпсіздігі мен ндірістікқ ө  
санитария ережелерін олдану;қ

растыру ж мыстарынықұ ұ ң 
ндірісі шін аспаптар менө ү  

рыл ыларды, білдектердіқұ ғ  
ж мыс аұ қ  олдануқ  ж неә  
ж ндеу;ө  олмен ж не қ ә

растыруқұ  вайамларыны  ң
алдын ала (торапты) 

растырылуынқұ  ж ргізу; р ү ә
т рлі т рліү ү  растыру құ
біріктірулерін орындау;
Тетіктер мен тораптардың 
аралы  деуін ж ргізу;қ өң ү  

олмен растыруқ құ  
ваймаларында, стапельдерде 
жалпы растыруды ж зегеқұ ү  
асыру; бекіту арматурасын, 
фурнитураны, шыны 
б йымдарды,ұ  а ашғ  ж неә  жи азһ
б йымдарына айна орнатудыұ  
ж ргізу; а аш ж не а ашү ғ ә ғ  
материалдарынан жасал анғ  
б йымдарды аптауыш ж неұ қ ә  
байлауыш материалдармен 

аптау ж не байлауды ж зегеқ ә ү  
асыру; растыруқұ  д лдігіә
мен сапасын, німні  барлыө ң қ 

рамдықұ қ элементтерін 
тексеру.

БК 1.1- БК 1.10
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КҚ 2.1- КҚ 2.11 141407 2 «А аш ж неғ ә  жи азһ  
ндірісіні  шебері» ж мысө ң ұ  

маманды ына ндірістікғ ө  
т жірибеә

А аш ж не жи аз німдерінғ ә һ ө  
дайындау бойынша ндірістікө  
имараттарда е бек ауіпсіздігіғ ң қ

мен ндірістік санитарияө  
ережелері; білдектерді олдануқ
мен ж ндеу рыл ылары,ө құ ғ  
ережелері, рыл ылар менқұ ғ  
аспаптар; алып пен рыл ық құ ғ  
дайындау шін олданылатынү қ  
материалдарды  сипаттамасы;ң  
а аш-жи аз німдерініғ һ ө ң 
тетіктері шін дайындаманыү  
белгілеу т сілдері; німә ө  
тетіктері шін дайындамаү  
жиектерінің т сілдері;ә  
арматура мен фурнитура 
т сілдері менә  алыптарына қ
орнату т сілдері;ә  а аш-жи азғ һ  
німдерінө  рлеуә

т сілдері; а аш-жи аз німдерінеә ғ һ ө
технологиялық сынақ 
ж ргізуү  т ртібі мен ә
ережелері; а аш-ғ  жи аз һ
німдерін техникалыө қ к ту, ү

тексеру мен ж ндеуө  т ртібі ә
мен ережелері; т ріү  мен 
та айындалуығ  бойынша 
а аш-жи аз німдерін ғ һ ө
жіктеу; а аш ж не жи аз ғ ә һ
німдерінө  растырылымын құ
зірлеуә  дістері; а ауларды  ә қ ң

негізгі т рлері, а ш ж не ү ғ ә
жи азһ  німдерін айта ө қ

алпынақ  келтіру мен ж ндеу ө
т сілдері;ә  а ашғ  ж мыстарынұ  
орындау
сапасын тексеру ережелері; т ріү  
мен та айындалуы бойыншағ  
а аш ж не жи аз німдерінғ ә һ ө  
жіктеу; а ашғ  німдеріө  мен 
жи аз німдерін растырудыһ ө құ  
зірлеудіә ң негізгі 

технологиялық т сілдері; ә
алыптасуды  негізгіқ ң  т сілдері, ә

а аш німдері менғ ө  жи азды  һ ң
ат арымды  ж неқ қ ә  

растырылымды  лшемдерінқұ қ ө  
аны тауқ  т сілдері.ә

ндірістік имараттарда ыӨ ғ ғ  
е бек ң ауіпсіздігіқ  мен 
ндірістік ө санитария 

ережелерін олдану; қ
ж мыс аұ қ  а аш-жи аз ғ һ
німдерінө  дайындау а ғ

арнал ан білдек,ғ  ралдар құ
мен аспаптарды олдану қ
ж не орнату; ә а аш-ғ  жи аз һ
німдерін ө дайындау шін ү
ажетті материалдардық  

та дау; ң а аш-жи азғ һ  
німдеріні  тетіктері ө ң шінү  

белгілеп ою, қ а аш-жи азғ һ  
німдері шін дайындаманыө ү ң

жиегін ндіру; а аш-жи азө ғ һ  
німдеріні  тетіктері ө ң шінү  

дайындаманы механикалық 
деуді ж ргізу; өң ү тетіктердің 

бірігуін орындау; а аш-ғ
жи азһ  німдерінеө  арматура
мен фурнитура орнату; 
а аш-жи аз б йымдарынығ һ ұ ң
рлеуін ж ргізу; б йым аә ү ұ ғ  

технологиялы  сынақ қ 
ж ргізу;ү  т ріү  мен
олданылуы бойынша қ а аш-ғ  

жи аз б йымдарын һ ұ жіктеу; 
а аш-жи аз б йымдарынығ һ ұ ң 

рылымын жасау; а аудықұ қ ң 
негізгі т рлерін ү аны тау, а ашқ ғ
б йымдары мен жи аздардыұ һ  
ж ндеу ө мен айта растыру;қ құ
а аш деу ж мыстарынығ өң ұ ң 
орындалу сапасын тексеру; 
т рі мен ү олданылуық  
бойынша а аш ғ б йымдарыұ  
мен жи азды жіктеу; һ а ашғ  
б йымдары мен жи аздардыұ һ ң

рылымын зірлеу; құ ә а ашғ  
б йымдары мен жи аздардыұ һ ң
ат арымды  ж неқ қ ә  

растырылу лшемдерінқұ ө  
есептеу, т рінү  аны тау.қ

Дайындамаларды іріктеу 
мен пішу, а ашғ  ж неә  
жи азһ  б йымдарыны  ұ ң
ндірісі,ө  алыптар мен қ

ралдардықұ
деугеөң  арнал анғ  

алыптардық ң тетігін 
механикалық деуөң
мен растыру;құ  технологиялы 
сына , техникалы  к тім,қ қ ү  

алыптар мен рыл ылардық құ ғ  
са ату мен ж ндеуді ж ргізу;қ ө ү  
а аш ж не жи аз б йымдарығ ә һ ұ  
ын  ндірісі шінң ө ү  алыптарқ  
мен рыл ылардықұ ғ  

растыру;құ  а ашғ  б йымдарынұ  
жасау, а ашғ
ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ж ндеуө
мен айта растыру; а ашқ құ ғ  
б йымдары мен жи аздардыұ һ  

айта растыру. А аш ж неқ құ ғ ә  
а аш материалдарданғ  рлеу менә  
тегістеуге арнал ан німдер,ғ ө  

растыру бірліктерін, тетіктер,құ  
тораптардың беткейін 
дайындау; а аш ж не а аш ғ ә ғ
материалдардан лак ж не бояу ә
материалдарымен тетіктер, 
тораптар, растыруқұ  
бірліктерінің беткейінің

деуді орындау; а ашөң ғ  
ж неә  а ашғ  
материалдардан
тегістегіш материалдарымен 
тетіктер, тораптар, растыруқұ  
бірліктерінің беткейін 
тегістеуді орындау.

БК 1.1- БК 1.10
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К  1.1- К  1.10Қ Қ
КҚ 2.1- КҚ 2.11

ндірістік т жірибеӨ ә  
(мамандық бейіні бойынша)
)

Бас ару рылымынқ құ  
ндіріспен таныстыру;ө  

ал аш ы н с ама;ғ қ ұ қ  
т жірибе нысаныменә  
танысу, ндірістегіө  

ауіпсіздікқ  техникасы 
мен рт ауіпсіздігі ө қ
бойынша н с ама; ұ қ
ж мыстардыұ  орындау 
бойынша есептік 

жаттама; техникалықұ қ 
жаттаманы деу менқұ өң  

тіркеу ж не оны р сімдеуә ә
т ртібі; монтаждыә қ 
сызбаларды растыру;құ  
лшеуді ж не лшеуө ә ө  

сызбаларын ндірістікө  
алу, монтаж а дайындау,ғ  
монтаждау- растыруқұ  
ж мыстары;ұ  ауіпсіздікқ
техникасы; материалдарды
тасымалдау мен 
нысанда ығ  дайынды ; қ
механизмдер мен 

рыл ылардықұ ғ  
олдану;сына тан ткізуқ қ ө  

ж неә  пайдалану ағ  беру;
ж мысты ндіруші шебердіұ ө ң 

ы тары мен құқ қ
міндеттерімен танысу; 
монтажды  сапасынң  ба ылау;қ
пайдалану ағ  беруді
сына танқ  ткізу.ө

Ж мыстарды орындауұ  
бойынша есептік 

жаттаманы орындау;құ  
техникалы  қ

жаттаманықұ  деу мен өң
тіркеу ж неә  оны 
р сімдеу, монтаждауә  
сызбаларын растыруқұ  
т ртібі; лшеу мен лшеуә ө ө
нобайларын ндірістікө  
алу; монтаж а дайындау;ғ
монтаждау- растыруқұ  
ж мыстары; нысанда ыұ ғ  
материалдарды 
тасымалдау ж неә  
дайындау; механизм
мен рыл ылардықұ ғ  

олдану, сына танқ қ  
ткізуө  ж неә  
олдану ақ ғ  беру; 

ж мыстыұ  ндіру ө
шеберінің 
міндеттемелерді 
орындауы.

Ж мыстарды орындау, деуұ өң  
мен техникалы  жаттаманық құ  
тіркеудің есептік 

жаттамасынқұ  жасау ж не ә
орындау; техникалы  қ

жаттаманықұ  тіркеу мен деу өң
ж не оныә  р сімдеуә  т ртібі;ә  
монтаждық
сызбаларды растыру,құ  

рыл ықұ ғ  мен ж йелерді ү
монтаждау ағ  дайынды , лшеу қ ө
мен лшеуө  нобайларын 
ндірістік алу;ө  технологиялы  қ

карталар бойынша а аш-жи аз ғ һ
німдерінө  дайындау.

БК 1.1-БК 1.10
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К  3.1- К  3.10Қ Қ Технологиялық А аш ж не жи аз німдерінғ ә һ ө
ндіретін к сіпорынменө ә  

жалпы танысу; т жірибеә  
нысанымен танысу; негізгі 
мамандық бойынша
ндіріс технологиясынө  
йрену; ндірістік бригадаү ө  

рамында ж мыс орнындақұ ұ  
ж мыс істеу; орындалатынұ  
ж мысты материалды -ұ қ  
техникалық амтамасызқ  
етуді йымдастыру.ұ

Ж мыс сызбаларын,ұ  
сметаларды, ж мысұ  
ндірісі жобасын о у,ө қ

оларды ж мыстыұ  
йымдастыру менұ  

ба ылау а арнал анқ ғ ғ  
бригадаралардың 

олдануын ба ылау,қ қ  
тініштерді р сімдеу;ө ә  

ж мыс ндірісіұ ө  
кезінде 

олданылатынқ
техникалы  қ жаттаманықұ
(ж мыс журналы,ұ  

абылдау актісі, т.б.)қ  
р сімдеу;ә
Бригада орындайтын 
ж мыс т рін ба ылау,ұ ү қ  
ж мыс кестесі,ұ  
ж мысты ұ йымдастыруұ
шінү  олданылатынқ

жаттама,құ  соның 
ішінде, сапаны 
операциялық ба ылауқ  
сызбасы.

Ал анғ  ж мысұ  маманды ығ  
(с йкес дайынды  пен іргелесә қ  
маманды тар бойынша)қ  
ше берінде ж мысты орындау;ң ұ  
е бекті ор ау, ртке арсың қ ғ ө қ  

ор аныс пен орша ан ортанық ғ қ ғ  
ор ау бойынша белгіленгенқ ғ  

ережелерді са таудық  
амтамасызқ  ете отырып, ж мыс ұ

тобының (бригада) ж мысын ұ
бас ару;қ  Жобалық жаттаманықұ
еркін о уқ  ж не оны ю ж не ә құ ә

рылысқұ  ж мыстарын ұ
орында ан кездеғ  олдану; киімдіқ
безендіру; жасырын ж мыстар аұ ғ
акт жасау, есептік жаттаманықұ  
жасау.

БК 2.1- БК 2.10
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К  4.1- К  4.10Қ Қ Дипломалдылық ндіріс бас армасыӨ қ  
рылымымен танысу;құ  

ал аш ы н с ама; т жірибеғ қ ұ қ ә  
нысанымен танысу, ндірістегіө

ауіпсіздікқ  ж не ртке арсыә ө қ  
ор аныс техникасыменқ ғ  

танысу; ж мыстарды орындауұ
бойынша есептік жаттама;құ  
техникалы  қ жаттаманықұ  

деу мен тіркеу ж не өң ә оны 
р сімдеу т ртібі; ж мыстыә ә ұ  
ндіруші шеберді  ы ыө ң құқ ғ  

мен міндеттерімен танысу; 
бригада ішінде ж мыстыұ  
йымдастыру,ұ  ж мысшыұ

ж не инженерлік-техникалыә қ 
ж мысшыларды  е бека ысынұ ң ң қ
т леу; растырылымды  ө құ қ
ж неә  технологиялы  қ

жаттаманықұ  зірлеу, ә р сімдеу ә
мен оу ережелері; 
технологиялық жаттардықұ  
та айындауғ
мен т рлері, тетіктердіү  
дайындауды  ң технологиялық 
процесін жобалау дістемесі;ә  
ндірістікө  ж неә  технологиялық

процестерді йымдастыруұ  
а идалары, т рлері менқ ғ ү  
дістері;ә  а ауқ  т рлеріү  мен

оны алдын алу т сілдері,ә  
білдектік ралдарды белгілеу;құ
жабды тар, кескіш аспапқ  

ралдарын ж ндеуді  құ ө ң негізгі 
а идалары; ж мыс қ ғ ұ орнының 

жабды ты тиімді пайдалануынқ
аны тайтын талаптар ақ ғ  
с йкестік белгілері;тетік, ә німө  
сапасының к рсеткіштері;ө  
німө

сапасын ба ылауқ  дістері.ә

А параттық қ
к сібиә  ж йелердіү

олдануқ  ар ылық
жаттамақұ

зірлеу;а ашә ғ
деу ндірісініөң ө ң 

технологиялы  процесінқ
зірлеу; технологиялыә қ 

процесті іске асыру; 
технологиялық 
жабды ты олдану;қ қ  
технологиялы  процестіқ
ж ргізуді ба ылаудыү қ  
орындау; олардың 
ескертуі бойынша іс- 
шараларды зірлеуә  
ар ылы а ау менқ қ  
ол ылы тық қ ң орын
алу а талдау ж ргізу;ғ ү  

рылымды  б лімшеқұ қ ө  
ше берінде ндірістің ө  
жоспарлау; рылымдықұ қ
б лімше ж мысыныө ұ ң 
басшылы ын ж зегеғ ү  
асыру; б лімшеө  

ызметіні  н тижесінеқ ң ә  
талдау ж ргізу;ү  
бас арушылы  шешімінқ қ

абылдау.қ

ндірісті  технологиялыӨ ң қ 
процестерін, ндірістіө  
технологиялы  дайындауқ  
процесін, автоматтандырыл анғ
жобалау ж йесін (АЖЖ)ү  

олдану ар ылы б йымдық қ ұ  
растырудықұ  зірлеу;ә

а аш-жи аз б йымдарынғ һ ұ  
дайындауды  барлы  кезе дерің қ ң
бойынша технологиялық 
процесі картасын жасау; 
німдерді дайындаудыө ң 

технологиялы  процесінқ  
йымдастыру; рыл ыларды,ұ құ ғ  

шикізат пен материал 
шы ынын технологиялығ қ 
есептеу; німні  сапаө ң  
с йкестігіне ба ылау ж ргізу;ә қ ү  

рылымды  б лімшелердіқұ қ ө ң 
ж мысын жоспарлау а атысу;ұ ғ қ

рылымды  б лімшелердіқұ қ ө ң 
ж мысын бас ару а атысу,ұ қ ғ қ  

рылымды  б лімшелердіқұ қ ө ң 
ызметіні  н тижесі менқ ң ә  

процесін талдау.

БК 3.1- БК 3.10
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5. БІЛІМ БЕРУ БА ДАРЛАМАСЫНЫҒ Ң МАЗМ НЫҰ  (МОДУЛЬДЕР)

141405 2-«А ашғ  б йымдарынұ  жинаушы» 
141407 2-«А ашғ  ж неә  жи азһ  ндірісініө ң шебері»

БЖКМ.00 Базалық жалпы к сібиә  модульдер

БЖКМ .01 Ж мыстаұ  с ректіү  ж неә  с рекү  материалдарын абылдау,қ
та дауң  ж неә  олдануқ

Ма саты:қ
А аш деу-жи аз німдеріні  ндірісі кезінде с рек, а аш материал-ғ өң һ ө ң ө ү ғ

дарын абылдау, іріктеуді ж зеге асыра білу абілеті мен машы тарына да -қ ү қ қ ғ
дыландыру.

Міндеті:
Ол шінү  арнайы п ндердіә  о уқ  барысында ал анғ  білім мен нормативтік-

тех- никалық жаттамақұ  туралы білімді олдану.қ
Модульге кіріспе:

БЖКМ.03 «Ж мыс істегенде с рек ж не а аш материалдарын абылдау,ұ ү ә ғ қ
іріктеу мен олдану»қ  модулі базалық де гейң  болып табылады ж неә
1414000
«Жи аз ндірісі (т рлер бойынша)» маманды ы бойынша жалпы к сіби мо-һ ө ү ғ ә
дульдер циклінде негізгі к сіби білім ба дарламасыны  рылымында сы-ә ғ ң құ ұ
ныл ан.ғ

Модульді ме геруң  шінү  студенттер «С ректану»,ү  «С ректіү  кептіру»
секілді п ндерді  о у,  сондай-а ,  негізгі  арнайы  білім  алу  кезіндеә қ қ
нормативтік-техни- калы  жаттаманы  (ГОСТ,  ТШ)  о у  барысындақ құ қ

алыптас ан білім, абілет,қ қ қ  да дынығ  олданады.қ
Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү

ажеттіқ  негіз болып табылады:
БЖКМ .02 «Б йымдардыұ ң сызбасы мен нобайын зірлеу,ә  р сімдеуә  мен о у»қ
БЖКМ. 04 « олменҚ  ж неә  электрленген ралдарменқұ  ж мысұ  ережелері

ж неә  т сілдері»ә
БЖКМ .05 «С ректенү  б йымдарұ  ндірісіө  кезінде а ашғ  деуөң

біріктірулерін орындау ережелері мен т сілдері»;ә
КМ. 01 « алыптардыҚ  дайындау мен растыруқұ  технологиясы»;
КМ. 02 «А аш б йымдарды дайындау мен растыру технологиясы»;ғ ұ құ  
КМ. 03 «Корпустық жи аздыһ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы»; КМ. 04 «Тор жи аздыһ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы»;
КМ .05 «Ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау, растыруқұ  мен аптауқ  технологиясы»;
КМ. 07 «А аш-жи аз німдері ндірісіні  технологиялы  процесін зірлеуғ һ ө ө ң қ ә

ж не йымдастыру»;ә ұ
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө
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С рекү  пен абық қ рылымынқұ  зерттеу. С рекү  т рлері,ү  химиялы ,қ  
физика- лы -механикалық қ асиеттері,қ  а аулары.қ  Орман тауарларын жіктеу 
мен стан-
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дарттау, д гелекөң  орман материалдарыны ,ң  кесілген німдер,ө  компзитті
с рекү  маериалдарыны  сипаттамасы.  С ректі  беріктігің ү ң  мен  ор анысы,қ ғ

ор анысқ ғ  т сілдері.ә  С рекү  шикізаты мен с рекү  материалдарын са тауқ
дістері.ә

С рекү  материалдарын кептірудің теориялық негіздері, р ат ышқұ ғ қ
камера- ларды жіктеу, технологиялық процесс пен с ректіү  кептіру режимі.

Гидротермиялық деуөң  мен с ректіү  консервілеу. С ректіү  жалыннан
ор ау.қ ғ  С рекү  материалдары мен оларды а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарыұ

ндірісіндеө  олдану.қ  С ргіленген,ү  аршыл ан,ғ  уатыл анғ  орман
материалдары, са тал анұ қ ғ  с рек.ү  А ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарыныұ ң ндірісіө

шінү  с ректікү  материалдары
іріктеу мен олдануқ  ережелері.

Орман материалдары оймасында,қ  кептіру шаруашылы ығ  мен ндірістікө
цехтарда ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  санитария ережелері.

2-б лім.ө
А ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  дайындау шінү  т ріү  мен сапасы бойынша

с рекү  ж неә  с рекү  материалдарын іріктеу. А аштығ ң т ріү  мен с рекү  материал-
дарын ажырата білу, олардың сапасы мен нормативтік-техникалық жатта-құ

ма ағ  с йкестіккеә  жарамдылы ынғ  аны тау.қ  Ба ылау- лшеуқ ө  аспаптарын
та дау.ң  Кептіргіш камералардың т рінү  іріктеу. Кептіру режимін та дауң  мен

аны тау.қ
Кептірудің технологиялық процесін зірлеу.ә

№1 т жірибелікә  ж мысұ . С ректікү  шикізат пен с рекү  материалдарын ірік- 
теу кезінде техникалық лшеуө  ж ргізу.ү

3-б лім.ө
С рекү  пен с рекү  материалдарын са тауқ  оймалары.қ
Белгілі а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  дайындау шінү  т ріү  мен сапасы бой- 

ынша с рекү  ж неә  с рекү  материалдарын іріктеу.
Ба ылау- лшеуіш аспаптардық ө  іріктеу ж неә  с ректік шикізатү  пен с рекү  ма- 

териалдарының рә  т рліү  т рлерінеү  техникалық лшеуө  ж ргізу.ү
С ректікү  шикізат пен с ректікү  материалдардың нормативтік-техникалық 
жаттама ақұ ғ  с йкесә  сапасы мен жарамдылы ынғ  аны тау.қ

ндірістеӨ  кептіру режимін растыру.құ  Кептірген соң с ректіү ң сапасын 
аны тау.қ

№2 т жірибелікә  ж мысұ . атарҚ  т сеуө  мен кептіру процесін ж ргізуү  бой- 
ынша ндірістікө  тапсырмаларды орындау.
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Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң о уқ
н тижелеріә

о ушық  міндетті

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 1
абылдауды ж ргізу, с рекҚ ү ү  

материалдарын іріктеу мен 
олардың а аш-жи аз ғ һ
б йымдарыны  ндірісіұ ң ө  кезінде 
ж мыс аұ қ  олдану.қ

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
1.1 ж мысұ  орнын йымдастыру;ұ
1.2 нормативтік-техникалы ,қ  аны тамалық қ дебиетә  
ж неә  каталогтармен ж мыс істеу;ұ
1.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
1.4 с рек пен с рек материалдарын са тайтын оймадаү ү қ қ  

ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  санитария 
ережелерін олдану;қ
1.5 т жірибедеә  с ректіү  гидротермиялық деуөң  мен рттенө  

ор ауқ ғ  дістеріә  мен т сілдерін олдану;ә қ
1.6 с ректіү  гидротермиялық деуөң  мен ор ауқ ғ  шінү  
жабды тық  та дау;ң
1.7 с рекү  пен с рекү  материалдарын са тауқ  дістеріә  мен 
т сілдерінә  та дауң  ж не олдану;ә қ
1.8 ж мыстаұ  ба ылау- лшеуқ ө  аспаптарын та дауң  ж неә  олдану;қ
1.9 с рекү  т рінү  аны тау;қ
1.10 с рекү  пен с рекү  материалдарының сапасын аны тау;қ
1.11 а ашғ  ж неә  жи азһ  німдерінө  дайындау шінү  ажеттіқ  
с рекү  материалдарын та дау;ң
1.12 кептіру камераларының т рлерінү  жіктеу;
1.13 кептіру режимін растыру;құ
1.14 кептірудің технологиялық процесін жасау;
1.15 кептіру сапасын ба ылаудық  ж ргізу.ү
БІЛУІ АЖЕТҚ
1.1 С рекү  пен с рекү  материалдарын са тайтынқ  оймаларда ық ғ  
е бекң  ауіпсіздігіқ  техникасы мен ндірісө  санитария ережелері;

1.2 С ректікү  шикізат пен с ректікү  материалдарды са тауқ  
дістері;ә

1.3 С ректіү ң рә  т рліү  т рлерініү ң рылымы;құ
1.4 С рекү  материалдарының с рыптары;ұ
1.5 Негізгі с рекү  т рлері;ү
1.6 А ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  дайындау шінү  

олданылатынқ  с рекү  материалдарыны  сипаттамасы;ң
1.7 С рекү  шикізатының сапасына а аулардық ң сері;ә
1.8 А ашғ ж неә жи азһ німдерінө дайындау шінү с рекү
материалдарын іріктеу т сілдеріә  мен дістері;ә

1.9 Кептіру камераларының жіктелуі, рыл ысықұ ғ мен
пайдаланылуы;

1.10 С ректіү  кептірудің технологиялық процесі;
1.11 С ректіү  гидротермиялық деуөң  мен ор ау:қ ғ  бітеу, булау,
консервілеу дісі мен т сілдері;ә ә

1.12 С ректіү гидротермиялық деуөң мен ор ауқ ғ шінү
олданылатынқ  жабды тарды  т рлері;қ ң ү

1.13 С ректіү  жалыннан ор ауқ ғ  дістеріә  мен т сілдері;ә
1.14 Кептіру камераларын пайдалану ережелері.
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БЖКМ.02 Б йымұ  сызбалары мен нобайын зірлеу,ә  р сімдеуә  мен о уқ

Ма саты:қ
Техникалық сызбаларды зірлеу,ә  р сімдеуә  мен о уқ  шінү  студенттерге а-қ  

жетті білім, да дығ  мен абілеткеқ  да дыландыру.ғ
Міндеті:

Сызба аспаптарыны  к мегімен де, сондай-а , компьютердең ө қ  ба дарламалығ қ
амтамасыз етуді олдану к мегімен сызба, нобай мен сызбаларды орындау.қ қ ө

Модульге кіріспе: 1414000 «Жи азһ  ндірісіө  (т рлеріү  бойынша)» маман-
ды ығ  бойынша жалпы к сібиә  модульдер циклінде негізгі к сібиә  білім

беру ба дарламасығ  рылымындақұ  базалық де гейң  болып табылады ж неә
сы-ныл ан.ұ ғ  Модульді ме геруң  шінү  студенттер негізгі ж неә  жалпы орта

білім ал анғ  кездегі «Сызу», «Электр техникасы», «Информатика» п ндерінә
о уқ  ба-рысында алыптас ан білім, абілеттері мен да дыларын олданады.қ қ қ ғ қ

Модульді ме геру келесі к сіби модульдерді ме геру шін ажетті негізң ә ң ү қ
болып табылады:

БЖКМ. 03 А ашғ  деудеөң  техникалық лшеулердіө  орындау ережелері 
мен т сілдері;ә

БЖКМ. 05 С ректен б йым ндірісі кезіндеү ұ ө  а аш деу біріктірулерінғ өң  
орындау ережелері мен т сілдері;ә

КМ. 01 алыптардыҚ  дайындау мен растыруқұ  технологиясы;
КМ. 06 Ба дарламалығ қ амтамасызқ  етуді олдануқ  ар ылық  с рекү  ж неә  

жи азһ  б йымдарынұ  жобалау мен растыру.құ

Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө
Сызбаларды графикалы  безендіру. ЕСКД жаты ретінде сызба. П нніқ құ ә ң

ма саты мен міндеті,  оны  зге п ндермен байланысы. Сызба ралдары.қ ң ө ә құ
Сызба  пішіні.  Сызбада  сызы тарды  белгілеу.  Сызбаны  негізгі  жазбасы.қ ң
Сы- зы тарды сызу  бойынша жатты улар.  Стандартты  шрифтер  туралық ғ қ
дерек- тер. ріптер мен сандарды  параметрлері. ріптер, жеке с здер менӘ ң Ә ө
с йлем-ө  дердің к рінісіө  ережелері. ріптерӘ  мен сандарды бейнелеу бойынша
жатты у-ғ  лар.  Сызбада  олданылатын  негізгі  сызы ты  сызу.  Стандарттық қ
шрифтпен ріптерә  мен сандарды жазу.

Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ  Ж мыстардыұ  на тық
графи- калы  орындау. Сызбада ы негізгі жазба т рлері. Т рлі шрифтерменқ ғ ү ү
ріптерә  мен сандарды сызу.

Графикалы  ж мыстарды орында ан кезде геометриялы  рылым. Сы-қ ұ ғ қ құ
зба а лшемдерді енгізу ережелері: сызы ты  ж не б рышты  лшемдердіғ ө қ қ ә ұ қ ө
енгізу. Тікелей ж неә  д гелекөң  кесінділерді бірдей б ліктергеө  б лу.ө
Тетіктердің жиегінде олданылатын сызы тарды  т йіндесуі.  До алардық қ ң ү ғ ң
ішкі  ж не  сы-ә  рт ы  т йіндесуі.  Тікелей  до амен  ше берді  т йіндесуі.қ ү ғ ң ң ү
Сызбада т рлі т й-ү ү  індесулерді орындау бойынша жатты улар. Сызба лгілікғ ү

исы тар: эллипс,қ қ  гипербола,  парабола, циклоида, шиыршы , эвольвент –қ
оларды  рылымы.ң құ  Сопа  т р ызу  ережелері.  Т йіндесу  т р ызу  менқ ұ ғ ү ұ ғ
лшемдерді  енгізу  ар ылыө қ  ше бердің  б ліккеө  б лудіө  олдануқ  ар ылық

тетіктердің жиектерін сызу.



47

2-б лім.ө
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Проекциялық сызу. Машина жасау сызбасы. Проекциялау т рлері.ү
Аксоно- метриялы  проекциялар: диметрия, изометрия.қ

Проекциялау ережелері. Ке істіктік пішіндерді кескіндеу т сілдері. Кесік-ң ә
тер. Кесіктерді  т рлері мен оларды  міндеті. Сызбада ы кесіктерді  м ні.ң ү ң ғ ң ә

ималар. ималарды  т рлері мен оларды  ма ынасы. Шы арылатын, са-Қ Қ ң ү ң ғ ғ
лынатын ж не зікті ималар.ә ү қ  Жергілікті ж не осымша т рлері. Тетік ма-ә қ ү
териалына байланысты иманы сызы пен т рлеу. Беткей пішініні  шегі менқ қ ү ң
орналасуы. Беткейлерді  б дырлы ы. Беткейді деу т рі мен дісіне б ды-ң ұ ғ өң ү ә ұ
рлы ты  т уелділігі. Сызбада ы б дырлы  пен пішінні  ауыт уыны  м ні.қ ң ә ғ ұ қ ң қ ң ә
Беткейдің иылысуы.қ  Беткейдің иылысуқ  сызы тарынқ  аны тауқ  дістері:ә

осымша кескіш ты ызды  дісі,  осымша ріс дісі.  Т рліқ ғ қ ә қ ө ә ү  геометриялық
пішіндердің иылысуқ  сызы тарынқ  аны тауқ  бойынша жатты улар.ғ

№1 т жірибелік ж мысә ұ .  арапайым т рлі кесінділер мен аксонометри-Қ ү
ялық проекцияны орындау ар ылық  о уқ  модулінің кешенді сызбасын

расты-құ  ру.
3-б лім.ө
Электрлік сызбаларды бейнелеу мен о у. Электрлік элементтер мен сыз-қ

балар. Сызы та ық ғ  электрлік сызба элементтерін шартты бейнелеу.
Электрлік сызбалардың т рлеріү  мен міндеттері. Электрлік сызбаларды

олдануқ  мен о у.қ  Сызы та ық ғ  электрлік сызбалардың элементтерін сызу.
ГОСТ 2.728-14, ГОСТ 2.755-87, ГОСТ 2.756-76 с йкесә  элементтердің
лшемдеріө  мен шарттары. Сы- зы та ы  сызбаны  электрлік  элементтеріқ ғ ң

тізіміні  пішіні. Электрлік сызбаң  элементтерінің кескіні мен ма ынасы.ғ
Компьютерлік графика. Автоматтандырыл анғ  жобалау ж йесі.ү

Графикалық компьютерлік ба дарламалардығ ң т рлеріү  мен міндеті.
Графикалық ба дарламаларменғ  ж мысұ  ережесі мен т ртібі.ә  Нысандық
бекіту. Кескінді бас ару.қ  арапайымҚ  нысандарды растыру.құ

Сызба мен сызы тардық ң элементтері.
Графикалық ба дарламаларғ  к мегіменө  электрлік элементтер мен

сызбалар- ды  орындау.  Сызы пен  т рлеуді  енгізу.  Шы арылатын  ж неқ ү ғ ә
біріктіргіш  сы- зы тар.  лшемдер  мен  м нді  ою.  Нысандардық Ө ә қ
редакциялау.  М тінмен  ж -ә ұ  мыс. Жиек ж неә  негізгі жазба. Техникалық

жаттаманықұ  р сімдеу.ә
Ерекшелік. Аудиториядан тыс зіндік ж мыс та ырыбы:ө ұ қ  Графикалық 
ба дарламалардығ  ме геруң  бойынша жатты улардығ  орындау. жаттаманыҚұ  
р сімдеудіә ң халы аралы  стандарттары.қ қ

№2 т жірибелік ж мысә ұ . Маманды  бойынша электр монтаждау сызба-қ
сын орындау. Сызба- жаттықұ  басып шы ару.ғ
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Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң о уқ
н тижелеріә

о ушық  міндетті

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН2
Ба дарламалы  амтамасыз етудіғ қ қ  
пайдалану ар ылық  электрлік 
сызбаны бейнелеу

ОН2-1./ЕСКД/ конструкторлы  жаттамақ құ
бірін ай ж йені та айындау ж неғ ү ғ ə  

рылымды олдану ар ылы техникалыұү қ қ қ 
с лбаларды о у ж не растыру білуұ қ құə

2.1 ж мысұ  орнын йымдастыраұ  білу;
2.2 аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  
істей білу;
2.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
2.4 барынша жо арығ  білікті мамандардың 
басшылы ыменғ  ж мыстыұ  орындау;
2.5 зініө ң болашақ маманды ынығ ң ма ыздылы ың ғ  
мен леуметтік м нін т сіну, о ан т ра ты ә ә ү ғ ұ қ

ызы ушылық ғ қ білдіру;
2.6 жымдаұ  ж мысұ  істей білу, ріптестермен,ә  
басшылы пен,қ  т тынушыларменұ  тиімді араласу;
2.7 Э Е,Қ  Е,ӨҚ  Т ЕҚ  с йкесә  негізгі нормативтік 
талаптарды са тау;қ
2.8 электрлік сызбаларды о уқ  да дысынағ  ие болу;
2.9 к сібиә  біліктілігін жетілдіру шінү  
а паратты -қ қ  коммуникациялық технологияны 

олдану;қ
2.10 жина тамалық қ сызулар мен электрлік сызбаларды о у;қ
2.11 рылмалы  жаттаманы  біры ай құ қ құ ң ңғ
ж йесіні  /ү ң  БЖ/ҚҚ  рылымы менқұ  міндетін олдану;қ
2.12 сызуларды  графикалы  безендірілуін, тетіктердің қ ң 
нобайлары мен сызуды безендірген кезде 
стандарттарды олдана отырып, техникалы  сурет салу қ қ
мен сызуды орындау;
2.13 а параттық  жинаудың компьютерлік дістерін,ә  
са тауқ  мен деуді олдану;өң қ
2.14 к сібиә  біліктілікті арттыру шінү  
а паратты -қ қ  коммуникациялық технологияны 

олдану;қ
2.15 стандартты са тайқ  отырып, т рліү  сызы тардық  сызу;
2.16 сызуда стандартты шрифтпен жазбаны орындау;
2.17 сызу ау ымынқ  аны тау,қ  белгіленген ау ымдақ  
тетік сызбасын орындау;
2.18 т йіндесу мен сызба лгілік исы тарды  р т рліү ү қ қ ң ә ү
т рлерінү  орындау;
2.19 сызбаның лшемінеө  арапайымқ  пішіндегі 
б лшектіө  енгізу;
2.20 ба дарламалы  амсыздандыруды олдана отырып,ғ қ қ қ  
электрмен жабды тау ж йесі мен электр желілері, электрқ ү  
жабды тарық  ж йесініү ң сызбаларын растырудықұ  
орындау;
2.21 ГОСТ с йкесә  электрлік сызбаны о у,қ  растыруқұ  
мен безендіру;
2.22 электр желілері мен электрмен жабды тауқ  
ж йелерініү ң механикалық б лігініө ң негізді 
сызбаларының растырылуын орындау;құ
2.23 Графикалық ба дарламаларынғ  олданақ  отырып, 
сызу, сызбаларды жасай білу;
2.24 сызбада ы кесіктер мен ималарды орындау;ғ қ
2.25 има т рлері мен оларды  ма ынасын т сіндіру;қ ү ң ғ ү
2.26 арапайым кесіктер мен аксонометриялы  проекциянық қ  
орындау ар ылы о у модуліні  кешенді сызбасын қ қ ң

растырақұ  білу;
2.27 жина тамалы сызуды безендіруді орындай білу;қ
2.28 ГОСТ 2.728-14, ГОСТ 2.755-87, ГОСТ 2.756-76 с йкесә
элемент шарттары мен лшемдерін сызбасын сыз ан кездеө ғ

олдану.қ
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БЖКМ. 03 А ашғ  деудегіөң  техникалық лшеулердіө  орындау ережелері
мен т сілдеріә

Ма саты:қ
Техникалы  лшеуді  орындау абілеті  мен т сілдерін,  а аш-жи аз б й-қ ө қ ә ғ һ ұ

ымдарының ндірісіө  кезінде лшеуішө  ралдардықұ  та дайң  білуге
да дыланды-ғ  ру.
Міндеттері:
Ол шінү  арнайы п ндердіә  о уқ  барысында ал анғ  білім мен нормативтік-
тех- никалық жаттамақұ  білімін олдану.қ

Модульге кіріспе:
БЖКМ.03 модулі А аш деуде техникалы  лшеуді орындау ережелеріғ өң қ ө

мен т сілдеріә  базалық де гейң  болып табылады ж неә  1414000 «Жи азһ
ндірісіө  (т рлер бойынша)» маманды ы бойынша жалпы к сіби модульдерү ғ ә

циклінде негізгі к сібиә  білім беру ба дарламасығ  рылымында сыныл ан.құ ұ ғ
Модульді ме геруң  шінү  студент метрология негіздері, лшеудіө ң

мемлекет- тік  ж йесі,  а аш  деудегі  шек  пен  отыр ызу  ж йесін  о у,ү ғ өң ғ ү қ
сондай-а ,  негізгіқ  арнайы білім ал анғ  кезде нормативтік-техникалық

жаттаманықұ  (ГОСТ, ТШ) о уқ  барысында алыптас анқ қ  білім,  абілет,қ
да дынығ  олданады.қ

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:
БЖКМ .01 «С рек ж неү ә  с рек материалдарын ж мыста абылдау, та дауү ұ қ ң

мен олдану»;қ
БЖКМ .02 «Б йымдардыұ ң сызбасы мен нобайын зірлеу,ә  р сімдеуә  мен о у»қ
БЖКМ. 04 « олменҚ  ж неә  электрленген ралдарменқұ  ж мысұ  ережелері

ж неә  т сілдері»ә
БЖКМ .05 «С ректенү  б йымдарұ  ндірісіө  кезінде а ашғ  деуөң

біріктірулерін орындау ережелері мен т сілдері»;ә
КМ. 01 « алыптардыҚ  дайындау мен растыруқұ  технологиясы»;
КМ. 02 «А аш б йымдарды дайындау мен растыру технологиясы»;ғ ұ құ  
КМ. 03 «Корпустық жи аздыһ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы»; КМ. 04 «Тор жи аздыһ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы»;
КМ .05 «Ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау, растыруқұ  мен аптауқ
технологиясы»; КМ. 07 «А аш-жи аз німдері ндірісіні  технологиялығ һ ө ө ң қ
процесін зірлеуә  ж не йымдастыру»;ә ұ
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лімө

Метрология негіздері, стандарттау мен сертификаттау туралы т сінік.ү  
Техникалық лшеуө  негіздері. Жалпы техникалық стандарт ж йесініү ң негізгі 
ережелері. Д лдіктіә  алып ақ қ  келтіру дісіә  мен ралдары.құ  Ба ылау- лшеуқ ө  
аспаптары, жіктеу, іріктеу мен олдануқ  ережелері. Са тауқ  ережелері. Ба ылау-қ  

лшеуө  аспаптары мен ралдарынқұ  реттеу мен баптау ережелері, рыл ы,құ ғ  
міндеті. Техникалық жаттаманықұ  талдау негіздері.
2-б лімө
Ба ылау- лшеуқ ө  ралдарықұ  мен аспаптарын баптау ж неә  реттеу. Беткейі 
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делгенөң  шикізат, материал, жи азһ  ж неә  с рекү  б лшектерініө ң рә  т рліү  т рлерінү
техникалық лшеу.ө
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№1 т жірибелік ж мысә ұ . Ба ылау- лшеу ралдары мен аспаптарынқ ө құ
іріктеу бойынша т жірибелікә  тапсырмаларды орындау.

3-б лімө
Ба ылау- лшеу ралдары мен аспаптарыны  т рлерін операциялық ө құ ң ү қ

к рсету ж не оларды  негізгі сипаттамалары мен нормативтік-техникалыө ә ң қ
жаттамасынқұ  к рсетуө  ар ылық  б йымдыұ  дайындаудың технологиялық

картасын зірлеу.ә
№2 т жірибелік ж мыс. ә ұ Ба ылау- лшеу ралдары мен аспаптарынқ ө құ

іріктеу бойынша т жірибелік тапсырмаларды орындау.  С рек ж не жи азә ү ә һ
німдерінө  дайындаудың т рліү  кезе деріндең  техникалық лшеуө  ж ргізу.ү

Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң о уқ
н тижелеріә

о ушық  міндетті

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 3
А ашғ  деудегіөң  техникалық лшеудіө  орындау

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
3.1 ж мысұ  орнын йымдастыру;ұ
3.2 нормативтік-техникалы ,қ  аны тамалық қ дебиетә  
ж неә  каталогтармен ж мыс істеу;ұ
3.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
3.4 ба ылау- лшеу ж мыстарын орында ан кездеқ ө ұ ғ  

ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  санитария 
ережелерін олдану;;қ
3.5 т жірибедеә  нормативтік-техникалық жаттамақұ  
білімін олдануқ
3.6 а аш-жи азғ һ  б йымдарыұ  ндірісініө ң барлық кезе індең
ба ылау- лшеуқ ө  ралдарынқұ  іріктеу мен ж мыстаұ  олдану;қ
3.7 техникалық жаттаманықұ  талдау;
3.8 сызба ағ  с йкесә  шектік лшемдерө  мен 
шектердің шамасын есептеуді орындау;
3.9 сызба ағ  с йкесә  т йіндесуү  сипатын аны тауқ  
(отыр ызуғ  топтары);
БІЛУІ АЖЕТҚ
3.1 ба ылау- лшеу ж мыстарын орында ан кезде е бекқ ө ұ ғ ң  

ауіпсіздігіқ  техникасы мен ндірістікө  санитария 
ережелері;
3.2 ба ылау- лшеуқ ө  рыл ыларықұ ғ  мен 
аспаптарының рыл ысы,құ ғ  міндеті, баптау мен 
реттеу ережелері;
3.3 а ашғ  деудегіөң  лшемдеруө  туралы негізгі деректер;
3.4 техникалық лшеуө  негіздері;
3.5 ба ылау- лшеуқ ө  аспаптарының т рлері;ү
3.6 а ашғ  деудегіөң  т йіндесулерү  туралы негізгі деректер;
3.7 а ашғ  деудегіөң  зараө  ауыстырымдылық негіздері;
3.8 а ашғ  деудегіөң  шек пен отыру ж йесі;ү
3.9 б дырлы  квалитеті мен параметрлері; деу менұ қ өң  

растыру ақұ ғ  т скенү  б лшектердіө  механикалық 
деудіөң ң негізгі т рлері шін шек лшемдері;ү ү ө

3.10 ба ылау- лшеуқ ө  ралдарықұ  мен 
аспаптарының рыл ысы,құ ғ  міндеті, баптау мен 
реттеу ережелері;
3.11 делгенөң  беткейді ба ылауқ  дістеріә  мен ралдары;құ
3.12 ба ылау- лшеуқ ө  ралдарынқұ  са тауқ  дістеріә  
мен пайдалану ережелері.
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БЖКМ.04 олҚ  ж неә  электрленген аспаппен ж мысұ  істеу ережелері
ж неә  ж мысұ  т сілдеріә

Ма саты:қ
Студенттерге ж мысұ  орны туралы, а ашғ  дейтінөң  аспаптың т рлеріү

туралы ж неә  а аш- рылысғ құ  б йымдарыұ  мен жи аздыһ  дайындау кезіндегі
негізгі опе- рациялар туралы білім беру.

Міндеті:
Верстакты белгілеу, оны  рылымы мен онымен ж мыс істеген кездегің құ ұ

ауіпсіздік техникасы туралы білімді ме геру. А аш ж не жи аз б йымда-қ ң ғ ә һ ұ
рын дайында ан кезде ол ж не электрленген ралдармен ж мыс ережелеріғ қ ә құ ұ
бойынша білімді ме герудің  амтамасызқ  ету. С ректіү  деуөң  бойынша
операци- ялармен таныстыру.  ол ж не электрленгенҚ ә  аспаптармен ж мысұ
ережелері, та дауң  мен т сілдеріә  бойынша білімді ме геру.ң

Модульге кіріспе:
БЖКМ.04 модулі « олмен ж не электрленген ралдармен ж мыс ере-Қ ә құ ұ

желері ж не т сілдері» 1414000 «Жи аз ндірісі (т рлер бойынша)» маман-ә ә һ ө ү
ды ығ  бойынша «Жалпы к сібиә  модульдер» циклінде негізгі к сібиә  білім
беру ба дарламасынығ ң рылымында сыныл ан.құ ұ ғ

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:
БЖКМ. 03 А ашғ  деудегіөң  техникалық лшеудіө  орындау ережелері

мен т сілдеріә
БЖКМ.  05 С ректен  б йымдар  ндірісі  кезінде  а аш  деу  біріктіру-ү ұ ө ғ өң

лерін орындау ережелері мен т сілдеріә
БЖКМ. 06      А аш ж не жи аз б йымдарын деу мен тегістеу бойын-ғ ә һ ұ өң

ша ж мыстардыұ  орындау ережелері мен орындау т сілдеріә
БЖКМ  .07 А аш  деу  рыл ыларында  ж мыс  істеу  ережелері  менғ өң құ ғ ұ

т сілдері.ә
Модуль «А ашғ  ж неә  жи азһ  ндірісіө  технологиясы», «Е бектің  ор ау»,қ ғ

«Ма- териалтану», «Электр техникасы» секілді п ндердіә  о ытуданқ  т рады.ұ
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө

Кіріспе. Ж мыс орнын йымдастыру. Верстак туралы т сінік. Верстактыұ ұ ү
белгілеу. Верстак рылымы. С ректі кесу процесі. Кесу жылдамды ы менқұ ү ғ
беру жылдамды ы. С ректі  кесу т рлері.  Кескіш пен абы  геометриясы.ғ ү ү қ қ
Кесу б рыштары. Кескен кезде рекет ететін к штер. Кесу режимі мен оныұ ә ү
белгілеу т ртібі. С ректіә ү  кесу т сілдері.ә

№ 1 зертханалық ж мыс.ұ  С ректіү  кесу режимін аны тау.қ
№ 1 т жірибелікә  ж мысы.ұ  Кесудің рә  т рліү  т рлерінү  зерттеу: абық қ

т зуү  мен абы тық қ  кесу; кесу к шіү  мен температурасы; деуөң  сапасы;
аспаптың то- зуы; кіріс сипаттамаларының зараө  байланысы.

2-б лімө
А аш- рылысғ құ  німдеріө  мен жи аздыһ  дайындау кезіндегі негізгі

операция- лар.  Белгілеу ж йелілігі  мен т сілдері.  Белгілеуге талаптар менү ә
оны  ба ылауқ  дістері.  Белгілеу  кезінде  олданылатын  аспаптар  менә қ

ралдар. Егеу. Егеуқұ  т сілдері.ә  Егеу сапасына ойылатынқ  талаптар. Егеуге
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арнал анғ  олқ  аспабы.
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Электр ралы. С ргілеу. С ргіленген беткейді тазалау а арнал ан циклдер.құ ү ү ғ ғ
С ргілеу т сілдері. С ргілеу д лдігін ба ылау. Тегіс ж не пішіндік с ргілеуү ә ү ә қ ә ү
шінү  олқ  аспабы. Электр ралы.құ  ашау.Қ  ашауҚ  т сілдеріә  мен ашауменқ

кесу. ашау аҚ ғ  арнал анғ  олқ  аспабы. Электр ралы.құ  Б р ылау.ұ ғ  Б р ылау аұ ғ ғ
арнал анғ  ол аспабы. Электр ралы. Тегістеу. олмен ж не механикалық құ Қ ә қ
тегістеуге арнал анғ  ралдар.құ  олҚ  ж неә  электр ралдарыменқұ  ж мысұ
кезінде ауіпсіздікқ  техникасы ережелері.

№ 2 зертханалы  ж мыс. қ ұ С ректік таби и ж не жасанды матеиалдардыү ғ ә
олменқ  деудіөң ң негізгі т рлеріү  мен т сілдері.ә
Аудиториядан тыс зіндік ж мыс та ырыбы.  ө ұ қ « ол ж не электр ра-Қ ә құ

лымен ж мыс істеу кезінде  ауіпсіздік  техникасы» та ырыбына жазбашаұ қ қ
хат дайындау.

3-б лімө
А ашғ  деушіөң  аспапты жіктеу. Оны дайындау ағ  арнал анғ  материалдар.

То- зуы мен беріктігі. Д гелекөң  аралар. Жиектік ж неә  таспалық аралар.
Фрезалар. Б р ы мен ашауыш аспаптар. Абразивті аспап. Кескіш ралдыұ ғ қ құ
дайындау цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы.

Аудиториядан тыс зіндік ж мыс та ырыбы: ө ұ қ «А аш деу аспабы-ғ өң
ның техникалық сипаттамасы» та ырыбынақ  ауызша хабарлама дайындау.

№ 3 зертханалы  ж мыс. қ ұ Электр механикалы  ралдарды пайдалануқ құ
ар ылық  б йымдардыұ  дайындау технологиясы



54

Осы модульді с тті ая та анә қ ғ
соң о уқ  н тижелеріә

о ушық  міндетті

Ба алау ғ критерийі
О ушық  міндетті

ОН 04: ол ж не электрленгенҚ ә  
ралдықұ  та дауң  ж неә  ж мысұ  

істеу

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
4.1 ж мысұ  орнын йымдастыру;ұ
4.2 аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  істеу;
4.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
4.4 олқ  ж неә  электрлік аспаппен ж мысұ  істеу, та дау,ң  реттеу;
4.5 ндірістікө  имараттардағ  ауіпсіздікқ  техникасы мен 
ндірістікө  санитария ережелерін олдану;қ

4.6 электрленген аспапты олдануқ  ар ылық  а ашғ  
деуөң  операцияларының негізгі т рлерінү  орындау;

4.7 олқ  аспабымен с рекү  ж неә  с рекү  материалдарын деуөң  
бойынша негізгі операцияларды: егеу, б р ылау, ашау, тегістеу, ұ ғ қ
с ргілеудіү  орындау;
4.8 с рек пен с рек материалдарын электрленген аспаптарменү ү  
ж не а аш деу білдектерінде: егеу, тегістеу, б р ылау, ашау,ә ғ өң ұ ғ қ  
тегістеу, с ргілеуү  сынды ал аш ығ қ  ж неә  таза деуөң  бойынша 
негізгі операцияларды орындау;
4.9 а ашғ  деуөң  мен жи азһ  ж мыстарыныұ ң ндірісіө  кезінде 
электр ауіпсіздігіқ  ережелерін олдану;қ
4.10 орындалатын ж мысұ  ше беріндең  электр техникасы 
бойынша білімді олдану;қ
4.11 электр желісімен аспап пен рыл ылардықұ ғ  олдану;қ
4.12 электр техникаыс мен электр рыл ыларықұ ғ  
бойынша аны тамалық қ дебиетті олдану;ә қ
4.13 а ашғ  деуөң  мен жи азһ  ж мыстарыұ  кезінде электр 

ауіпсіздігіқ  ережелерін олдану;қ
4.14 орындалатын ж мысұ  ше беріндең  с ректіү  механикалық 

деуөң  шінү  электрленген рыл ыменқұ ғ  бас ару;қ
4.15 с ректіү ң а ауларын;қ  деуөң  а ауларынқ  алып тастау; 
кескіш ралдықұ  егеу;
4.16 а аудық  жою, тегістеу, беткейін егеу.

БІЛУІ АЖЕТҚ
4.1 а ашғ  деуөң  ж мыстарынұ  орында анғ  кезде е бекң  ауіпсіздігіқ  
мен ндірістік санитария ережелері;ө
4.2 орындалатын ж мысұ  ше беріндең  электр техникасының негіздері;
4.3 орындалатын ж мысұ  ше беріндең  механикалық деуөң  
шінү  электрленген рыл ыменқұ ғ  бас аруқ  технологиясы;

4.4 олқ  ж неә  электрленген машиналардың негізгі т рлеріү  мен 
рыл ылар;құ ғ

4.5а ашғ  деуөң  ж мыстарынұ  орындау кезінде олданылатынқ  
рыл ыларқұ ғ  мен аспаптарды пайдалану мен ж ндеуө  ережелері, 
рыл ысы;құ ғ

4.6 олқ  аспабымен с рекү  ж неә  с рекү  материалдарын деуөң  бойынша
негізгі операциялар: егеу, б р ылау,ұ ғ  ылау,ұңғ  с ргілеу,ү  тегістеу;
4.7 электрленген аспаппен ж не а аш деу білдектерінде с рек ж неә ғ өң ү ә
с рекү  материалдарын деуөң  бойынша ж мысұ  т сілдеріә  мен негізгі
операциялар: егеу, фрезерлеу, б р ылау,ұ ғ  егеу, ашау,қ  ылау,ұңғ
с ргілеу;ү
4.8 с рекү  а ауларын,қ  деуөң  а ауларынқ  жою, кескіш аспапты егеу;
4.9 орындалатын ж мыс ше берінде с ректі механикалы  деу шінұ ң ү қ өң ү
электрленген жабды ты бас аруқ қ  дістеріә
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БЖКМ. 05 С ректен жасалатын б йымдар ндірісі кезінде а аш ста-ү ұ ө ғ ұ
лық біріктірулерді орындау ережелері мен т сілдеріә

Ма саты:қ
Студенттердің бойында а ашғ  деуөң  осылыстарынық ң т рлеріү  туралы,

с ректенү  б йымұ  ндірісіө  кезінде осылыстардық  орындау ережелері мен
т сіл-ә  дері туралы білімді алыптастыру.қ

Міндеті:
Тетік, растыр ыш бірлік, топ т сініктерімен танысу. Б йымны  ал ан,құ ғ ү ұ ң қ қ

жиек,  орап,  ж шік,  жартылай ж шік,  айра ,  та та  сынды рылымдық ә ә қ қ қ құ қ
эле- менттері туралы білімді ме геруді амтамасыз ету. А аш деу-жи азң қ ғ өң һ
б й-ұ  ымдарыны  ндірісі кезінде олданылатын т рлі осылыстар туралың ө қ ү қ
білімді ны айту.ғ

Модульге кіріспе:
Модуль БЖКМ.05 С ректен б йымдар ндірісі кезінде а аш деу бірік-ү ұ ө ғ өң

тірулерін орындау ережелері мен т сілдері 1414000 «Жи аз ндірісі (т рлерә һ ө ү
бойынша)» маманды ығ  бойынша «Жалпы к сібиә  модульдер» циклінде
негізгі к сібиә  білім беру ба дарламасынығ ң рылымында сыныл ан.құ ұ ғ

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:
БЖКМ. 03 А ашғ  деудегіөң  техникалық лшеудіө  орындау ережелері 

мен т сілдеріә
БЖКМ. 04 « олменҚ  ж неә  электрленген ралдарменқұ  ж мысұ  ережелері ж неә  

т сілдері»ә
БЖКМ .05 «С ректенү  б йымдарұ  ндірісіө  кезінде а ашғ  деуөң  біріктірулерін 

орындау ережелері мен т сілдері»;ә
БЖКМ. 06 А ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  деуөң  мен тегістеу бойын-

ша ж мыстардыұ  орындау ережелері мен орындау т сілдеріә
БЖКМ .07 А ашғ  деуөң  рыл ыларындақұ ғ  ж мысұ  істеу ережелері мен

т сілдері.ә
Модуль «А ашғ  деуөң  мен жи азһ  ндірісініө ң технологиясы», «Е бектің  

ор ау»,қ ғ  «Материалтану» сынды п ндердіә  о ытуданқ  т рады.ұ
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө
Кіріспе. Тетік, жина тауыш бірлік, кешен мен жиынты  т сінігі. А аш -қ қ ү ғ өң

деу  б йымдарыны  рылымды  элементтері.  А аш  деуұ ң құ қ ғ өң
осылыстарынық ң т рлері.  Ажырайтын  ж не  ажырамайтын  осылыстарү ә қ

туралы жалпы дерек- тер.
2-б лім.ө
Ажырамайтын осылыстарқ  мен олардың міндеті.  Тиек,  я,  тесікті  не-ұ ң

гізгі т рлері ж не оларды  лшемдік зара байланысы. Тиектік б рыштыү ә ң ө ө ұ қ
осылыстар, орта ы, зынды ы бойынша, жиегі бойынша осылыстар. Ти-қ ңғ ұ ғ қ

ектер мен тесіктерді ндіру.ө  осылыстыҚ ң рылымынақұ  байланысты
тиек- тік  осылыстарды  беріктік  де гейі,  оларды олдану  тымдылы ы.қ ң ң қ ұ ғ

алпы-Қ  на келтіру, сіру, бал ыту. Шеге, б рандалы шеге, сына, бекіткішө қ ұ
апсырмақ  к мегіменө  элементтерді осу,қ  осылыстық ң беріктігі.

Т тастыр ышұ ғ  пен шкант к мегіменө  ажыратылатын аттық  осылыстар.қ
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Т тастыр ышұ ғ  т рлері,ү  олардың
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сипаттамасы, олдануқ  ерекшеліктері. Т тастыр ышұ ғ  пен щканттың
осылыс ақ қ  саны, оспалы  са ылауларды  орналасу сызбасы. Жылжымалық қ ң ң

ажырайтын осылыстар. Ілмек т рлері мен оларды  сипаттамасы, олдануқ ү ң қ
саласы.  о-Қ  сылыс а  ілмек  саны.  Б рандалы  шеге  к мегімен  біріктіру,қ ұ ө
оларды  міндеті,ң  б рандалы шеге  лшемін  та дау  мен  саны.  Б рандасызұ ө ң ұ
фурнитураны пайда- лану.

№ 1 т жірибелік ж мыс. ә ұ Б рышты  орта ы осылыстарды  негізгі л-ұ ң ңғ қ ң ө
шемдерін есептеу мен олдануқ  лгілері.ү

№ 2 т жірибелік ж мыс.  ә ұ Б рышты  шты  осылыстарды  негізгі л-ұ қ ұ қ қ ң ө
шемдерін есептеу мен олдануқ  лгілері.ү

№ 3 т жірибелік ж мыс. ә ұ Сына, шегелермен тетіктер осылысынақ
технологиялық процесті зірлеу.ә

Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ  « зыынды ыҰ ғ  бойынша
дайындамаларды сіру»ө  та ырыбынақ  жеке жоба зірлеу.ә
3-б лімө
Желімдеудің технологиялық процесі: желімдеуге а ашғ  
материалдарын дайындау,

с ректіү  дайындау   ж не  ә  о ан  ғ  желім   жа у,  ғ  желімделген   б лшектердіө
ты ындау,ғ  ты ында анғ ғ  соң желімделген дайындамаларды стапұ  т ру.ұ
Желім- деген  кезде  олданылатын  ралдар  мен  жабды тар.  Желімдеуқ құ қ
а аулары,қ  олардың алдын алу мен жою т сілдері.ә

С ректіү  желімдеу операциялары кезінде ж мысұ  орындары мен е бекң  а-қ
уіпсіздігін йымдастыру.ұ

№ 4 т жірә иелбік ж мысұ .А ағ ш желімін дайындау. Жиегі мен ық ртысы 
бойынша б лшектердіө  желімдеу технологиясы.

Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбық : «С ректіү  желімдеудің тех- 
нологиялық процесі» та ырыбынақ  топтық жоба зірлеу.ә
Осы модульді с ттіә  ая та ақ ғ

о у н тижелеріқ ә
о ушық  міндетті

н соң Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 05
А ашғ  деу-жи азөң һ  б йымдарыұ
ндірісі кезінде а аш деуө ғ өң  
осылыстарынқ  орындау

5.1 ж мысұ  орнын йымдастыраұ  білу;
5.2 аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  істеу;
5.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
5.4 с ректікү  осылыстардық  орында анғ  кезде ауіпсіздікқ  
техникасы мен ндірістік санитария ережелерін олдану;ө қ
5.5 а ашғ  деуөң  осылыстарынқ  орындау;
5.6 тиек, тесік, яны алыптастыру;ұ қ
5.7 а ашғ  деуөң  мен жи азһ  б йымдарыұ  тетіктерінің майысуын ндіру;ө
5.8 а ашғ  желімін дайындау;

БІЛУІ ТИІС:
5.1 а ашғ  деудіөң  орында анғ  кезде ауіпсіздікқ  техникасы 
мен ндірістікө  санитария ережелерін олдану;қ
5.2 а ашғ  деуөң  мен жи азһ  б йымдарыұ  тетіктерін майыстыру 

т сілдері;ә
5.3 а ашғ  желімдерін дайындау т сілдері;ә
5.4 а ашғ  осылыстарынқ  орындау т сілдеріә
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БЖКМ. 06 А ашғ  деуөң  мен жи азһ  б йымдарынұ  деуөң  мен аптауқ  бой- 
ынша ж мыстардыұ  орындау ережелері мен т сілдеріә

Ма саты:қ
Студенттің бойында деуөң  мен аптауқ  материалдарының т рлеріү

бойынша теориялы  ж не  т жірибелік  білім  ж йесін,  деу  мен  аптауқ ә ә ү өң қ
материалдары- ны  олданылу  саласы,  оларды  ондыру  мен  деуң қ қ өң
техникасын алыптасты-қ  ру.

Міндеті:
аптауҚ  мен деу,өң  деуөң  жабыны, еліктеме, кептіру т сініктеріменү

танысу. А аш-жи аз  б йымдарын  деу  мен  аптау  ажеттілігі  туралығ һ ұ өң қ қ
білімді  ме -ң  геруді  амтамасыз  ету.  А аш-жи аз  німдерін  деу  менқ ғ һ ө өң

аптауды  р  т рліқ ң ә ү  т рлері  туралы,  деу  материалын  енгізу  т сілдері,ү өң ә
аптау  т сілдері  туралы,қ ә  жабынды тегістеу т сілдеріә  туралы білімді

ме геру.ң
Модульге кіріспе:
Модуль БЖКМ. 06 «А аш ж не жи аз б йымдарын деу мен аптау бой-ғ ә һ ұ өң қ

ынша ж мыстардыұ  орындау ережелері мен т сілдері»ә  1414000 «Жи азһ
ндірісіө  (т рлерү  бойынша)» маманды ығ  бойынша «Жалпы к сібиә

модульдер» циклін- де негізгі к сібиә  білім беру ба дарламасынығ ң
рылымындақұ  сыныл ан.ұ ғ
Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү

ажеттіқ  негіз болып табылады:
КМ. 01 алыптарҚ  мен ралдардықұ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы КМ. 0А ашғ  б йымдарынұ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы
КМ .03Корпустық жи аздыһ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы КМ .04 «Тор жи аздыһ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы»;
КМ.05 «Ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау, растыруқұ  мен аптауқ  технологиясы»;

Модуль «А ашғ  деуөң  мен жи азһ  ндірісініө ң технологиясы», «Е бектің  
ор ау»,қ ғ  «Материалтану» сынды п ндердіә  о ытуданқ  т рады.ұ

Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө
Кіріспе. деуді белгілеу туралы жалпы деректер. деу материалдарынӨң Өң

олдану,қ  оларды орындау мен деуөң  техникасына байланысты деуөң
т рлері.ү  М лдірө  деу.өң  М лдірө  деудіөң  олдануқ  саласы. Лактау. Лактау
кезінде олда-қ  нылатын лактарды  негізгі т рлері. Балауыздау м лдір деуң ү ө өң
т сілі ретінде.ә  Тегістеу.  ор анысты -декоративтік м лдір жабын. М лдірҚ ғ қ ө ө
емес  деу,  т р-өң ү  лері  мен  олданылу  саласы.  М лдір  емес  жабын а  олқ ө ғ қ
жеткізу шін олда-ү қ  нылатын бояу мен эмаль т рлері. Ал аш ы бояудан соү ғ қ ң

делетін  беткейдіөң  бірт тасұ  тегістеу. Терең б дырлардыұ  тегістеу шінү
жергілікті бітеу. Трафарет- терді  олдану.  Еліктемелік  деуі,  т рі  менқ өң ү

олданылу  саласы.  Текстуранық  жа у.ғ  Еліктемелік деуөң  дістері.ә
Ламинаттау еліктемелік дісә  т ріү  ретінде.

№ 1 т жірибелік ж мыс. ә ұ «Синтетикалы  жасанды жабын т зуші рал-қ ү құ
дарды олдануқ  ар ылық  (ша дату,ң  ламинациялау, тегістеу) а ашғ
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материалдар- дан б йымдардыұ  заманауи деу»өң  та ырыбынақ  топтық жоба
жасау.

2-б лім.ө
Тетіктерді  беткейі  мен б йымдарды деуге  дайындау.  С ректік  ж нең ұ өң ү ә
деу дайынды ыны  айырмашылы ы. М лдір рлеуге с ректік дайындау.өң ғ ң ғ ө ә ү

С рекү  беткейін тазарту. олмен,Қ  электр тегістеу машиналарымен ж неә  біл-



декпен тегістеу. М лдірө  емес рлеугеә  с ректікү  дайынды .қ  М лдірө  деугеөң
-өң  деулік  дайынды .  Т кті  алып  тастау.  А арту.  Бояу.  Бояу  шінқ ү ғ ү

олданылатынқ  аспаптар мен ралдар.құ  Ал аш ығ қ  бояу мен са ылаулардың
жабу. М лдірө  емес деугеөң  деулікөң  дайынды .қ  М лдірө  емес жабынды
ал аш ығ қ  бояу. Жергілікті бітеу.  Жаппай бітеуді олдану. М лдір деугеқ ө өң

сату. Басу мен аэрографияұқ  т сілдері.ә
№ 2 т жірибелік ж мыс. ә ұ Лак бояу жабындарын ру шін рыл ынықұ ү құ ғ ң

рылымынқұ  зерттеу.
Аудиториядан тыс зіндік ж мыс та ырыбы. ө ұ қ Студенттерге беткейді -өң

деу шін арнайы ж мыс аспабын здігінен зерттеу ж не ауызша хабарламаү ұ ө ә
дайындау сынылады.ұ

Аудиториядан тыс зіндік ж мыс та ырыбы. ө ұ қ « деу ж мыстарын ж р-Өң ұ ү
гізген кезде ауіпсіздік техникасы мен ж мысты  негізгі т сілдері» та ыры-қ ұ ң ә қ
бына эссе жазу.

3-б лім.ө
деу материалын жа у т сілдері. ол аспабымен деу материалдарынӨң ғ ә Қ өң

жа у. Лакты жа у а арнал ан бояу жа ыш. Бояу жа ыш ж не ты ынменғ ғ ғ ғ ққ ққ ә ғ
ла тауқ  т сілдері.ә  Ты ынменғ  тегістеу. Ал аш ығ қ  бояу, арамайқ  жабынын
жасау ж неә  майды алу. деуӨң  материалдарын пневматикалық ыдырат ышқ
к мегіменө  жа у.ғ  Пневматикалық ыдырату дісі.ә  Пневматикалық ыдыратуды
б з анұ ғ  кезде орын алатын а аулар: шегрен, жабынны  б дыр алы ды ы,қ ң ұ қ ң ғ
жабында ы  ауағ  к піршігі,  деу  материалыны  туі,  а ып  кету.  деуө өң ң ө ғ Өң
материалдарын  жо а-ғ  ры  кернеулі  электр  рісінде  жа у.  деуө ғ Өң
материалдарын  ю  ар ылы  жа у.құ қ ғ  деуӨң  материалдарын батыру ж неә
біліктеммен жа у.ғ

№ 3 т жірибелік ж мысә ұ . ю дісімен м лдір рлеуді  технологиялыҚұ ә ө ә ң қ
процесін зірлеу.ә

№ 4 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Пневматикалық ыдырату дісіменә  м лдірө
рле-ә  удің технологиялық процесін зірлеу.ә

№ 5 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Батыру дісіменә  м лдірө  рлеудіә ң
технологиялық процесін зірлеу.ә

Аудиториядан  тыс  зіндік  ж мыс  та ырыбы:ө ұ қ  «Б йымдарды  рлеудеұ ә
олданылатын  аспаптар  мен  ралдар»  та ырыбына  компьютерлікқ құ қ

ба дарла-ғ  ма (та дауң  бойынша) к мегіменө  презентация зірлеу.ә
4-б лім.ө
Жабынды кептіру, олданылуқ  саласы мен т рлері.ү  Конвективті кептіру, 

олданылуқ  саласы мен орындалу т сілдері.ә  Терморадиациялық кептіру: ин-
фра ызылқ  ыздыру,қ  ультрак лгінү  с улеленуменә  кептіру. 
Аккумуляциялан анғ  жылумен кептіру. Жабынды жа сарту:қ  тегістеу, 
ты ынменғ  жайда тау,қ  жыл- тырату. деуді  технологиялы  процестері: Өң ң қ

деу операцияларыны  орын-өң ң  далу ж йелілігіү  мен оны орындау 
техникасы, аспаптар мен ралдар,құ  деуөң
режимі.

Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ  «Кептіру т рлеріү  мен
оның олданылуқ  саласы» та ырыбынақ  жоба т ріндеү  баяндама сынуұ  ж неә
топ бой- ынша баяндама дайындау.

5-б лім.ө
аптауҚ  туралы жалпы т сінік.ү  аптау аҚ ғ  негізді дайындау. аптау аҚ ғ  абыр-қ  

шақ дайындау. ал анҚ қ  жабындарын абырша пенқ қ  аптау.қ  ал анҚ қ  жиектерін
56
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деуөң  мен аптау.қ  исыҚ қ сызы тық  ж неә  пішінді тетіктерді аптау.қ
Декораци- ялық а аз- абаттық ғ қ  пластикпен аптауқ  ж неә  жабу.

№ 5 т жірибелікә  ж мыс.ұ  аптау аҚ ғ  негіздерді дайындау.
Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ  « аптауҚ  а ауларық  мен

олар- ды  алдын алу  ж не  жою» та ырыбына баяндама  сыну ж не  топң ә қ ұ ә
бойынша баяндама зірлеу.ә



Осы модульді с ттіә
ая та ан со  о уқ ғ ң қ

н тижелеріә  о ушық
міндетті

Ба алау ғ критерийі
О ушық  міндетті

ОН 06:
А аш ж не жи азғ ә һ  
б йымдарын ұ рлеуә
мен аптаудық  
орындау

ЖАСАЙ АЛУ АҒ  :
6.1 ж мысұ  орнын йымдастыраұ  білу;
6.2 аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  істеу;
6.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
6.4 деуөң  мен аптауқ  ж мыстарынұ  орында анғ  кезде е бекң  ауіпсіздігіқ  мен 
ндірістікө  санитария ережелерін олдану;қ

6.5 ж мыстаұ  а ашғ  пен жи азһ  б йымдарынұ  деуөң  мен аптауқ  шінү  аспаптар 
мен ралдардықұ  олдану;қ
6.6 т зсыздандыр ыш,ұ ғ  а арт ыш,ғ қ  боя ыш,ғ  са ылауң  бітегіш, тегістеуіш, бітеуіштерді 
тетік беткейлерін, зге де материалдарды а аш ж не жи аз б йымдарын ө ғ ә һ ұ деу мен өң

аптау ақ ғ  дайындау шінү  дайындау;
6.7 тетік беткейін, а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  м лдір,ө  м лдірө  емес ж неә  
еліктемелі деуөң  шінү  лак-бояу материалдарын дайындау;
6.8 с рекү  пен с рекү  материалдарынан тетіктер, растыруқұ  бірліктері мен 
б йымдардыұ  м лдір,ө  м лдірө  емес ж неә  еліктемелі лак-бояу жабынымен 
дайынды тық  ж ргізу;ү
6.9 беткейді тегістеу, тазарту, т зсыздандыру,ұ  а арту,ғ  бояу, са ылауынң  толтыру, бітеу, 
бояу жа у,ғ  текстураны, аралық кептіруді, тегістеуді, тазартуды орындау мен бекіту;
6.10 с рекү  пен с рекү  материалдарына тетіктеріне, растыруқұ  бірліктері мен 
б йымдар аұ ғ  олмен, батыру, тоза дату, ю, батыру, сызды татып ю, электрлік қ ң құ қ құ ріс ө
дістеріменә  жа у.ғ

6.11 лак-бояу жабынын жа сарту:қ  тегістеу, ор ау,қ ғ  лак-бояу жабынын жайда тау,қ  
біркелкі ету, к гірттеу,үң  жа арту;ң
6.12 деу,өң  аптауқ  мен кептірудің технологиялық режимдерін са тау;қ
6.13 деуөң  ж неә  аптауқ  ж мыстарыныұ ң орындалу сапасына тексеріс ж ргізу;ү
6.14 деудіөң  абырша ,қ қ  таба тық қ ж неә  жабындық материалдармен деугеөң  
дайынды тық  ж ргізу:ү  тегістеу, тазалау, біркелкі ету, т зсыздандыру,ұ  ны ыздау;ғ
6.15 тетіктер мен жиектерді абырша пенқ қ  иін тіресе, ты ыздап,ғ  ваймада деудіөң  

ж ргізу;ү
6.16 с рекү  пен с рекү  материалдарынан апта аннанқ ғ  кейін б йымдардыұ  жа сарту.қ
БІЛУІ АЖЕТ:Қ
6.1 деу  ж не  аптау  ж мыстарын  орында ан  өң ә қ ұ ғ кезде  е бек  ауіпсіздігі  менң қ
ндірістікө  санитария ережелері;

6.2 деуөң  аптауқ  ж мыстарыныұ ң ндірісіө  кезінде олданылатынқ  аспап пен
ралдардықұ  пайдалану ережелері мен рыл ылар;құ ғ

6.3 тетіктердің беткейін, а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  деуөң  мен аптау ақ ғ  дайындау
шінү  беткейді тегістеу, тазарту, т зсыздандыру, а арту, бояу, са ылауын толтыру, бітеу,ұ ғ ң

боя ышғ  ж неә  згеө  де материалдарды дайындау т сілдеріә  мен рамы;құ
6.4 тетік беткейлері, а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  м лдір,ө  м лдірө  емес ж неә
еліктемелі деуөң  шінү  лак-бояу материалдарын дайындау т сілдеріә  мен рамы;құ
6.5 тетіктерді, растыру бірліктері мен с рек б йымдарды м лдір, м лдір емес ж неқұ ү ұ ө ө ә
еліктемелі лак-бояу жабынымен: тегістеу, тазарту, т зсыздандыру,ұ  а арту,ғ  бояу,
са ылаудың  толтыру, ты ындау, беткейіне т сеніш салу, текстураны жа у мен бекіту,ғ ө ғ
аралы  кептіру,қ  тегістеу, тазарту ағ  дайындаудың технологиялық процесі;
6.6 с рекү  пен с рекү  материалдарына тетіктеріне, растыруқұ  бірліктері мен
б йымдар аұ ғ  олмен,қ  батыру, тоза дату,ң  ю,құ  батыру, сызды татыпқ  ю,құ  электрлік рісө
дістеріменә  жа у.ғ

6.7 лак-бояу  жабынын  жа сарту:  тегістеу,  ор ау,  лак-бояу  жабынын  жайда тау,қ қ ғ қ
біркелкі ету, к гірттеу,үң  жа арту;ң
6.8 деу,өң  аптауқ  мен кептірудің технологиялық режимдерін са тау;қ
6.9 деудіөң  абырша ,қ қ  таба тық қ ж неә  жабындық материалдармен деугеөң  
дайынды тық  ж ргізу:ү  тегістеу, тазалау, біркелкі ету, т зсыздандыру,ұ  ны ыздау;ғ
6.10 жиектерді аптау ақ ғ  арнал анғ  абырша ,қ қ  таба тық қ ж неә  жабындық 

аптауқ  материалдарының асиеттеріқ  мен техникалық сипаттамасы;
6.11 аптау ақ ғ  арнал анғ  абырша ,қ қ  таба тық қ ж неә  жабындық аптауқ  
материалдардың жиегі мен белгісін дайындау ережелері;
6.12 абырша ,қ қ  таба тық қ ж неә  жабындық материалдарды жина тауқ  мен 
желімдеу технологиясы;
6.13 тетіктер мен жиектерді абырша пенқ қ  иін тіресе, ты ыздап,ғ  ваймада 

деудіөң  ж ргізудіү ң технологиялық процесі;
6.14 апта анқ ғ  соң с рекү  ж неә  с рекү  материалдарынан б йымдардыұ  жа сартуқ  т сілдері;ә
6.15 деуөң  мен аптауқ  ж мыстарынұ  орындау сапасын тексеру ережелері.

58



59

БЖКМ. 07 А ашғ  деуөң  ралындақұ  ж мысұ  жасау ережелері мен
т сілдеріә

Ма саты:қ  Студенттерге а ашғ  деуөң  рыл ыларынқұ ғ  белгілеу, олардың 
жік- телуі мен олданылуқ  саласы туралы толы тайқ  т сінікү  беру.

Міндеті:
«А аш деу білдектері» т сінігі туралы білімді ме геру. А аш дейтінғ өң ү ң ғ өң

электрленген жабды тық ң т рлеріменү  таныстыру. А ашғ  деуөң  білдектерін
олдануқ  ажеттілігіқ  туралы білімді ме герудің  амтамасызқ  ету. Білдек
рылы-құ  мын, материалды жиектеу, ал аш ығ қ  ырлық  дайындамаларды
деу,өң  таза дай- ындаманы деуөң  процестерін зерттеу.
Модульге кіріспе:
БЖКМ. 07 модулі «А ашғ  деуөң  рыл ысында ықұ ғ ғ  ж мыстыұ  абылдауқ

мен ж мыс істеу ережелері» 1414000 «Жи аз ндірісі  (т рлер бойынша)»ұ һ ө ү
маман- ды ығ  бойынша «Жалпы к сібиә  модульдер» циклінде негізгі к сібиә
білім беру ба дарламасынығ ң рылымында сыныл ан.құ ұ ғ

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:

КМ. 01 алыптарҚ  мен ралдардықұ  дайындау мен растыруқұ  технология-
сы

КМ. 02 А аш б йымдарын дайындау мен растыру технологиясығ ұ құ  
КМ .03 Корпустық жи аздыһ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы КМ .04 «Тор жи аздыһ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы»;
КМ.05 «Ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау, растыруқұ  мен аптауқ  технологиясы»;
КМ .06 Ба дарламалығ қ амтамасызқ  етуді олдануқ  ар ылық  с рекү  ж неә

жи азһ  б йымдарынұ  жобалау мен растыру.құ
КМ .12 А аш деу цехтары мен жи аз к сіпорындарында ы б ліктердеғ өң һ ә ғ ө

е бектің  ор ауқ ғ  мен ауіпсіздікқ  техникасы бойынша ж мыстардыұ
йымдасты-ұ  ру.

Модуль «А ашғ  ж неә  жи азһ  ндірісіө  технологиясы», «Е бектің  ор ау»,қ ғ
«А аш ж не жи аз ндірісі технологиясы», «Электр техникасы» секілді п н-ғ ә һ ө ә
дерді о ытудан т рады.қ ұ

Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө
Кіріспе. Білдектер туралы жалпы деректер. Келесі белгілер бойынша біл-

дектерді жіктеу: белгіленуі бойынша, делетінөң  дайындама мен кескіш
аспап- ты салыстырмалы ауыстыру сипаты бойынша, механикаландыру мен
автомат- тандыру  де гейі  бойынша,  ж мыс  айналдыр ы  саны  бойынша,ң ұ ғ
орындалатын ж мысты  технологиялы  белгісі  бойынша.  Білдектердіұ ң қ
та балау.Білдектердің ң элементтері: негізгі ж неә  осымша.қ  оз алт ыш,Қ ғ қ
ауыстыратын ж неә  ат ар ышқ ғ  механизмдері. Білдектердің рылымы.құ

2-б лімө
Д гелек аралыөң  к лдене  ж не бойлы  жиекті білдектер. Білдек т рлері.ө ң ә қ ү

Бойлы -фрезерлік  білдектер:  с ргілейтін,  рейсмусты  қ ү қ ж не  т рт  тараптыә ө
бой- лы -фрезерлікқ  білдектер. олменҚ  ж неә  механикалық жіберілеін
білдектер. Біл- дектегі  ж мыс  т ртібі.  деуұ ә Өң  сапасын  тексеру.  Фрезерлік



білдектер: білдекті белгілеу мен олданылуқ  саласы. Бір с мбіліү  механикалық
жіберілетін фрезерлік
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станоктар. Тиек кескіш білдектер: бір- ж неә  екі жа ты.қ  Тиек кескіш
білдектерді белгілеу мен олданылуқ  саласы.

Б р ылайтын-оймалайтынұ ғ  білдектер: бір- немесе к пө  с мбілі,ү  к лденеө ң
ж неә  тік. Білдектердің белгіленуі. Тікб рыштыұ  имақ  яларыныұ ң тетіктерінде
іріктеу шінү  тізбекті ажауышқ  білдектерді олдану.қ  Тегістеуіш білдектер.
Токарьлық біл- дектер. Бірлескен білдектерді олдануқ  ережелері мен т сілдері.ә

№1 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Механикаландырыл анғ  а ашғ  деу.өң  А ашғ  деуөң
ста- ноктарында дайындама ж неә  арапайымқ  б лшектердіө  дайындау.

№2 т жірибелік ж мысә ұ . А аш материалдарын білдектік-механикалы  ғ қ де-өң
умен танысу ж неә  жалпы сипаттамасы.
№3 т жірибелікә  ж мыс.ұ  С ргілейтінү  білдектердің рылымынқұ  зерттеу.
№4 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Фрезерлік білдектердің рылымынқұ  зерттеу.

Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ  «Бірлескен білдектерді олда-қ  
ну» та ырыбынақ  БАҚ пен аламторғ  к здеріненө  осымшақ  а паратқ  табу.

Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы.қ  «Б р ылайтын-оймалайтынұ ғ  
білдектерді ж мыстаұ  абылдауқ  мен рыл ы»құ ғ  та ырыбынақ  рефлексивті эссе 
жазу.

3-б лім.ө
деуӨң  орталы тары:қ  жалпы деректер мен олданылуқ  саласы. Сандық

ба дар-ғ  ламалық бас армалық  (СББ) білдектер. рт рлілігі,Ә ү  ат арымдылы ы,қ ғ
ерекшелігі. СББ білдектеріні  эксплуатациялы  сипаттамасы. СББ ң қ білдектерін

олдану  ба-қ  сымдылы ы.ғ  А ашғ  деуөң  білдектеріндегі ж мысұ  кезінде
ауіпсіздікқ  техникасы.
Аудиториядан тыс зіндік ж мыс та ырыбы. ө ұ қ «А аш деу ғ өң білдектерінде

ж мыс істеген кездегі ауіпсіздік техникасы» та ырыбына тест с ра тарынұ қ қ ұ қ
дайындау.

Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң
о уқ  н тижелеріә  о ушық  міндетті

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 07: А ашғ  деуөң  рыл ыларынқұ ғ
олдануқ

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
7.1 ж мыс орнын йымдастыра білу;ұ ұ
7.2 аны тамалы  дебиет ж не каталогтармен ж мыс істеу;қ қ ә ә ұ
7.3 к сіби лексиканы ме геру;ә ң
7.4 а аш деу ж мыстарын орында ан кезде е бекғ өң ұ ғ ң  

ауіпсіздігіқ  мен ндірістікө  санитария ережелерін 
олдану;қ

7.5 а аш ж не жи аз б йымдарыны  ндірісі кезінде а ашғ ә һ ұ ң ө ғ
деу рыл ыларын олдану;өң құ ғ қ

7.6 а аш деу білдектерін, электр желілі аспап пенғ өң
рыл ыны олдану;құ ғ қ

7.7 а аш деу ж мыстарыны  ндірісі шін білдек,ғ өң ұ ң ө ү  
аспаптар мен рыл ыларды ж мыс істеуді олдану құ ғ ұ қ
ж неә  д рыстау;ұ
7.8 а аш деу білдектерінде с рек ж не с рекғ өң ү ә ү  
материалдарын ал аш ы ж не таза деу бойынша ғ қ ә өң
негізгі операцияларды орындау: егеу, фрезерлеу, тегістеу,
жону, р ылау,ұ ғ  бояумен сылау;
7.9 ауыспалы токты  электр оз алт ыштарын ң қ ғ қ
орындаудың негізгі т рлерін аны тау.ү қ
БІЛУІ АЖЕТ:Қ
7.1 деу ж мыстарын орында ан кездегі е бек ауіпсіздігіөң ұ ғ ң қ
мен ндірістік санитария ережелері;ө
7.2 а аш деу ж мыстарыны  ндірісі кезіндеғ өң ұ ң ө  

олданылатын білдектерді пайдалану мен қ
ж ндеуө  ережелері, рыл ылар;құ ғ
7.3 а аш деу білдектерінде с рек пен с рекғ өң ү ү  
материалдарын деуөң  бойынша ж мысұ  т сілдеріә  мен негізгі
операциялар: егеу, фрезерлеу, жону, б р ылау,ұ ғ  тегістеу,

ашау,қ  сылау;
7.4 а аш деу мен жи аз ж мыстары ндірісі кезіндегіғ өң һ ұ ө

60 электр ауіпсіздігіқ  ережелері
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БЖКМ. 08 А аш сталы  ғ ұ қ ж не жи аз б йымдарын жасауә һ ұ  шінү  
бекіткіш б йымдарды,ұ  арматураны, фурнитураны ж неә  осымшақ  ма-

териалдарды іріктеу мен олдануқ

Ма саты:қ
Студенттерді  бойында  с рек  ж не  жи аз  б йымдарын дайындау  шінң ү ә һ ұ ү

бекіту німдерін, арматура, фурнитураө  мен осымша материалдарды  т р-қ ң ү
лері, іріктеу мен олдануқ  бойынша теориялық ж неә  т жірибелікә  білім

алып-қ  тастыру.
Міндеті:
Жи аз фурнитурасы т рлерімен, олдану саласы ж не та айындалуыменһ ү қ ә ғ

танысу. С ректік-жи аздыү һ қ б йымдардыұ  дайындау кезінде шынылар мен
ай- наларды олдануқ  ажетілігінқ  зерттеу. С рек-жи азү һ  б йымдарынұ
дайында анғ  кезде пластмассадан, металдан ж неә  бас ақ  да материалдарды

олдануқ  туралы білімді ме геруді амтамасыз ету. Бекіткіш б йымдар менң қ ұ
метиздер т сінігіү  ж неә  оларды олдануқ  саласымен танысу.

Модульге кіріспе:
БЖКМ. 08 модулі «С рек ж не жи аз б йымдарын дайындау шін бекіт-ү ә һ ұ ү

кіш б йымдарын, арматура, фурнитура мен осымша материалдарды та дауұ қ ң
мен олдану» 1414000 «Жи аз ндірісі (т рлер бойынша)» маманды ы бой-қ һ ө ү ғ
ынша «Жалпы к сібиә  модульдер» циклінде негізгі к сібиә  білім беру
ба дарла-ғ  масының рылымында сыныл анқұ ұ ғ

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:

КМ.01 алыптарҚ  мен ралдардықұ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы КМ. 02 А ашғ  б йымдарынұ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы
КМ .03 Корпустық жи аздыһ  дайындау мен растыруқұ  технологиясы
КМ .04 Тор жи аздыһ  дайындау мен растыруқұ  технологиясы»;
КМ.05 Ж мса  жи азды дайындау, растыру мен аптау технологиясы;ұ қ һ құ қ  
КМ.07С рек-жи азү һ  ндірісіө  бойынша технологиялық процесті 
йымдасты-ұ

ру мен зірлеуә
Модуль «А ашғ  ж неә  жи азһ  ндірісіө  технологиясы», «Е бектің  ор ау»,қ ғ  «Ма- 

териалтану», «Электр техникасы» секілді п ндердіә  о ытуданқ  т рады.ұ
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө
Кіріспе.  Б лшектер ж не жи аз б йымдарын растыру кезінде фурни-ө ә һ ұ құ

тураны олдану.қ  Жа тық қ ж неә  бекіткіш фурнитура. Т т алар,ұ қ  орнату,
кілттер, карта ілмектер т рлеріү  беткі фурнитура. Бекіту фурнитурасы:
ілмектер, т тастыр ыш, лыптар, ысырмалар, біріктіруші ж не бекітушіұ ғ құ ә

б лшектер,ө  ба ыттаушы,ғ  трансформация механизмдері, контейнерлер,
ста ыштар,ұ ғ  тіректер, аспалар.

Аудиториядан тыс зіндік ж мыс та ырыбы.ө ұ қ  «Сапа мен е бек німділі-ң ө
гін ескере отырып, жи аз тетіктерін дайындау» та ырыбына топты  жобаһ қ қ
дайындау.

2-б лімө
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Аспаптар мен б йымдарұ  шінү  терезелер мен есіктер. Терезелік ж неә  есік-
тің фурнитурасы: ілмектер, т т алар,ұ қ  лыптар,құ  сондай-ақ тыйым салу 
ж неә
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к мекшіө  ралдарқұ  мен б йымдар.ұ  Терезе ж неә  есік ілмектерін олдану.қ
Тере- зелер  мен  есіктерді  т т алары.  Есік  лыптары.  Терезелер  ж нең ұ қ құ ә
есіктердің жап ыщқ  ралдары.құ  С рек-жи азү һ  б йымдарыныұ ң ндірісіө  кезінде
металл каркастарды олдану.қ

№1 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Терезе мен есіктің элементтерін зерттеу.
Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы.қ  «Терезелер мен есіктерге 

арнал анғ  осымша аспаптар мен ралдарды  т рлері».қ құ ң ү
3-б лім.ө

М лдірө  тегістелген, біртекті, рә  т рліү  т рлері,ү  с ндікә  шыны, сондай-ақ
айна ндіруө  кезінде жи азһ  ж неә  с рек- рылысү құ  б йымдары.ұ  Б дырұ
шынының ол-қ  дану  облысы.  Б дыр  шыны:  м лдір  ж не  к гірт.  Табаұ ө ә үң қ
шыны бедерлі. Т р-ү  лі-т сті шыны: т рлері мен олдану облысы. С релікү ү қ ө
шыны. Жи аз айналар:һ  т рлері мен ма саты.  олданылуы, пластмассаларү қ Қ
мен синтетикалы  аптауқ қ  материалдарын ндіруө  кезінде жи азһ  ж неә  с рек-ү

рылысқұ  б йымдары.ұ
№2 т жірибелік ж мыс. ә ұ А аш деудегі синтетикалы  аптау материал-ғ өң қ қ

дарын олдануқ  саласын зерттеу.
№ 3 т жірибелік ж мыс.ә ұ  Жи аз бен с рек- рылыс б йымдарыны  н-һ ү құ ұ ң ө

дірісі кезінде таби иғ  ж неә  жасанды тастарды олдануқ  саласын зерттеу.
Аудиториядан тыс зіндік ж мыс та ырыбы. ө ұ қ «Эксцентрленген т тасты-ұ

р ыштар»ғ  та ырыбынақ  рефлекстік эссе дайындау.
Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң о уқ

н тижелеріә
о ушық  міндетті

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 08:
бекіту фурнитурасы, арматурасы, шыны 
б йымдарын, айна мен зге де осымшаұ ө қ  
материалдарды с рекү  ж неә  жи азһ  ндірісіө
кезінде олдану.қ

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
8.1 ж мысұ  орнын йымдастыраұ  білу;
8.2 аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  істеу;
8.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
8.4 е бекң  ауіпсіздігіқ  мен ндірістікө  санитария 
ережелерін олдану;қ
8.5 бекіту фурнитурасы, арматурасы, шыны 
б йымдарын,ұ  с рекү  ж не жи азә һ  б йымдарына айна ұ
орната білу;
8.6 с рек т рін аны тай білу, с ректі т рлері бойыншаү ү қ ү ү  
д рысұ  с рыптау,ұ  оны с рекү  ж неә  жи азһ  б йымдарыныұ ң
ндірісіө  кезінде д рыс пайдалану;ұ

8.7 ж мыста бекіту фурнитурасы, арматурасы, шыныұ  
б йымдарын,ұ  айна мен згеө  де осымшақ  
материалдарды та дауң  ж не олдану;ә қ
8.8 бекіткіш арматурасы мен фурнитураны орнату.
БІЛУІ АЖЕТ:Қ

8.1 е бекң  ауіпсіздігіқ  мен ндірістікө  санитария ережелері;
8.2 бекіту фурнитурасы, арматурасы, шыны б йымдарынұ
орната білу т сілдері;ә
8.3 с рекү  ж неә  жи азһ  б йымдарыныұ ң ндірісіө  кезінде

олдануқ  ерекшелігін, физикалы -механикалық қ асиеттері,қ
а ауларынқ  білу;
8.4 бекіту фурнитурасы, арматурасы, шыны б йымдарын,ұ
айна мен зге де осымша материалдарды  ерекшелігі менө қ ң
с рыптамасы ;ұ
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КМ.00 К сібиә  модульдер

КМ.01 Шаблондар мен жабды тарды жасау ж не растыруқ ә құ
технологиясы

Ма саты:қ а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ндіругеө  арнал анғ  дайындама- 
ларды іріктеу мен пішу, алыптарқ  мен рыл ылардықұ ғ  механикалық деуөң  
мен растыру ж ргізу.құ ү

Міндеті:
алыптарҚ  мен рыл ылардықұ ғ  деудіөң  орындау. Технологиялық сына ,қ

тех- нологиялы  к тім жасау, оларды са тау мен ж ндеу. С рек ж не жи азқ ү қ ө ү ә һ
б й-ұ  ымдарының ндірісіө  шінү  алыптарқ  мен рыл ылардықұ ғ  растыру.құ

Модульге кіріспе:
КМ. 01 модуль. алыптарҚ  мен рыл ыларқұ ғ  технологиясы 1414000

«Жи азһ  ндірісіө  (т рлерү  бойынша)» маманды ығ  бойынша «К сібиә
модульдер» циклін- де негізгі к сібиә  білім беру ба дарламасынығ ң

рылымындақұ  сыныл ан.ұ ғ
Модульді ме геруң  шінү  студенттер негізгі арнайы білім алу шінү

алыптарқ  мен рыл ыларды дайындау мен растыру технологиясын о уқұ ғ құ қ
барысында алыптас анқ қ  білім, да ды, машы тарын олданады.ғ қ қ

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:

КМ. 02 «С рекү  б йымдарынұ  дайындау мен растыруқұ  
технологиясы» КМ .03 Корпусты  жи азды дайындау мен қ һ

растыру технологиясықұ  КМ .04 «Торлы жи азды дайындау мен һ
растыру технологиясы»,құ  КМ .05 «Ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау мен 
растыруқұ  технологиясы»

КМ. 07 «С рек-жи аз б йымдары ндірісіні  технологиялы  процесінү һ ұ ө ң қ
зірлеуә  мен йымдастыру»,ұ

Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө

БЖҚҚ  с йкесә  торлы алыптарқ  мен рыл ыларқұ ғ  сызбасын графикалық
безендіру.  алыптар мен ралдарды т рі мен белгілеуі  бойынша жіктеу.Қ құ ү

алыптарҚ  мен рыл ылардыдайындау аарнал анқұ ғ ғ ғ  материалдар.
Материалдың сипаттамасы мен асиеттері.қ  ндірістікӨ  имараттарда ығ ғ

ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістік санитария ережелері.ө
алыптарҚ  мен рыл ылардықұ ғ  дайындау технологиясы. алыптардыҚ ң

т рлеріү  мен оларды  міндеті.ң
Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ  алыптарҚ

мен рыл ылардықұ ғ  растыр ан  кезде  олданылатын  т йіндесулер  менқұ ғ қ ү
біріктіргіш тораптарды есепке алу бойынша теориялық м селелерді шешу.ә

2-б лімө
алыптарҚ  мен рыл ылардықұ ғ  деу.өң  Технологиялық сына ,қ  

технологиялық к тім,ү  са тауқ  мен ж ндеуө  ж ргізу.ү
алыптарҚ  мен рыл ылардықұ ғ  с рекү  ж неә  жи азһ  ндірісіө  шінү  растыру.құ

алыптарҚ  мен рыл ылардықұ ғ  дайындау шінү  ажеттіқ  материалдарды 
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іріктеу.
алыптарҚ  мен рыл ылардықұ ғ ң ндірісіө  шінү  білдектерді, рыл ыларқұ ғ  мен
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олқ  аспаптарын ж ндеуө  мен пайдалану.
№1 т жірибелікә  ж мыс.ұ
С рекж нежи азб йымдарыны ндірісі шін алыптармен рыл ылардыү ә һ ұ ңө ү қ құ ғ  

механикалық деуөң  мен растыру,құ  іріктеу мен дайындамаларды жиектеу.
3-б лім.ө

алыптар мен рыл ыларды механикалы  деу мен растыру, іріктеуҚ құ ғ қ өң құ
мен дайындамаларды жиектеу бойынша ндірістікө  тапсырмаларды орындау.

алыптарҚ  мен рыл ылардықұ ғ  растыруқұ  дістері.ә  алыптарҚ  мен
рыл ылар ақұ ғ ғ  технологиялық сына ,қ  технологиялық к тім,ү  са тауқ  мен

ж ргізуү  дістері.ә
алыптарҚ  мен рыл ылардықұ ғ ң ндірісіө  шінү  олқ  аспаптарымен ж мысұ

істеу т сілдері,ә  білдектерде ж мысұ  істеу т сілдері,ә  жабды тардық  ж ндеуө
т сілдері.ә

№2 т жірибелік ж мыс. ә ұ Сызуларды о у. алыптар мен рыл ылардық Қ құ ғ
дайындау шінү  ажеттіқ  материалдарды іріктеу. Ба дарламалығ қ

амсыздандыруқ  к мегіменө  алыптарқ  мен рыл ылардықұ ғ ң сызбасын
растыру.құ
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Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ
соң о у н тижелеріқ ә

о ушық  міндетті

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 01:
А аш ж не жи азғ ә һ  
б йымдарыны  ндірісі шінұ ң ө ү  

алыптар мен рыл ылардық құ ғ  
растыру,құ  дайындау мен 

жинау

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
1.1 ж мысұ  орнын йымдастыраұ  білу;
1.2 аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  істеу;
1.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
1.4 алыптар мен рыл ыларды  техникалы  сызбасын о у қ құ ғ ң қ қ
да дысынағ  ие болу;
1.5 ндірістікө  имараттағ  ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  
санитария ережелерін олдану;  ;қ
1.6 алыпқ  дайындау шінү  білдек, аспаптар мен рыл ылардықұ ғ  
ж мысұ  істеуді олдану ж неқ ә  д рыстау;ұ
1.7 алыптарқ  мен рыл ылардықұ ғ  дайындау шінү  ажеттіқ  
материалдарды іріктеу;
1.8 тетіктер, алыптарқ  мен рыл ыларқұ ғ  шінү  дайындаманы белгілеу;
1.9 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ ң тетіктері шінү  дайындама жиегін ндіру;ө
1.10 алыптарқ  мен рыл ылардықұ ғ ң тетіктері шінү  
дайындамаларды механикалық деудіөң  ж ргізу;ү
1.11 алыптарқ  мен рыл ылардықұ ғ ң тетіктерінің бірігуін орындау;
1.12 арматура мен фурнитура алыптарық  мен рыл ыларынқұ ғ  орнату.
1.13 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ  деудіөң  ж ргізу;ү
1.14 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ ң технологиялық сына ынғ  ж ргізу;ү
1.15 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ ң техникалық к тімін,ү  тексеруі 
мен ж ндеуінө  ж ргізу;ү
1.16 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ  т ріү  мен белгіленуі бойынша жіктеу;
1.17 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ ң растырылуынқұ  зірлеу;ә
1.18 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ  дайындаудың б кілү  кезе деріндең  
сапаны ба ылаудық  ж зеге асыру;ү

БІЛУІ АЖЕТҚ
1.1 алып пен рыл ыларды дайындау бойынша ндірістікқ құ ғ ө  

имараттардағ  ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  
санитария ережелерін олдану;қ
1.2 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ  дайындау шінү  білдек, аспап 
пен рыл ылардықұ ғ  ж ндеуө  мен пайдалану ережелері, 

рыл ылар;құ ғ
1.3 т ріү  мен белгілеуі бойынша а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  
дайындау шінү  алыптар мен рыл ыларды жіктеу;қ құ ғ
1.4 алыптарқ  мен рыл ылардықұ ғ  дайындау шінү  

олданылатынқ  материалдардың сипаттамасы;
1.5 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ ң тетіктері шінү  дайындама 
белгісінің т сілдері;ә
1.6 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ ң тетіктері шінү  дайындама 
жиегінің т сілдері;ә
1.7 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ ң тетіктері шінү  
дайындаманы механикалық деу т сілдері;өң ә
1.8 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ ң тетіктерінің бірігуін орындау т сілдері;ә
1.9 арматура мен фурнитураның алыпқ  пен рыл ыларынақұ ғ  

ондыр ық ғ  т сілдері;ә
1.10 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ  деуөң  т сілдері;ә
1.11 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ  тексеру, ж ндеу,ө  техникалық 
к тімініү ң т ртібіә  мен ережелері;
1.12 а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  дайындау шінү  алыпқ  
пен рыл ылардықұ ғ ң растырылуын зірлеуқұ ә  т сілдері;ә
1.13 алыпқ  пен рыл ылардықұ ғ  дайындаудың б кілү  
кезе деріндең  ба ылауқ  дістері мен т сілдері.ә ә
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КМ. 02 А ашғ  сталыұ қ с рекү  б йымдардыұ  жасау ж неә  растыруқұ
технологиясы

Ма саты:қ
А ашғ  б йымдарынұ  растыруқұ  мен механикалық деу,өң  дайындама жиегі

мен іріктеуді ж ргізуү  абілетіқ  мен т сілдерінә  зірлеу.ә
Міндеті:

Тетіктер мен а ашғ  б йымдарынұ  деуөң  операцияларын орындау. А ашғ  б й-ұ
ымдарын са тау мен аптау бойынша операцияларды орындау. А аш б й-қ қ ғ ұ
ымдарын растыру.құ

Модульге кіріспе:
Модуль КМ. 02 «А аш б йымдарын растыру мен дайындау технология-ғ ұ құ

сы» 1414000 «Жи азһ  ндірісіө  (т рлерү  бойынша)» маманды ығ  бойынша
«К сі-ә  би модульдер» циклінде негізгі к сіби білім беру ба дарламасыныә ғ ң

рылы-құ  мында сыныл ан.ұ ғ
Модульді ме геру шін негізгі арнайы білім алу шін с рек б йымдарынң ү ү ү ұ

растыру мен дайындау технологиясын о у барысында алыптас ан білім,құ қ қ қ
машы ,қ  да дыны пайдаланады.ғ

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:

КМ.07 «А аш-жи азғ һ  б йымдарыұ  ндірісініө ң технологиялық процесін
зір-ә  леу мен йымдастыру»;ұ

Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө

БЖ с йкес а аш б йымдарыны  сызбасын графикалы  безендіру.ҚҚ ә ғ ұ ң қ  олҚ
ж не электрленген аспап ралдары. Т рі мен міндеті бойынша а аш б й-ә құ ү ғ ұ
ымдарын жіктеу. А аш б йымдарын дайындауда олданылатын материал-ғ ұ қ
дар. Материалдар асиеттері мен сипаттамасы. ндірістік имараттарда а-қ Ө ғ қ
уіпсіздік техникасы мен ндірістік санитария ережелері. А аш б йымдарынө ғ ұ
дайындау технологиясы.

2-б лімө
А аш б йымдарын дайындау шін ол аспаптары мен ралдары, білдек-ғ ұ ү қ құ

терді пайдалану мен ж ндеу.ө
А ашғ  б йымдарынұ  растыру.құ  ажеттіҚ  материалдарды, а ашғ

б йымдарынұ  дайындау шінү  ажеттіқ  беттік ж неә  бекіту фурнитурасын
іріктеу. Дайындама- ларды іріктеу, жиектеу мен механикалық деу.өң  А ашғ
б йымдарынұ  растыру.құ

№1 т жірибелікә  ж мысұ . А ашғ  б йымдарынұ  деу.өң  аптамалауҚ  дістеріә
мен т сілдері. А ашә ғ  б йымдарын са тау ережелері.ұ қ

3-б лім.ө
Ба дарламалы  амсыздандыру к мегімен а аш б йымдарын растыру.ғ қ қ ө ғ ұ құ

Сызуды  о у.  А аш  б йымдарын  дайындау  шін  ажетті  материалдарды,қ ғ ұ ү қ
бет- тік ж неә  бекіту фурнитураларын іріктеу.

А аш б йымдарын растыру мен деу, механикалы  деу, дайында-ғ ұ құ өң қ өң
маны  жиегі бойынша ндірістік тапсырмаларды орындау.ң ө  Технологиялық
процестерді  б кіл кезе інде тетіктер мен а аш б йымдарын дайындаудың ү ң ғ ұ ң
сапасын ба ылауқ  бойынша ндірістікө  тапсырмаларды орындау.
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А ашғ  б йымдарынұ  деуөң  дістері.ә  аптамалауҚ  дістеріә  мен т сілдері.ә
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№2 т жірибелікә  ж мысұ . Білдектегі ж мысұ  т сілдері,ә  рыл ылардықұ ғ
ж н-ө  деу  т сілдері,  а аш  б йымдарын  дайындау  шін  ол  аспаптарыменә ғ ұ ү қ
ж мысұ  т сілдері.ә

Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ
соң о у н тижелеріқ ә

о ушық  міндетті:

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 02:
А ашғ  б йымдарынұ  дайындау
мен жинау

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
2.1 ж мысұ  орнын йымдастыраұ  білу;
2.2 аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  істеу;
2.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
2.4 а ашғ  б йымдарыныұ ң техникалық сызбасын о уқ  да дысынғ  ме геру;ң
2.5 ндірістікө  имараттағ  ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  
санитария ережелерін олдану;  .қ
2.6 а ашғ  б йымдарынұ  дайындау ж мыстарыныұ ң ндірісіө  шінү  білдек,
аспаптар мен рыл ылардықұ ғ  ж мысұ  істеуді олдануқ  ж неә  д рыстау.ұ
2.7 а ашғ  б йымдарынұ  дайындау шінү  ажеттіқ  материалдарды іріктеу.
2.8 а ашғ  б йымдарынұ  дайындау шінү  дайындама жиегін ндіру;ө
2.9 а ашғ  б йымдарынұ  дайындау шінү  дайындама ағ  механикалық 

деуөң  ж ргізу;ү
2.10 а ашғ  б йымдарыұ  тетіктерінің бірігуін орындау;
2.11 а ашғ  б йымдарыұ  тетіктерінің делуінөң  ж ргізу;ү
2.12 а ашғ  б йымдарынаұ  бекіткіш ж неә  беттік фурнитураны орнату;
2.13 а ашғ  б йымдарынаұ  шыны элементтер орнату;
2.14 а ашғ  б йымдарыныұ ң растырылуынқұ  зірлеу;ә
2.15 а ашғ  б йымдарынұ  дайындаудың б кілү  кезе деріндең  
сапаны ба ылаудық  ж ргізу.ү
БІЛУІ АЖЕТҚ
2.1 корпусты  жи аз німдерін дайындау бойынша ндірістікқ һ ө ө  
имараттарда ығ ғ  ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  

санитария ережелері;
2.2 а ашғ  б йымдарынұ  дайындау шінү  аспап пен рыл ылар,құ ғ  
білдектерді ж ндеуө  мен пайдалану ережелері;
2.3 а ашғ  б йымдарынұ  дайындау шінү  олданылатынқ  
материал сипаттамасы;
2.4 а ашғ  б йымдарыұ  шінү  дайындама жиектеріні  т сілдері;ң ә
2.5 а ашғ  б йымдарыұ  шінү  дайындаманы механикалық деуөң  т сілдері;ә
2.6 а ашғ  б йымдарыұ  мен тетіктерін деуөң  т сілдері;ә
2.7 а ашғ  б йымдарынұ  біріктіруді орындау т сілдері;ә
2.8 бекіткіш ж неә  беттік фурнитураны орнату т сілдері;ә
2.9 а ашғ  б йымдарынаұ  шыны элементтерді орнату т сілдері;ә
2.10 а ашғ  б йымдарыұ  мен олардың тетіктерін аптауқ  т сілдеріә  
мен дістері;ә
2.11 а ашғ  б йымдарынұ  растырылуынқұ  зірлеуә  дістеріә  мен т сілдері;ә
2.12 а ашғ  б йымдарынұ  дайындаудың б кілү  кезе деріндең  сапаны 
ба ылауқ  дістері мен т сілдері.ә ә
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КМ. 03 Корпустық жи аздыжасауһ  ж неә  растыруқұ  технологиясы

Ма саты:қ
Корпустық жи азһ  б йымдарынұ  растыруқұ  мен механикалық деу,өң

дайын- даманы іріктеу мен жиектеуді ж ргізуү  абілетіқ  мен машы тарынқ
алыптасты-қ  ру.
Міндеті:
Корпусты  жи аз б йымдары мен тетіктерін деу операцияларын орын-қ һ ұ өң

дау. Корпустық жи аздыһ  са тауқ  мен аптауқ  бойынша операцияларды
орындау. Корпустық жи азһ  б йымдарынұ  растыру.құ

Модульге кіріспе:
КМ.03  «Корпусты  жи азды  дайындау  мен  растыру  технологиясы»қ һ құ

мо- дулі к сібиә  де гейң  болып табылады ж неә  1414000 «Жи азһ  ндірісіө
(т рлерү  бой- ынша)» маманды ығ  бойынша «К сібиә  модульдер» циклінде
негізгі к сібиә  білім беру ба дарламасынығ ң рылымындақұ  сыныл ан.ұ ғ

Студенттер модульді ме геруң  шінү  арнайы білім беру барысында
корпустық жи аздыһ  растыруқұ  мен дайындау технологиясын о уқ  барысында

алыптас анқ қ  білім, да ды,ғ  машы тардық  олданады.қ
Модульді ме геруң  келесі жалпы к сібиә  ж неә  к сібиә  модульдерді о уқ

шінү  ажеттіқ  негіз болып табылады:
КМ. 05 «Ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау, растыруқұ  мен аптауқ
технологиясы». КМ. 07 «А аш-жи азғ һ  б йымдарыұ  ндірісініө ң
технологиялық процесін зір-ә

леу мен йымдастыру».ұ
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө

БЖҚҚ  с йкесә  корпустық жи азһ  б йымдарыныұ ң сызбасын графикалық
без- ендіру. олҚ  ж неә  электрленген аспап ралдары.құ  Корпустық жи аздыһ
т ріү  мен олданылуы  бойыншақ  жіктеу.  Корпусты  жи азды  дайындаудақ һ

олданыла-қ  тын материалдар. Материалдар асиеттеріқ  мен сипаттамасы.
ндірістікӨ  има-ғ  раттарда ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  санитария

ережелері. Корпустық жи аздыһ  дайындау технологиясы.
2-б лімө

Корпустық жи аздыһ  растыру.құ  ажеттіҚ  материалдарды, корпустық
жи аздыһ  дайындау шінү  ажеттіқ  беттік ж неә  бекіту фурнитурасын іріктеу.

Дайындама- ларды іріктеу, жиектеу мен механикалық деу.өң  Корпустық
жи аздыһ  растыру.құ  Корпустық жи аздыһ  дайындау шінү  олқ  аспаптары мен

рыл ыларды,құ ғ  біл-
дектерді д рыстауұ  мен пайдалану.

№1 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Корпустық жи аздыһ  деу.өң аптамалау Қ
дістеріә  мен т сілдері.ә  Корпустық жи аздыһ  са тауқ  ережелері.

3-б лім.ө
Ба дарламалы  амсыздандыру  к мегімен  корпусты  жи аздығ қ қ ө қ һ
растыру.құ  Сызуды о у.қ  Корпустық жи аздыһ  дайындау шінү  ажеттіқ

материалдарды, бет- тік ж неә  бекіту фурнитураларын іріктеу.
Корпустық жи аздыһ  деуөң  т сілдері.ә  аптауҚ  дістеріә  мен т сілдері.ә
№2 т жірибелікә  ж мысұ . Корпустық жи аздыһ  деудіөң  растыруқұ  мен
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рлеу,ә  тегістеу, механикалық деу,өң  дайындама жиегі бойынша ндірістікө
тапсырма- ларды орындау.
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№3 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Технологиялық процестің б кілү  кезе деріндең
корпустық жи азһ  б йымдарыұ  мен тетіктерін дайындау сапасын ба ылауқ
бой- ынша ндірістікө  тапсырмаларды орындау.

Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң о уқ
н тижелеріә  о ушық  міндетті:

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 03:
Корпустық жи аздыһ  дайындау 
ж неә  жина тауқ

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
3.1 ж мысұ  орнын йымдастыраұ  білу;
3.2 аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  істеу;
3.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
3.4 корпустық жи азһ  б йымдарыныұ ң техникалық сызбасын 
о уқ  да дысынғ  ме геру;ң
3.5 ндірістікө  имараттағ  ауіпсіздікқ  техникасы мен 
ндірістікө  санитария ережелерін олдану;қ

3.6 корпустық жи азһ  ж мыстарыныұ ң ндірісіө  шінү  
білдек, аспаптар мен рыл ыларды ж мыс істеуді құ ғ ұ

олдану ж неқ ә  д рыстау;ұ
3.7 корпустық жи азһ  б йымдарынұ  дайындау шінү  

ажеттіқ  материалдарды іріктеу.
3.8 корпустық жи аздыһ  дайындау шінү  дайындама 
жиегін ндіру;ө
3.9 корпустық жи азһ  б йымдарынұ  дайындау шінү  
дайындама ағ  механикалық деуөң  ж ргізу;ү
3.10 корпустық жи азһ  б йымдарыұ  тетіктерінің бірігуін орындау;
3.11 корпустық жи азһ  б йымдарыұ  тетіктерінің делуінөң  ж ргізу;ү
3.12 корпустық жи азһ  б йымдарыұ  мен тетіктерінің 

деуінөң  ж ргізу;ү
3.13 корпустық жи азһ  б йымдарынаұ  бекіткіш ж неә  
беттік фурнитураны орнату;
3.14 жи азһ  б йымдарынаұ  айна ж неә  шыны элементтер орнату;
3.15 корпустық жи азһ  б йымдарыұ  мен тетіктерін 

аптамалаудық  ж ргізу;ү
3.16 корпустық жи азһ  б йымдарыныұ ң растырылуынқұ  зірлеу;ә
3.17 корпустық жи азһ  б йымдарынұ  дайындаудың 
б кілү  кезе деріндең  сапаны ба ылаудық  ж ргізу.ү

БІЛУІ ТИІС:
3.1 корпусты  жи аз німдерін дайындау бойынша ндірістікқ һ ө ө  
имараттарда ығ ғ  ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  

санитария ережелері;
3.2 корпустық жи азһ  дайындау шінү  аспап пен 

рыл ылар,құ ғ  білдектерді ж ндеуө  мен пайдалану 
ережелері;
3.3 корпустық жи азһ  б йымдарынұ  дайындау шінү  

олданылатынқ  материал сипаттамасы;
3.4 корпустық жи азһ  б йымдарыұ  шінү  дайындама 
жиектерінің т сілдері;ә
3.5 корпустық жи азһ  б йымдарыұ  шінү  
дайындаманы механикалық деуөң  т сілдері;ә
3.6 корпустық жи азһ  б йымдарыұ  мен тетіктерін деуөң  т сілдері;ә
3.7 корпустық жи азһ  б йымдарынұ  біріктіруді орындау т сілдері;ә
3.8 бекіткіш ж неә  беттік фурнитураны орнату т сілдері;ә
3.9 корпустық жи азһ  б йымдарынаұ  шыны элементтерді 
орнату т сілдері;ә
3.10 корпустық жи азһ  б йымдарыұ  мен олардың тетіктерін 

аптауқ  т сілдеріә  мен дістері;ә
3.11 корпустық жи азһ  б йымдарынұ  растырылуынқұ  
зірлеуә  дістеріә  мен т сілдері;ә

3.12 корпустық жи азһ  б йымдарынұ  дайындаудың 
б кілү  кезе деріндең  сапаны ба ылауқ  дістеріә  мен 
т сілдері.ә
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КМ. 04 Кереге к здіө  жи аздыһ  жасауж неә  растыруқұ  технологиясы

Ма саты:қ
Торлы жи азһ  б йымдарынұ  растыруқұ  мен механикалық деу,өң  дайындама- 

ны іріктеу мен жиектеуді ж ргізуү  абілетіқ  мен машы тарынқ  алыптастыру.қ
Міндеті:
Торлы жи аз б йымдары мен тетіктерін деу операцияларын орындау.һ ұ өң

Торлы  жи азды  са тау  мен  аптау  бойынша  операцияларды  орындау.һ қ қ
Торлы жи азһ  б йымдарын растыру.ұ құ

Модульге кіріспе:
КМ.04 «Торлы жи азды растыру мен дайындау технологиясы» модуліһ құ

к сібиә  де гейң  болып табылады ж неә  1414000 «Жи азһ  ндірісіө  (т рлерү
бойын- ша)»  маманды ы  бойынша  «К сіби  модульдер»  циклінде  негізгіғ ә
к сіби білімә  беру ба дарламасыны  рылымында сыныл ан.ғ ң құ ұ ғ

Студенттер модульді ме геру шін арнайы білім беру барысында торлың ү
жи азды растыру мен дайындау технологиясын о у барысында алыпта-һ құ қ қ
с анқ  білім, да ды, машы тардығ қ  олданады.қ

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:
КМ.05 «Ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау, растыруқұ  мен аптауқ
технологиясы». КМ. 07 «А аш-жи азғ һ  б йымдарыұ  ндірісініө ң
технологиялық процесін зір-ә

леу мен йымдастыру».ұ
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө

БЖ с йкес торлы жи аз б йымдарыны  сызбасын графикалы  безен-ҚҚ ә һ ұ ң қ
діру. ол ж не электрленген аспап ралдары. Торлы жи азды т рі мен ол-Қ ә құ һ ү қ
данылуы бойынша жіктеу. Торлы жи азды дайындауда олданылатын мате-һ қ
риалдар. Материалдар асиеттері мен сипаттамасы. ндірістік имараттардақ Ө ғ

ауіпсіздік техникасы мен ндірістік санитария ережелері. Торлық ө  жи аздыһ
дайындау технологиясы.

2-б лімө
Торлы жи азды растыру. ажетті материалдарды, торлыһ құ Қ  жи аздыһ  дай-

ындау шінү  ажеттіқ  беттік ж неә  бекіту фурнитурасын іріктеу.
Дайындамалар- ды іріктеу, жиектеу мен механикалық деу.өң  Торлы
жи аздыһ  растыру.құ

Торлы  жи азды  дайындау  шін  ол  аспаптары  мен  рыл ыларды,һ ү қ құ ғ
білдек- терді д рыстауұ  мен пайдалану.

№1 т жірибелік ж мысә ұ . Торлы жи азды деу.һ өң  аптамалау дістері менҚ ә
т сілдері.ә  Торлы жи аздыһ  са тауқ  ережелері.

№2 т жірибелік ж мыс.  ә ұ Торлы жи азды деуді растыру мен рлеу,һ өң құ ә
тегістеу, механикалық деу,өң  дайындама жиегі бойынша ндірістікө
тапсырма- ларды орындау.

3-б лім.ө
Ба дарламалы  амсыздандыру  к мегімен  торлы  жи азды  растыру.ғ қ қ ө һ құ

Сы- зуды о у.қ  Торлы жи аздыһ  дайындау шінү  ажеттіқ  материалдарды,
беттік ж неә  бекіту фурнитураларын іріктеу.
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Торлы жи аздыһ  деуөң  т сілдері.ә  аптауҚ  дістеріә  мен т сілдері.ә
Торлы жи аздардыһ  дайындау шінү  олқ  аспаптарымен ж мысұ  т сілдері,ә
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білдектерді ж мысұ  т сілдері,ә  рыл ынықұ ғ  д рыстауұ  дістері.ә
№3 т жірибелік ж мысә ұ . Торлы жи аз б йымдарын механикалы  деу,һ ұ қ өң

деуөң  мен растыру,құ  дайындамалар жиегі бойынша ндірістікө
тапсырмалар- ды орындау.

№4 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Технологиялық процестің б кілү  кезе деріндең
торлы жи азһ  б йымдарыұ  мен тетіктерін дайындау сапасын ба ылауқ
бойынша ндірістікө  тапсырмаларды орындау.

Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ
соң о у н тижелеріқ ә

о ушық  міндетті:

Ба алау ғ критерийі
О ушық  міндетті

ОН 04:

Торлы жи аздыһ  дайындау 
ж неә  жина тауқ

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
4.1 ж мысұ  орнын йымдастыраұ  білу;
4.2 аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  істеу;
4.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
4.4 торлы жи азһ  б йымдарыұ  шінү  дайындама жиектерінің т сілдері;ә
4.5 ндірістікө  имараттағ  ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  
санитария ережелерін олдану;қ
4.6 торлы жи азһ  ж мыстарыныұ ң ндірісіө  шінү  білдек, аспаптар мен 

рыл ылардықұ ғ  ж мысұ  істеуді олдануқ  ж неә  д рыстау.ұ
4.7 торлы жи аздыһ  дайындау шінү  ажеттіқ  материалдарды іріктеу.
4.8 торлы жи азһ  дайындау шінү  дайындама жиегін жасау;
4.9 торлы жи азһ  б йымдарыұ  шінү  дайындаманы механикалық 

деуөң  т сілдері;ә
4.10 торлы жи азһ  б йымдарынұ  біріктіруді орындау т сілдері;ә
4.11 торлы жи азһ  тетіктері мен б йымдарынұ  деудіөң  ж ргізу;ү
4.12. торлы жи азһ  б йымыныұ ң бекіткіш ж неә  беттік 
фурнитураны орнату т сілдері;ә
4.13 торлы жи азһ  б йымдарыұ  мен тетіктерін аптаудық  ж ргізу;ү
4.14 торлы жи азһ  німдерінө  растырудықұ  зірлеу;ә
4.15 торлы жи аз б йымдарын дайындауды  б кіл кезе дерінде сапаныһ ұ ң ү ң
ба ылау дістері мен т сілдеріқ ә ә
БІЛУІ АЖЕТ:Қ
4.1 торлы жи аз німдерін дайындау бойынша ндірістікһ ө ө  
имараттарда ы ауіпсіздік техникасы мен ндірістік ғ ғ қ ө

санитария ережелері;
4.2 торлы жи аз дайындау шін аспап пен рыл ылар, білдектердіһ ү құ ғ
ж ндеуө  мен пайдалану ережелері;
4.3 торлы жи азһ  б йымдарын дайындау шін олданылатын материалұ ү қ  
сипаттамасы;
4.4 торлы жи аз б йымдары шін дайындама жиектеріні  т сілдері;һ ұ ү ң ә  4.5 
корпусты  жи аз б йымдары шін дайындаманы механикалы  деуқ һ ұ ү қ өң  
т сілдері;ә
4.5 корпусты  жи аз б йымдары мен тетіктерін деу т сілдері;қ һ ұ өң ә
4.6 бекіткіш ж не беттік фурнитураны орнату т сілдері;ә ә
4.7 корпустық жи азһ  б йымдарынаұ  шыны элементтерді орнату т сілдері;ә
4.8 корпусты  жи аз б йымдары мен оларды  тетіктерін қ һ ұ ң

аптауқ  т сілдері мен дістері;ә ә
4.9 корпусты  жи аз б йымдарын растырылуын зірлеу дістері менқ һ ұ құ ә ә
т сілдері;ә
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КМ.05 Ж мсаұ қ жи аздыһ  растыру,құ  растыруқұ  ж неә  аптауқ  техно-
логиясы

Ма саты:қ
деу мен т сеу материалдарын та дау, жиектеуді ж ргізе білу абілетіӨң ө ң ү қ

мен машы тарынқ  алыптастыру.қ  Тыстарын тігу бойынша машық пен
абілет-қ  ті алыптастыру.қ
Міндеті:
Ж мса  жи аз б йымдары мен тетіктерін деу операцияларын орындау.ұ қ һ ұ өң

Ж мсаұ қ жи аздыһ  са тауқ  мен аптауқ  бойынша операцияларды орындау.
Ж м-ұ  сақ жи азһ  б йымдарынұ  растыру.құ  Ж мсаұ қ жи азһ  сызбасын о у.қ

Модульге кіріспе:
КМ.  05  «Ж мса  жи азды  растыру,  дайындау  мен  аптау»  модуліұ қ һ құ қ

к сі-ә  би де гейң  болып табылады ж неә  1414000 «Жи азһ  ндірісіө  (т рлерү
бойынша)» маманды ы  бойынша  «К сіби  модульдер»  циклінде  негізгіғ ә
к сіби білім беруә  ба дарламасынығ ң рылымында сыныл ан.құ ұ ғ

Студенттер модульді ме геру шін арнайы білім беру барысында ж мсаң ү ұ қ
жи азды растыру мен дайындау,  аптау технологиясын о у барысындаһ құ қ қ

а-қ  лыптас анқ  білім, да ды, машы тарды олданады.ғ қ қ
Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү

ажеттіқ  негіз болып табылады:
КМ. 07 «А аш-жи азғ һ  б йымдарыұ  ндірісініө ң технологиялық процесін

зір-ә  леу мен йымдастыру».ұ
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө

БЖ с йкес ж мса  жи аз б йымдарыны  сызбасын графикалы  без-ҚҚ ә ұ қ һ ұ ң қ
ендіру. ол ж не электрленген аспап ралдары. Ж мса  жи азды т рі менҚ ә құ ұ қ һ ү

олданылуы бойынша жіктеу. Ж мса  жи азды дайындауда олданылатынқ ұ қ һ қ
материалдар. Ж мса  элементтер мен аптарды тігу мен аптау техникасы.ұ қ қ қ
Ж мса  жи азды  серіппелік элемент т рлері.ұ қ һ ң ү  ндірістік имараттарда а-Ө ғ қ
уіпсіздік техникасы мен ндірістік санитария ережелері.  Ж мсаө ұ қ жи аздыһ

аптауқ  мен растыру,құ  дайындау технологиясы.
2-б лімө

Ж мсаұ қ жи азһ  нобайын жасау мен сызбасын о у.қ  ажеттіҚ
материалдарды, ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау шін ажетті беттік ж не бекітуү қ ә
фурнитурасын іріктеу. аптамалауҚ  дістеріә  мен т сілдері.ә  Ж мсаұ қ жи аздыһ
са тауқ  ережелері. Ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау, ж ндеуө  мен алпынақ  келтіру

шінү  олқ  аспап-
тары мен рыл ыларды,құ ғ  білдектерді д рыстауұ  мен пайдалану.

№1 т жірибелік ж мыс. ә ұ жи азды деу.һ өң  аптамалау дістері мен т сіл-Қ ә ә
дері. деуӨң  мен т сеуө  материалдарын та дау,ң  жиектеу, тыстарын тігу.
Ж мсаұ қ жи азһ  элементтері мен б йымдарыныұ ң тірегін растыруқұ  мен

аптау.қ
№2 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Ж мсаұ қ жи аздыһ  ж ндеуө  дістеріә  мен т сілдері.ә
3-б лім.ө

Ба дарламалығ қ амсыздандыруқ  к мегіменө  ж мсаұ қ жи аздыһ  растыру.құ
Сызуды о у.қ  Ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау шінү  ажеттіқ  материалдарды,
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беттік ж неә  бекіту фурнитураларын іріктеу.
Торлы жи аздардыһ  дайындау шінү  олқ  аспаптарымен ж мысұ  т сілдері,ә  біл-
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дектерді ж мысұ  т сілдері, рыл ыны д рыстау дістері.ә құ ғ ұ ә  Т сеу ж не серіп-ө ә
пелік элементтерді бекіту, тіректі растыру, тыстарын тігу, ж мса  жи азқұ ұ қ һ
б йымдарынұ  аптау.қ

Технологиялы  процесті  б кіл кезе дерінде ж мса  жи аз б йымдарық ң ү ң ұ қ һ ұ
мен тетіктерін дайындау сапасын ба ылау бойынша ндірістік тапсырмалар-қ ө
ды орындау.

Ж мса  жи аздарды дайындау, ж ендеу мен айта алпына келтіру шінұ қ һ ө қ қ ү
олқ  аспаптарымен ж мысұ  т сілдері,ә  білдектерді ж мысұ  т сілдері,ә
рыл ынықұ ғ  д рыстауұ  дістері.ә
№3 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Ж мсаұ қ жи азһ  б йымдарынұ  механикалық

деу,өң  деуөң  мен растыру,құ  дайындамалар жиегі бойынша ндірістікө
тапсырмалар- ды орындау.

№4  т жірибелік  ж мыс.  ә ұ Ж мса  жи азды  аптау  дістері  менұ қ һ қ ә
т сіл-ә  дері. аптамалау дістері мен т сілдері.Қ ә ә

Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң
о уқ  н тижелеріә
о ушық  міндетті:

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 05:
Ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау 
ж неә  жина тауқ

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
5.1 ж мысұ  орнын йымдастыраұ  білу;
5.2 аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  істеу;
5.3 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
5.4 ж мсаұ қ жи азһ  б йымдарыұ  шінү  дайындама жиектерінің т сілдері;ә
5.5 ндірістікө  имараттағ  ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  
санитария ережелерін олдану;қ  ;
5.6 торлы жи азһ  ж мыстарыныұ ң ндірісіө  шінү  білдек, аспаптар мен

рыл ылардықұ ғ  ж мысұ  істеуді олдануқ  ж неә  д рыстау;ұ
5.7 ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау шінү  ажеттіқ  материалдарды іріктеу.
5.8 жиектеуіш ж неә  аптауышқ  материалдарының жиегін жасау;
5.9 ж мсаұ қ жи азһ  тыстарын тігуді ж зегеү  асыру;
5.10 ж мсаұ қ жи аздыһ ң тірегін растырудықұ  ж ргізу;ү
5.11 ж мсаұ қ жи аздыһ ң т сеуішө  элементтерін бекіту мен 
желімдеу операцияларын ж ргізу;ү
5.12. ж мсаұ қ жи азһ  тетіктері мен б йымдарынұ  деудіөң  ж ргізу;ү
5.13 ж мсаұ қ жи азһ  б йымыныұ ң бекіткіш ж неә  беттік фурнитураны 
орнату т сілдері;ә
5.14 ж мсаұ қ жи азһ  б йымдарыұ  мен тетіктерін аптаудық  ж ргізу;ү
5.15 ж мсаұ қ жи азһ  німдерінө  растырудықұ  зірлеу;ә
5.16 ж мсаұ қ жи аздыһ  ж ндеуө  мен алпынақ  келтіру машы тарынқ  иелену.
БІЛУІ АЖЕТ:Қ
5.1 ж мсаұ қ жи азһ  німдерінө  дайындау бойынша ндірістікө  
имараттарда ығ ғ  ауіпсіздікқ  техникасы мен ндірістікө  санитария 

ережелері;
5.2 ж мсаұ қ жи азһ  дайындау шінү  аспап пен рыл ылар,құ ғ  
білдектерді ж ндеуө  мен пайдалану ережелері;
5.3 ж мса  жи аз б йымдарын дайындау шін ұ қ һ ұ ү олданылатын қ
материал сипаттамасы;
5.4 ж мсаұ қ жи азһ  б йымдарыұ  шінү  жабын ж неә  аптауқ  
материалдарын пішу т сілдері;ә
5.5 ж мсаұ қ жи азһ  німдеріө  шінү  тыс тігу дістеріә  мен т сілдері;ә
5.6 ж мсаұ қ жи азһ  тіректерін растыруқұ  дістеріә  мен т сілдері;ә
5.7 бекіткіш ж неә  беттік фурнитураны орнату т сілдері;ә
5.8 ж мсаұ қ жи аздыһ  ж ндеуө  мен алпынақ  келтіру дістеріә  мен т сілдері;ә
5.9 ж мсаұ қ жи азһ  б йымдарыұ  мен тетіктерін аптауқ  дістеріә  мен 

т сілдері;ә
5.10 ж мсаұ қ жи азһ  б йымдарынұ  растырылуынқұ  зірлеуә  дістеріә  
мен т сілдері;ә
5.11 ж мсаұ қ жи азһ  ндірісініө ң б кілү  кезе деріндең  сапаны ба ылауқ  

дістері.ә
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КМ.06 Ба дарламалығ қ амсыздандырудық  олдануменық  а ашғ  сталыұ қ 
ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  жобалау ж неә  рылымдауқұ

Ма саты:қ
Студенттерге автоматтандырыл анғ  жобалау ж йесінү  олдануқ  ар ылық

а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарыныұ ң лгісінү  зірлеуә  бойынша білім беру,
б йым аұ ғ  тех- никалы  жаттаманы  зірлеу,  о у  мен  р сімдеу,қ құ ә қ ә
автоматтандырыл ан жоба-ғ  лау ж йесі к мегімен графикалы  ж мыстардыү ө қ ұ
орындау машы тарын ме -қ ң  герту.

Міндеті:
А аш ж не жи аз б йымдарыны  дизайн-жобалануы негіздері, растыруғ ә һ ұ ң құ

ережелерін; ажетті асиет ж не сипат а ие а аш ж не жи аз б йымдарынқ қ ә қ ғ ә һ ұ
растыру теориясы мен дістемесі, йымдастыру; жобалау- растыру ж -құ ә ұ құ ұ

мыстарын ж ргізуү  т сілдеріә  мен ралдарынқұ  ме геругең  баулу.
Модульге кіріспе:
КМ. 06 «Ба дарламалы  амсыздандыруды олдану ар ылы а аш ж неғ қ қ қ қ ғ ә

жи азһ  б йымдарынұ  жобалау мен растыру»құ  модулі 1414000 «Жи азһ
ндірісіө  (т рлерү  бойынша)» маманды ығ  бойынша «К сібиә  модульдер»

циклінде «Тех- ник-технолог»  маманды ыны  негізгі  к сіби  білім  беруғ ң ә
ба дарламасынығ ң рылымында сыныл ан.құ ұ ғ

К сіби модульді ме геру «Инженерлік графика», «С рек туралы негіз-ә ң ү
гі деректер», «Материалтану», «Стандарттау, сертификаттау мен метрология
негіздері», «Жи аз растырылымын есептеу негіздері», «Жи аз ндірісініһ құ һ ө ң
технологиясы мен йымдастыру»ұ  п ндерінә  білуге негізделеді.

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:
КМ. 07 «А аш-жи азғ һ  б йымдарыұ  ндірісініө ң технологиялық процесін

зірлеуә  мен йымдастыру».ұ
КМ.08 С рекү  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  дайындау шінү  бекіту німдерін,ө

арматура, фурнитура мен осымшақ  материалдарды іріктеу мен олдану.қ
КМ. 09 А ашғ  деуөң  к сіпорнында ыә ғ  ндірісө  экономикасының
негіздері КМ. 10 А ашғ  деуөң  цехтары ж неә  жи азһ  к сіпорныә
б ліктерінө  жобалау. Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.  С рек  пен  с рек  материалдары  б йымдарыө ү ү ұ

С ректенү  жасалатын б йымдарұ  туралы жалпы деректер
С рек пен с рек материалдарын жіктеу, оларды  олданылуы. С рек пенү ү ң қ ү

с рекү  материалдары б йымдарыныұ ң ндірісіндеө  олданылатынқ
материалдар. С рекү  асиетімен байланысты растыру ерекшеліктері.қ құ

С ректенү  жасал анғ  б йымдыұ  біріктіру
Біріктіруді жіктеу. Ажырамайтын бірігулер мен оларды  белгіленуі. Тиек,ң

я, тесікті  негізгі т рлері ж не оларды  лшемдік зара байланысы. Тиек-ұ ң ү ә ң ө ө
тік б рыштыұ қ осылыстар,қ  орта ы,ңғ  зынды ыұ ғ  бойынша, жиегі бойынша

о-қ  сылыстар. Тиектер мен тесіктерді ндіру.ө  осылыстыҚ ң рылымынақұ
байланы- сты  тиектік  осылыстарды  беріктік  де гейі,  оларды  олдануқ ң ң қ
тымдылы ы.ұ ғ  аптау.Қ  Шеге, б рандалыұ  шеге, сына, бекіткіш апсырмақ

к мегіменө  элемент- терді  осу,  осылысты  беріктігі.  Т тастыр ыш  пенқ қ ң ұ ғ
шкант к мегімен ажы-ө  ратылатын аттық  осылыстар.қ  Т тастыр ышұ ғ  т рлері,ү
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олардың сипаттамасы,
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олдану  ерекшеліктері.  Т тастыр ыш  пен  щкантты  осылыс а  саны,қ ұ ғ ң қ қ
оспа-қ  лы  са ылауларды  орналасу  сызбасы.  Жылжымалы  ажырайтынқ ң ң
осылы-қ  стар.  Ілмек  т рлері  мен  оларды  сипаттамасы,  олдану  саласы.ү ң қ
осылыс аҚ қ  ілмек саны. Б рандалыұ  шеге к мегіменө  біріктіру, олардың

міндеті, б рандалыұ  шеге лшемінө  та дауң  мен саны. Б рандасызұ
фурнитураны пайдалану.

С ректенү  б йымныұ ң растыр ышқұ ғ  бірліктері мен тетіктерін расты-құ
ру.

А аш деу нерк сібіндегі  тетіктер мен растыру бірліктеріні  ра-ғ өң ө ә құ ң құ
стырылымды  ерекшеліктері. Ауыр с ректен, тік сызы ты, исы  сызы тық ү қ қ қ қ
тетіктерді  растырылымы; иілген, иіліп желімделген ж не егеу тетіктері.ң құ ә
Металл, полимерлік материал, шыныдан б лшектер.ө  Б йымұ  рамынақұ
кіретін растыр ыш бірліктер  –  жиектер,  ораптар,  ж шіктер,  жартылайқұ ғ қ ә
ж шіктер,ә  тіреуіш элементтері. ал анныҚ қ ң рә  т рліү  т рлерінү  растыру.құ

А ашғ  деудегіөң  шек пен ондырма.қ
зараӨ  ауыстырылым нысандары ( растыруқұ  бірліктері, б ліктер,ө  т.б.).

С ректенү  б йымдардыұ ң шегі мен ондырмасық  туралы негізгі т сініктер.ү
Жиынты , олданыста ы ж не шектік лшемдер. Ауыт улар. Шектер. он-қ қ ғ ә ө қ Қ
дырма  рісі.  ондырма  бірігуді  ат арымды  сипаттамасы  ретінде.ө Қ ң қ қ

ондыр-Қ  маны аны тайтын штастыру тетіктеріні  лшемі.қ ұ ң ө
Беткейдің б дырлы ыұ ғ
Б дырлы ты  параметрлері мен сипаттамасы. Беткейді  б дырлы ын л-ұ қ ң ң ұ ғ ө

шеу мен ба ылау. Беткейді  б дырлы ына ойылатын жалпы талаптар, бет-қ ң ұ ғ қ
кей б дырлы ыны  параметрлері. Б дырлы  параметрлеріні  м ні мен а ашұ ғ ң ұ қ ң ә ғ
ж не жи аз б йымдарын жобалау кезінде оларды алыптандыру. Б дырлыә һ ұ қ ұ қ
м ніә  мен оларды сызбалар ағ  енгізу ережелері.

А АШҒ  ДЕУ- РЫЛЫСӨҢ ҚҰ  Б ЙЫМДАРЫҰ
Б йымұ  т рлері,ү  паркет, ал анқ қ  растырылымы.құ
А ашғ  деу- рылысөң құ  б йымдарыныұ ң негізгі т рлеріү  (терезелер, есік-

тер, а палар,қ қ  бойлық б йымдар,ұ  терезеалдылық та тайлар).қ  А ашғ  де-өң  у-
рылысқұ  б йымдарынұ  дайындау шінү  олданылатынқ  материалдар. Панель,

паркеттерді  т рлері мен растырылымдары. А аш деу ал андарының ү құ ғ өң қ қ ң
рылымдары.құ
А ашғ  шы ырларынығ ң рылымы.құ
А аш шы ырларын жіктеу, растыру ерекшелігі мен оларды дайындау ағ ғ құ ғ

арнал ан материалдар. Есіктерді  негізгі элементтері. Есіктерге ойылатынғ ң қ
талаптар. А аштардығ ң рә  т рліү  т рлерініү ң рылымдықұ қ ерекшеліктері.

Терезе шы ырларынығ ң растырылымы.құ
Терезелер мен балкон есіктерінің жіктелуі, растырылуқұ  ерекшеліктері

мен оларды  дайындау а  арнал ан  материалдар.  Терезелер  мен  балконғ ғ
есіктерінің негізгі элементтері. Терезелер мен балкон есіктеріне ойылатынқ
талаптар. Те- резе мен балкон есіктерінің ндірісіндегіө  негізгі материалдар.

ЖИ АЗҺ  Б ЙЫМДАРЫҰ
Жи аздыһ  жіктеу. Жи азһ  стилі.
Ат арымды ,қ қ  эксплуатациялық белгіленуі, материал т рі,ү  рылымды -құ қ

тех- нологиялық белгілері бойынша жи азһ  б йымдарынұ  жіктеу. С улетә  пен
жи азһ  стиліні  негізгі  нышаны.  Заманауи  жи аз  бен  оны  стилінің һ ң ң
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т зілуіні  рді-ү ң ү  стері. Т рмыстыұ қ жи аздыһ ң с рыптамасынұ  жетілдірудің
негізгі ба ыттары.ғ
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Жи азһ  б йымдарыныұ ң растырылымықұ
Корпусты  б йым рамы. Корпусты  алыптасу сызбасыны  сипаттама-қ ұ құ ң қ ң

сы. А аш, с ре, ж шік, тіреуіш элементтер, айна, бекіткіш ж не беттік фур-ғ ө ә ә
нитураны  растырылымы мен орнату т сілдері. Корпусты  б йымдардың құ ә қ ұ
бірегейлендіруді  салалы  ж йесі. Корпусты  жи аз б йымдарын алыпта-ң қ ү қ һ ұ қ
стыратын ал анқ қ  элементтерінің лшемдері.ө

Корпусты  жи азды растыру ерекшеліктері. Жазу стелі ж не тамақ һ құ ү ә қ
ішетін стелдердіү ң ат арымдық қ лшемдері.ө  стелдердіҮ ң сипаттамасы,
негізгі элементтері мен оларды біріктіру т сілдері. Бір тумбалы, екі тумбалыә
жазу стелдеріні  рылымы. Тама  ішетін стелдерді  рылымы, олардыү ң құ қ ү ң құ
т р-ү  лендіру т сілдері. Ас йә ү  стелдеріні  растырылымы.ү ң құ

Орынды тардық ң негізгі элементтері мен оларды біріктіру т сілдері.ә
Орын- ды тарды  ат арымды  лшемдері.  Материалдар а  ж не  дайынқ ң қ қ ө ғ ә
німні  са-ө ң  пасына  ойылатын  талаптар.  А аш,қ ғ  иілген,  желімделген

орындарды, аралс растырылымдықұ  орынды тарды  рылымы.қ ң құ
Ж мса  жи азды  негізгі рылымды  элементтері: негізі, тегіс б лігі,ұ қ һ ң құ қ ө

т сеніш, жабынды  маталары мен оларды  белгіленуі. Ж мса  жи аз б й-ө қ ң ұ қ һ ұ
ымдарын растыру. Жи аз элементтеріні  ж мса ты  к рсеткіштері. Ж м-құ һ ң ұ қ қ ө ұ
сақ элементтерге ойылатын талаптар.қ
Т сектерді, креслоларды, т сек-дивандарды растыру.ө ө құ  
А аштанғ  б йымдардыұ  растыруқұ  мен жобалау дістемесі.ә  
Жобалау сатысы мен олардың мазм ныұ
А аш ж не жи аз б йымдарын жобалау ерекшеліктері. Жобаларды зірлеуғ ә һ ұ ә  
сатысы, ж мыстыұ ң мазм ныұ  мен кезе і:ң  техникалық тапсырма, техникалық 
сыныс,ұ  нобайлық жоба, техникалық жоба, б йымныұ ң ж мысұ  жаттамасы.құ  

Жобалық ызметтіқ ң ерекшеліктері мен йымдастыруұ  пішіндері.
С ректенү  б йымдардыұ  растырудықұ  к ркемө  жобалау негіздері
Б йымдарды растыруды  негізгі ережелері мен есептеу дістемесі. Б й-ұ құ ң ә ұ

ымдарды автоматтандырыл ан жобалау ж йесі. Жи аз ж не а аш б йымда-ғ ү һ ә ғ ұ
рына ойылатын эргономикалы , растырылымды , технологиялар талап-қ қ құ қ
тар. Б йымды жобалауды  эстетикалы  аспектілері (б йымын  пішіні менұ ң қ ұ ң

растырылымы,құ  жи азда ы ж неһ ғ ә  интерьердегі т сі).ү
Ж мысұ  растырылымдықұ қ жаттаманықұ  зірлеу.ә

растырылымды  жаттарды  т рлері: графикалы  ж не м тін-Құ қ құ ң ү қ ә ә
дік. Сызба т рлері ( растыру сызбасы, тетік сызбасы, габаритті сызба, мон-ү құ
таждық сызба, архитектуралық сызба, интерьер сызбасы). М тіндікә

жаттарқұ  (б йымны  техникалы  сипаттамасы,  ерекшелігі),  олардыұ ң қ
растыру ереже-құ  лері.

Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ
«С рек пен с рек материалдарынан б йым ндірісінде олданылатын ма-ү ү ұ ө қ

териалдар»
«С ректенү  жасал анғ  б йымдарда ыұ ғ  біріктіру»
«А аш- рылыс б йымдары»ғ құ ұ
«Жи азды жіктеу. Жи аз стилі»һ һ  
та ырыбынақ  презентация 
зірлеу.ә  2-б лімө

А аш-жи азғ һ  б йымдарынұ  растыруқұ  негіздері. А аш-жи азғ һ  б йымдарынұ
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дайындау технологиясы. А аш-жи азғ һ  б йымдарынұ  дайындау шінү
материал- дар мен жина тамалар.қ  Материалдар (с ректік,ү  полимерлік,
металл, желімде- летін, дейтін, сі іретін, аптайтын) мен толы тыр ышөң ң қ қ ғ
б йымдар тізімде-ұ  месі.

деуӨң  сапасы, негізгі т сініктер.ү  деуӨң  д лдігі.ә  зараӨ  ауыстырымдылы .қ
Ба ылау- лшеуқ ө  аспаптары (калибрлер).

А ашғ  деуөң  ндірісіндеө  графикалық ба дарламалардығ  олдану.қ
А ашғ  б йымдарынаұ  растырымдылықұ қ жаттамақұ  зірлеу.ә
растырылым-Құ  дылы  жаттаманы (сызба, сипаттама, м тіндік жаттарқ құ ә құ

мен негізгі жаз- балар) растырылымды  жаттаманы  біры ай ж йесінеқұ қ құ ң ңғ ү
с йкес толтыруә  ережелері. Б йымныұ ң техникалық сипаттамасы.

Стандартты  ралдармен жи азды растыру. Арнайы ба дарламалар:қ құ һ құ ғ
bCAD, БАЗИС, «Астра Конструктор Мебели» ба дарламалары.ғ  А аш-ғ

жи азһ  ндірісінө  автоматтандыру.
№1 т жірибелікә  ж мыс.ұ  А ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  жобалаудың 

растырымдылықұ қ ж не технологиялы  негіздері.ә қ
№2 т жірибелік ж мыс. ә ұ Б рышты  шты , б рышты  орта ы,ұ қ ұ қ ұ қ ңғ

б рыштыұ қ ж шіктікә  бірігуді есептеу мен сызу.
№3 т жірибелік ж мыс.ә ұ  лшеу ралдары ( лшеуіш, жиналмалы метр,Ө құ ө

шб рышты сыз ыш, ярунок, т.б.), калибрлерді  к мегімен б лшектерді -ү ұ ғ ң ө ө өң
деу д лдігінә  ба ылау.қ

№4 т жірибелік ж мыс. ә ұ А аш-жи аз б йымдарын дайындау а техноло-ғ һ ұ ғ
гиялық процесс сызбасын растыру.құ

№5 т жірибелік ж мыс. ә ұ Топтастыру, сіру, тетіктерді шеге, б рандалыө ұ
шеге, сына, бекіткіш апсырмақ  к мегіменө  біріктіру.

№6 т жірибелік ж мыс.ә ұ  А аш б йымдарыны  растырымдылығ ұ ң құ қ 
элементтеріні  т ра тылы ы мен беріктігін есептік ж не ң ұ қ ғ ә
эксперименталдық аны тау.қ

№7 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Тіреуді, фурнитураны та дауң  мен орнату.
Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ

1. А аш  б йымдарыны  растырымдылы  материалдарыны  тегісғ ұ ң құ қ ң
сипатта- масын зерттеу.

2. Беріктік к рсеткіштерін есепке ала отырып, а аш б йымдарыны  бірігуө ғ ұ ң
элементтері мен б лшектерініө ң лшемінө  аны тау.қ

3. Статикалы  иілу  кезінде  тісшелі  желімдік  осылыстардық қ ң
беріктігінің ше-гін аны тау.қ

4. А аш б йымдарыны  элементтері мен б лшектері й арынды ж ктемеғ ұ ң ө ұ ғ ү
мен серді зерттеу.ә

5. А ашғ  б йымдарыныұ ң бірігуінің механикалық осылыстарынқ  зерттеу.
6. Ж ктеме мен ы палдарды  серінен а аш б йымдары б лшектерініү қ ң ә ғ ұ ө ң

пішіні мен лшемініө ң згерістерін зерттеу.ө
7. Терезелік шы ынғ  элементтерінің термиялық кедергісін зерттеу.

3-б лім.ө
ба дарламасындағ  сызба параметрлерін баптау. Аспаптар панелін 

йрену.ү  М тіндікә  стильді растыру.құ
Кесте руқұ  ж неә  редакциялау. Б йымұ  сызбасын растыру.құ  Сызба ағ  жазба 

мен лшем енгізу.ө



АЖЖҚ жобалы ,қ  растырылымдықұ қ ж неә  м тіндікә  жаттамақұ  зірлеу.ә
Сы- збаны  растыру  дістері:  параметрлік,  параметрлік  емес  (нобай),құ ә
автомат- ты  параметрлеу.  ш  реттік  лгілеуді  т сінігі  мен  негізгіҮ ү ң ү

а идалары. шқ ғ Ү  реттік лгілеу дістері:  «Ж мыс ты ызды ы-Нобай- лгі»,ү ә ұ ғ ғ Ү
«2D-дан  3D- а».ғ  растыру  лгілерін  жасау.  «Жо арыдан-т менге»Құ ү ғ ө

растырылуын  жобалау.құ  АЖЖ  сипаттамасы  мен  зге  м тіндікҚ ө ә
жаттаманы зірлеу шін автомат-құ ә ү  тандырыл ан ралдар.ғ құ
А аш б йымдарыны  компьютерлік лгілеуі. Математикалы  лгілердіғ ұ ң ү қ ү ң

т рлері мен олар а АЖЖ  ойылатын талаптар. А аш б йымдары мен олар-ү ғ Қ қ ғ ұ
ды  растырылымды  элементтерін есептеу мен лгілеу дістері. М селе-ң құ қ ү ә ә
лерді шешуді  шамалас дістері. Со ы элементтер дісі. Со ы элементтерң ә ңғ ә ңғ
дісі бойынша есептеуді  негізгі а идалары. ә ң қ ғ Есептік лгілерді растыру л-ү құ ү

гілері мен оларды со ыңғ  элементтерге б лу.ө
лгілердіҮ  редакциялау. Сызбаларды растыру.құ

Б йымны  р т рлі т рлерін жобалау (шкафтар, комодтар, буфеттер, ұ ң ә ү ү жазу а ар-ғ
нал анғ  ж неә  компьютерлік стелдер,ү  б рыш аұ қ  ойылатынқ  шкафтар).
Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ
Б йымдардыұ ң рә  т рліү  т рлерініү ң жобаларын растыруқұ (шкафтар, комодтар, 
буфеттер, жазу ағ  арнал анғ  ж неә  компьютерлік стелдер,ү  б рыш аұ қ  

ойылатынқ  шкафтар).
№8 т жірибелік ж мыс.ә ұ  АЖЖ  ш реттік Қ ү лгілер бойынша б йымды нобай-ү ұ  

лық жобалауды зірлеу.ә
№9 т жірибелікә  ж мыс.ұ  АЖЖҚ б йымныұ ң шү  реттік лгісіү  негізінде т р,ү  

имақ  мен кесіктер жасау.
№10 т жірибелікә  ж мыс.ұ  АЖЖҚ б йымдардыұ ң шү  реттік лгісіү  негізінде 

ра-құ
стыру сызуы мен растырудықұ ң сызбасын зірлеу.ә

№11 т жірибелікә  ж мыс.ұ  АЖЖҚ б йым аұ ғ  сипаттама беру.
№12 т жірибелікә  ж мыс.ұ  АЖЖҚ шү  реттік лгіү  негізінде б лшектердіө ң ж мысұ

сызбасын зірлеу.ә
№13 т жірибелік ж мыс. ә ұ ал анды  есікті  Қ қ қ ң б лшектері мен растырылуынө құ  

дайындаудың технологиялық процесін зірлеу.ә
№14 т жірибелікә  саба .қ  ималыҚ  есікті растырудықұ ң технологиялық процесін 

зірлеу.ә
№15 т жірибелікә  саба .қ  Жеке жа таулық  терезе шы ырынғ  растырудықұ ң техно-

логиялық процесін зірлеу.ә
№16 т жірибелік саба . ә қ Б йымны  стилі мен б йымды безендіру ұ ң ұ элемент-

терін аны тау.қ
№17 т жірибелікә  саба .қ  лгіҮ  бойынша корпустық жи аздыһ ң

рылымдықұ қ шешімдерін аны тау.қ
№18 т жірибелік саба . ә қ Ат арымды  б лімдерді қ қ ө есепке ала отырып, шкаф-

тың рылымынқұ  зірлеу.ә
№19  т жірибелік  саба .  ә қ Ат арымды  б лімшелерді  есепке  ала  отырыпқ қ ө

айна- лы ж неә  айна ой ыштық ғ ң рылымынқұ  зірлеуә  ар ылық  б йымныұ ң
растырылы-құ  мын зірлеу.ә
№20 т жірибелікә  саба .қ  штасуҰ  элементтері мен б йымдыұ  безендіруді

есеп- ке  ала  отырып,  едендік  ж не  ілінетін  асхана  шкаафтарыныә ң
растырылы-құ  мын зірлеу.ә
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№21 т жірибелікә  саба .қ  олданылатынҚ  фурнитураны есепке ала отырып, 
жазу ағ  арнал анғ  стелү  растырылымынқұ  зірлеу.ә

№22 т жірибелікә  саба .қ  стелдіҮ  растырудықұ ң технологиялық картасын 
зірлеу.ә

Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң
о уқ  н тижелеріә

о ушық  міндетті

Ба алау ғ критерийі
О ушық  міндетті

ОН 06:
А аш ж не жи азғ ә һ  
б йымдарын растырадыұ құ  
ж не автоматтандырыл анә ғ  
жобалау ж йесініү ң к мегіменө

растырылымды  жаттаманықұ қ құ  
зірлейді,ә  техникалық 

жаттаманықұ  о и ж не р сімдей қ ә ә
алады.

ЖАСАЙ АЛУ АҒ  :
6.1 а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  растыруқұ  ж неә

растырылымдықұ қ жаттаманықұ  зірлеу;ә
6.2 а аш ж не жи аз б йымдарыны  нормативтік-техникалығ ә һ ұ ң қ 

жаттаманы, сына  ралдары мен АЖЖ  олдану, пішіні құ қ құ Қ қ
мен лшемі:ө  шек пен ондырмақ  бойынша тетіктерді деуөң  
д лдігініә ң де гейінң  аны тай алу;қ
6.3 беткейді  б дырлы  тобы: тегіс емес, атерлер, т ктілік,ң ұ қ қ ү  
м ктілікү  бойынша тетіктерді деуөң  д лдігініә ң де гейінң  
аны тау;қ
6.4 беткейдің б дырлыұ қ тобы мен пішіні, лшеміө  
бойынша тетіктерд деуөң  сапасын арттыру;
6.5 а ашғ  желімдерін дайындау;
6.6 а ашғ  бірігулерді орындау;
6.7 а ашғ  бірігулерді орында анғ  кезде тетіктерді деуөң  
д лдігініә ң де гейінң  аны тау:қ  са ылаулар,ң  тартылыс, шек, 

ондырма;қ
6.8 а ашғ  деуөң  ж мыстарыныұ ң орындалу сапасын тексеру;
6.9 а ашғ  б йымдарыұ  мен жи аздардыһ ң растырылымынқұ  зірлеу;ә
6.10 а аш б йымдары мен жи аздарды  ат арымды  ж неғ ұ һ ң қ қ ә  

растырылымдықұ қ лшемінө  есептеу мен аны тау,қ  пішінін 
аны тау.қ  БІЛУІ АЖЕТ:Қ
6.1 а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарыныұ ң ндірісіө  мен жетілдірілуін
дамыту рдісі;ү
6.2 а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынаұ  нормативтік-техникалық 

жаттамақұ  мен терминология;
6.3 а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарыныұ ң дизайн негіздері мен 

растыруқұ  ережелері;
6.4 растыруқұ  материалдары мен жина тауышқ  б йымдардыұ ң 
асиеттері,қ  сипаттамасы;

6.5 а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарыныұ ң ндірісінеө  сына ,қ  
сертификаттау мен алып;қ
6.6 а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  автоматтандырыл анғ  жобалау
ж йесіні  ралдары (АЖЖ );ү ң құ Қ
6.7 пішіні мен лшеміө  бойынша тетіктерді деуөң  д лдігініә ң 
де гейі:ң  шек пен ондырма;қ
6.8 беткейдің б дырлыұ қ тобы: тегіс емес, атерлер,қ  т ктілік,ү  
м ктілікү  бойынша тетіктерді деуөң  д лдігініә ң де гейі;ң
6.9 тиек, тесік, яұ  алыптастыруқ  т сілдері;ә
6.10 а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарыұ  б лшектерінө  майыстыру 

т сілдері;ә
6.11 а ашғ  желімдерін дайындау т сілдері;ә
6.12 а ашғ  бірігулерді орындау т сілдері;ә
6.13 а ашғ  бірігулерді орындау кезінде б лшектердіө  деуөң
д лдігініә ң де гейі:ң  са ылаулар,ң  тартылыс, шек, ондырма;қ
6.14 с ректенү  жасал анғ  б йымдарұ  мен б лшектерді,ө  растыруқұ
бірліктерін деуөң  мен аптау ақ ғ  а ашғ  деулікөң  дайындауды
орындау т сілдері:ә  а аудық  жою, тегістеу, ырнау,қ  тазарту;
6.15 тіректік арматура мен фурнитураны орнату т сілдері;ә  

олданылуық  мен т ріү  бойынша а ашғ  б йымдарыұ  мен жи аздардыһ
жіктеу;
6.16 а ашғ  б йымдарыұ  мен жи аздыһ  растырудықұ  зірлеудіә ң негізгі
технологиялық т сілдері;ә
6.17 алыпқ  т зудіү ң негізгі а идалары,қ ғ  а ашғ  б йымдарыұ  мен
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жи аздыһ ң ат арымдық қ ж неә  растырылымдықұ қ лшемдерінө
аны тауқ  т сілдеріә
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КМ. 07 А аш-жи азғ һ  німдерінө  шы аруғ  бойынша 
технологиялық дерістіү  зірлеуә  ж неә  
йымдастыруұ

Ма саты:қ
Студенттерге а аш-жи азғ һ  німдерініө ң ндірісіө  бойынша технологиялық 

процесті зірлеуә  мен йымдастыруұ  бойынша білім беру.
Міндеті:
Жи аз-а ашһ ғ  ндірісініө ң технологиялық процесін, ндірістіө ң технологи-

ялық дайынды ығ  процесін, автоматтандырыл анғ  жобалау ж йесініү ң
ралда-құ  ры (АЖЖ )Қ  олдануқ  ар ылық  б йымдыұ  растыруқұ  ережелерін

йрену;ү
А аш-жи аз німдерін дайындауды  барлы  кезе і бойынша технологи-ғ һ ө ң қ ң

ялық процесті  картасын жасау;ң
А аш-жи аз німдерін дайындауды  технологиялы  процесін ж ргізу й-ғ һ ө ң қ ү ұ

ымдастыру.
Модульге кіріспе:
КМ.07 «А аш-жи аз німдерін ндіру бойынша технологиялы  процестіғ һ ө ө қ

зірлеу мен йымдастыру» модулі 1414000 «Жи аз ндірісі (т рлер бойын-ә ұ һ ө ү
ша)» маманды ы бойынша «К сіби модульдер» циклінде «Техник-технолог»ғ ә
маманды ыны  негізгі  к сіби  білім  беру  ба дарламасыны  рылымындағ ң ә ғ ң құ
сыныл ан.ұ ғ

К сіби модульді ме геру «Инженерлік графика»,  «С рек туралы негізгіә ң ү
деректер»,  «Материалтану»,  «Стандарттау,  сертификаттау мен метрология
негіздері», «Жи аз растырылымын есептеу негіздері», «Жи аз ндірісініһ құ һ ө ң
технологиясы мен йымдастыру»ұ  п ндерінә  білуге негізделеді.

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:
КМ.08 С рек ж не жи аз б йымдарын дайындау шін бекіту німдерін,ү ә һ ұ ү ө

арматура, фурнитура мен осымшақ  материалдарды іріктеу мен олдану.қ
КМ. 09 А ашғ  деуөң  к сіпорнында ыә ғ  ндірісө  экономикасының негіздері
КМ. 10 А ашғ  деуөң  цехтары ж неә  жи азһ  к сіпорныә  б ліктерінө  жобалау.
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө

растырылымдыҚұ қ ж неә  технологиялық жаттаманықұ  зірлеу,ә  
р сімдеуә  мен о уқ  ережелері. Технологиялық жатқұ  міндеті мен т рлері.ү

А ашғ  деудеөң  рамы,құ  ызметіқ  мен а параттық қ технологияны олдануқ
м м-ү  кіндігі.  Б лшекті  дайындауды  технологиялы  процесін  жобалауө ң қ
дістемесі.ә  Б лшектерді, німдерді дайындауды  арапайым технологиялыө ө ң қ қ

процестері. Б лшектерді ,  німдерді  растырылымды -технологиялыө ң ө ң құ қ қ
белгілері мен міндеті.

растырылымды  жаттаманы  біры ай ж йесіні  ( БЖ) талаптарыҚұ қ құ ң ңғ ү ң ҚҚ
мен Технологиялы  жаттаманы  біры ай ж йесіні  (Т БЖ) техникалық құ ң ңғ ү ң Қ қ
ж неә  технологиялық жаттаманықұ  р сімдеугеә  талаптары.

Технологиялық рыл ынықұ ғ  жіктеу, ж мысұ  істеу а идасы.қ ғ
Салада ы технологиялы  процестерді бас ару туралығ қ қ  негізгі  т сініктер.ү

Автоматтық реттеудің негізгі а идалары.қ ғ  Технологиялық операцияларды
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ав- томатты бас аруқ  сызбасын о уқ  мен растыру ережелері.құ
рыл ыныҚұ ғ  тиімді пайдалануды аны тайтынқ  талаптар ағ  ж мысұ  орнының
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с йкестікә  белгілері.
А ауқ  белгілері мен оның алдын алу т сілдері.ә  Тетік, німө  сапасының к р-ө  

сеткіштері. німӨ  сапасын ба ылауқ  дістері.ә
ауіптіҚ  ж неә  зиянды ндірістікө  факторлардан ор анысқ ғ  дістеріә  мен 

рал-құ  дары.
Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ
«Жи азһ  ндірісініө ң ндірістікө  ж неә  технологиялық процестері туралы 

т сінік».ү
«А ашғ  ндірісініө ң ндірістікө  ж неә  технологиялық процестері туралы 

т сінік».ү
«Жи азһ  ндірісіө  процестерінің технологиялылы ынғ  арттыру».
«Жи аз ндірісіні  процестеріні  сипаттамасы»һ ө ң ң
та ырыптарынақ  презентация дайындау.
2-б лімө
А аш- рылыс б йымдарыны  негізгі  т рлері.  А аш- рылыс б йымда-ғ құ ұ ң ү ғ құ ұ

рын жіктеу. Терезе шы ырларыны  ндірісі. Терезе шы ырларыны  т рлері,ғ ң ө ғ ң ү
рамқұ  б ліктері.ө  Терезе шы ырларынығ ң ндірісінеө  арнал анғ  рыл ылар.құ ғ
Есік шы ырларынығ ң ндірісі.ө  Есіктің бір жа ығ  мен ораптардық ң
расты-құ  рылымы.  олданылатын  материалдар.  Есік  шы ырларыныҚ ғ ң

ндірісіне ар-ө  нал анғ  рыл ылар.құ ғ
Паркет б йымдарыныұ ң ндірісі.ө  Паркет б йымдарыныұ ң негізгі т рлері.ү

Паркет ндірісінеө  арнал анғ  рыл ылар.құ ғ
Бейінді (бойлы )қ  б йымдарұ  ндірісі.ө  Бойлық б йымдарұ  ндірісінеө

арнал анғ  рыл ылар.құ ғ
Жи аз ндірісіні  технологиялы  процесіні  сатылары.һ ө ң қ ң
Корпустық жи азһ  ндірісініө ң технологиясы.
Торлы жи аз ндірісіні  технологиясы.һ ө ң  
Ж мсаұ қ жи азһ  ндірісініө ң 
технологиясы.

№1 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Терезе шы ырларынғ  дайындау бойынша техно- 
логиялық процестерді зірлеу.ә

№2 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Есік шы ырларынғ  дайындау бойынша техноло- 
гиялық процестерді зірлеу.ә

№3 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Корпустық жи аздыһ  дайындау бойынша техно- 
логиялық процестерді зірлеу.ә

№4 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Торлы жи аздыһ  дайындау бойынша технологи- 
ялық процестерді зірлеу.ә

№5 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Ж мсаұ қ жи аздыһ  дайындау бойынша технологи- 
ялық процестерді зірлеу.ә

Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ
«А ашғ  б йымдарыныұ ң негізгі т рлері.ү  А ашғ  б йымдарынұ  жіктеу».
«»Терезе шы ырларынығ ң т рлері».ү
«Есіктің бір жа ығ  мен ораптардық ң растырылымы».құ
«Паркеттік б йымұ  т рлері».ү
«Бейінді (бойлы ) б йымдар».қ ұ
3-б лім.ө

Терезе шы ырларынағ  ойылатынқ  техникалық талаптар. орап,Қ  жарма, шы- 
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нылау мен терезе шы ырларынғ  растырудықұ  дайындау а ымынығ ң желілері.
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Желі рамы, олар а орындалатын технологиялы  операциялар. Технологи-құ ғ қ
ялы  процесті зірлеу кезінде олданбалы ба дарламалар пакетін олдануқ ә қ ғ қ
ар ылық  терезе шы ырларынығ ң сызбасын зірлеуә  мен о у.қ

Есік шы ырларына ойылатын техникалы  талаптар:ғ қ қ  дайындау д лдігі-ә
не, с рекке, деу сапасына ойылатын талаптар. рам б ліктерін біріктіруү өң қ Құ ө
т рлері.  Есік  шы ырларын  дайындау  бойынша  технологиялы  процестерү ғ қ
сы- збасы:  орап  пен  есікті  бір  жа ы.  Технологиялы  процесті  зірлеуқ ң ғ қ ә
кезінде олданбалы  ба дарламалар  пакетін  олдану  ар ылы  есікқ ғ қ қ
шы ырларыны  сы-ғ ң  збасын зірлеу мен о у.ә қ  Паркет б йымдарын дайындауұ
бойынша технологи- ялы  процесс сызбалары.қ

Плита материалдарының жабыны. Пішу б ліктері,ө  олардың
технологиялық процесс рылымында орналасуы.құ  Дайындама, діп т рлері,ә ү
пайдалы німө  мен пішу картасы туралы т сінік. Пішу картасына ойылатынү қ
зірлеу менә  талап дістемесі. Пішу шін рыл ы ндірімділігініә ү құ ғ ө ң есебі.

Ауыр с ректен б гілген тетіктерін дайындау технологиясы. С ректі б гуү ү ү ү
теориясыны  негізі. исы  сызы ты тетіктерді алу т сілдері. С ректі пла-ң Қ қ қ ә ү
стификациялау дістеріә  (булау, д некерлеу,ә  жо арығ  жиілікті токпен

ыздыру,қ  ерітінді сі іру).ң
аптау.Қ  Желімдеу мен аптауқ  а аулары,қ  олардың алдын алу мен жою

шара- лары. Желімдеу рыл ыларында ықұ ғ ғ  ауіпсіздікқ  техникасы мен
е бектің  ор ауқ ғ  негіздері.

Серіппелі шы ыр,ғ  ж мсаұ қ иілгіш элементтерді (пішіндік ж неә
пластылы )қ  дайындау технологиясы.

Ж мсаұ қ элементтерді дайындау технологиясы. Жи аздыһ ң ж мсаұ қ
элемент- терін  растыруды  технологиялы  процесіні  сатыларықұ ң қ ң
(жапсырма ж мы-ұ  старының технологиясы туралы т сінік).ү

Ж мсаұ қ жи аздыһ  орнату мен тасымалдау.
Жи аз німдерін деу сапасы. Жи аз ндірісінде олданылатын лшеуһ ө өң һ ө қ ө

ж неә  ба ылауқ  ралы:құ  тетіктердің лшемінө  ба ылау,қ  са тау,қ  ат арушық
лшем-ө  дердің д лдігін тексеру ережелері.ә

№6 т жірибелік ж мыс. ә ұ АЖЖ  олдану ар ылы терезе шы ырын дай-Қ қ қ ғ
ындау бойынша технологиялық процесс сызбасы мен картасын растыру.құ

№7 т жірибелік ж мысә ұ . АЖЖ  олдану ар ылы есік шы ырын дайын-Қ қ қ ғ
дау бойынша технологиялық процесс сызбасы мен картасын растыру.құ

№8 т жірибелікә  ж мысұ . Паркетті дайындау бойынша технологиялық
опе- рацияларды зірлеу.ә

№9 т жірибелік ж мысә ұ . Еден та тайын дайындау бойынша технологи-қ
ялық операцияларды зірлеу.ә

№10 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Б гіліпү  желімделген б лшектердіө  дайындау
бой- ынша технологиялық операцияларды зірлеу.ә

№11 т жірибелікә  ж мысұ . абылдан анҚ ғ  жабдық санын есепке алу
ар ылық  аптаудық ң технологиялық процесінің картасы мен сызбасын
зірлеу.ә

№12 т жірибелік ж мысә ұ . Жи азды  ж мса  элементтерін руды  тех-һ ң ұ қ құ ң
нологиялық процесін жасау.
Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ
«Терезе шы ырларынығ ң ндірісінеө  арнал анғ  рыл ылар».құ ғ
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«Есік шы ырларынығ ң ндірісінеө  арнал анғ  рыл ылар».»құ ғ



87

«Жи азһ  ндірісіне арнал анө ғ  рыл ы».құ ғ
«Бойлық б йымдардыұ ң ндірісінеө  арнал анғ  жа аң  рыл ылар».құ ғ
«Терезелік шы ырғ  сызбасын о у.қ  Терезелік шы ырдығ  есептеу».
«Есіктік шы ырғ  сызбасын о у.қ  Есіктік шы ырдығ  есептеу».

Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ
соң о у н тижелеріқ ә

о ушық  міндетті

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 07:
А аш-жи азғ һ  німдерінө  ндіруө
бойынша технологиялық 
процестерді зірлей ж неә ә  
йымдастыруұ  білу.

ЖАСАЙ АЛУ АҒ  :
7.1 а параттық қ к сібиә  ж йелердіү  олданақ  отырып, жаттамақұ  зірлеу;ә
7.2 а аш-жи азғ һ  німдерінө  ндіруө  бойынша технологиялық 
процестер жасау;
7.3 технологиялық процестерді йымдастыру;ұ
7.4 технологиялық процесті ж ргізугеү  ба ылаудық  ж зегеү  асыру;
7.5 німніө ң а ауық  мен жарамсызды ынығ ң орын алуына олардың 
алдын алу бойынша іс-шараларды зірлей отырып,ә
талдау жасау;
7.6 технологиялық процестерді зірлеуә  кезінде нормативтік-
техникалық ж неә  технологиялы  жаттаманық құ  олдану;қ
7.7 технологиялық процестерді, ндірістіө ң технологиялық 
дайынды ын,ғ  б йымдарды  растырылымын зірлеу кезінде ұ ң құ ә

олданбалық  ба дарламаларғ  пакетін дайындау;
7.8 деректер базасын пайдалану ар ылық  технологиялық 
процестерді жобалау;
7.9 т тынушылардыұ ң тапсырысы бойынша німө  дайындау ағ  
стандартты емес (типтік емес) технологиялы  процестерді зірлеу;қ ә
7.10 технологиялық операцияларды зірлеу;ә
7.11 е бектің  ор ау,қ ғ  ауіпсіздікқ  техникасы мен ртө  

ауіпсіздігіқ  нормаларын са тауқ  шарттарын жасау.
БІЛУІ АЖЕТ:Қ
7.1 растырымдылықұ қ ж неә  технологиялық жаттамақұ  зірлеу,ә  
р сімдеуә  мен о у ережелері;қ
7.2 технологиялық жаттарқұ  т ріү  мен міндеті;
7.3 а ашғ  деудегіөң  м мкіндіктер,ү  рамықұ  мен ызметі;қ
7.4 тетікерді дайындаудың технологиялық процесін жобалау дістемесі;ә
7.5 тетіктерді дайындаудың технологиялық процесін жобалау дістемесі;ә
7.6 тетіктерді, німдіө  дайындаудың типтік технологиялық процестері;
7.8 технологиялық рыл ынықұ ғ  жіктеу, ж мысұ  істеу а идасы;қ ғ
7.9 технологиялық процестерді бас аруқ  туралы негізгі т сініктер;ү
7.10 рыл ынықұ ғ  тиімді пайдалануды аны тайтынқ  талаптар ағ  
ж мысұ  орнының с йкестік белгілері;ә
7.11 а ауқ  т рлеріү  мен оның алдын алу т сілдері;ә
7.13 німө  сапасын ба ылауқ  дістері;ә
7.14 ауіптіқ  ж неә  зиянды ндірістікө  факторлардан ор ауқ ғ  дістеріә  
мен ралдары.құ



КМ. 08 А аш-жи азғ һ  німдерінө  жасау кезінде шикізаттың , материа- 
дардың , рылдықұ ң шы ынығ  бойынша есептерді орындау

Ма саты:қ
Студенттерге а аш-жи аз німдерін дайындау кезінде шикізат, материал,ғ һ ө
рыл ы шы ыны бойынша есептерді орындау дістемесі туралы білім беру.құ ғ ғ ә

Міндеті:
А аш-жи азғ һ  німдерінө  дайындау кезінде шикізат, материал, рыл ықұ ғ
шы ынығ  бойынша есептерді орындау дістемесінә  о ыту.қ

Модульге кіріспе:
КМ. 08 «А аш-жи азғ һ  німдерінө  дайындау кезінде шикізат, материал,
рыл ы шы ыны бойынша есептерді орындау» модулі 1414000 «Жи аз н-құ ғ ғ һ ө

дірісі (т рлерү  бойынша)» маманды ығ  бойынша «К сібиә  модульдер»
циклінде
«Техник-технолог» маманды ыны  негізгі к сіби білім беру ба дарламасы-ғ ң ә ғ
ның рылымында сыныл ан.құ ұ ғ

К сіби модульді ме геру «Инженерлік графика», «С рек туралы негізгіә ң ү
деректер»,  «Материалтану»,  «Стандарттау,  сертификаттау мен метрология
негіздері», «Жи аз растырылымын есептеу негіздері», «Жи аз ндірісініһ құ һ ө ң
технологиясы мен йымдастыру»ұ  п ндерінә  білуге негізделеді.

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:

КМ. 09 А ашғ  деуөң  к сіпорнында ыә ғ  ндірісө  экономикасының
негіздері КМ. 10 А ашғ  деуөң  цехтары ж неә  жи азһ  к сіпорныә
б ліктерінө  жобалау.
КМ .14 Жа а нім ндірісінде ажеттілікті аны тау мен маркетингтікң ө ө қ қ

зерттеулер .
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө
А аш-жи азғ һ  б йымдарынұ  дайындау шінү  шикізат, материал, технологи- 

ялы  рыл ы, технологиялы  жабды тау, аспаптар, кескіш, лшеуіш қ құ ғ қ қ ө
рал-құ  дардың шы ынынғ  есептеу т рлеріү  мен дістемесі.ә

ажетті а аш материалдарыны  сипаттамасын растыру дістемесі.Қ ғ ң құ ә  
Материалдар шы ынынығ ң нормасы бойынша рамақұ  ведомостты расты-құ

ру дістемесі.ә
Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ
«Жи аз ж не а аш- рылыс ндірісінде олданылатын негізгі һ ә ғ құ ө қ
ж неә  осымшақ  материалдар».
«Жи аз ж не а аш- рылыс ндірісінде олданылатын желімдік һ ә ғ құ ө қ
материал- дар».

«Жи аз ж не а аш- рылыс ндірісінде олданылатын лак-һ ә ғ құ ө қ
бояу материалдары».

«Жи аз ж не а аш- рылыс ндірісінде олданылатын шыны мен һ ә ғ құ ө қ
айна- лар» та ырыбына презентацияқ  зірлеу.ə

2-б лімө
Негізгі ж не осымша материалдар есебіне бастап ы деректер. Б йымдыә қ қ ұ

дайындау к лемін аны тау. ндірістік процесті ж зеге асыр ан кездегі тех-ө қ Ө ү ғ
нологиялық шы ындар.ғ  А ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  дайында анғ  кездегі
84
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негізгі ж неә  осымшақ  материалдар есебінің т ртібі.ә
Стандартты дайындаманы дайындау шін бастап ы шикізат. А аш ж неү қ ғ ә

жи азһ  б йымдарынұ  дайында анғ  кездегі стандарт дайындаманың ажеттіқ
к лемінө  есептеу т ртібі.ә

Кесілген материалдарды  ажетті санына есептерді  бастап ы деректері.ң қ ң қ
А ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  дайында анғ  кездегі кесілген материалдар-

дың ажеттіқ  к лемінө  есептеу т ртібі.ә
Плита  (жо алы,  талшы ты)  мен  шереніңқ қ ң ажеттіқ  санына есептердің

бастап ы деректері.қ  А аш ж не жи аз б йымдарын дайындау кезінде плитағ ә һ ұ
(жо алы,ңқ  талшы ты)қ  мен шеренің ажеттіқ  м лшерінө  есептеу т ртібі.ә

аптауҚ  шінү  с ргіленіпү  аралан анғ  ж неә  аршыл анғ  абырша тық қ ң
ажет-қ  ті  м лшерін  есептеуге  бастап ы  деректер.  А аш  ж не  жи азө қ ғ ә һ

б йымдарынұ  дайындау  кезінде аптау  шін  с ргіленіп  аралан ан  ж неқ ү ү ғ ә
аршыл ан абыр-ғ қ  ша тық ң ажетті м лшерін есептеу т ртібі.қ ө ә

№1 т жірибелікә  ж мыс.  ұ  Негізгі ж неә  осымшақ  материалдар есебі.
№2 т жірибелікә  ж мыс.ұ Кесілген материалдардың ажеттіқ  

м лшерініө ң есебі.
№3 т жірибелік ж мыс.ә ұ  Плита (жо алы, талшы ты) мен шерені  а-ңқ қ ң қ  

жетті м лшеріні  есебі.ө ң
№4 т жірибелікә  ж мыс.ұ аптауҚ  шінү  с ргіленіпү  аралан анғ  ж неә  

ар- шыл анғ  абырша ты  ажетті м лшеріні  есебі.қ қ ң қ ө ң
Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ
Б йымныұ ң рә  т рліү  т рініү ң негізгі ж неә  осымшақ  материалдарын

есептеуді орындау (шкаф, комод, буфет, жазу ағ  арнал анғ  ж неә
компьютерлік стелдер,ү  б рыш аұ қ  оятын шкафтар).қ

3-б лім.ө
А ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  дайындау ағ  ажеттіқ  а ашғ  материалдары-

ның сипаттамасын растыру.құ
Материалдарды пішу мен механикалық деуөң  кезінде алдық қ м лшерінө  

есептеуді орындау дістері.ә
Желімдік материалдар шы ынығ  бойынша норма есебін орындау дісі.ә

деуӨң  таспасының шы ынығ  ( абы ша)қ қ  бойынша нормаларды есептеуді 
орындау дісі.ә

Фурнитура, метиз бен жина таушық  б йымдарұ  шы ынығ  бойынша есепті 
орындау дісі.ә

Лак-бояу матеиалдарының шы ынығ  бойынша норма есебін орындау дісі.ә  
Айна мен шыны шы ынығ  бойынша норма есебін орындау дісі.ә
Материалдар шы ынығ  бойынша жиынтық ведомость растыру.құ  
Б йымұ  дайындаудың технологиялық процесін зірлеу.ә

рыл ыны,Құ ғ  технологиялық жабды ты,қ  ралдарды,құ  кескіш, лшеуішө  ас- 
паптарды та дауң  мен оның ндірімділігінө  есептеу.

Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ
Б йымны  р т рліұ ң ә ү  т рін дайында ан кезде рыл ылар мен технологи-ү ғ құ ғ

ялы  жабды тарды та дау (шкаф, комод, буфет, жазу а арнал ан ж не ком-қ қ ң ғ ғ ә
пьютерлік стелдер, б рыш аү ұ қ  оятын шкафтар).қ

№5 т жірибелік ж мыс. ә ұ Материалдарды пішу мен механикалы  деуқ өң
кезіндегі шы ыннығ ң санын есептеу.
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№6 т жірибелікә  ж мыс.ұ Желімдік материалдардың шы ынығ  
бойынша нормаларды есептеу.

№7 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Фурнитура, метиз бен жина таушық  б йымдарұ  
бойынша нормаларды есептеу.

№8 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Лак-бояу матеиалдарының шы ынығ  бойынша 
норма есебі.
№9 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Айна мен шыны шы ынығ  бойынша норма есебі.
Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң

о уқ  н тижелеріә
о ушық  міндетті

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 08:
А аш ж не жи аз б йымдарын дайындауғ ә һ ұ  
шін шикізат, материал, технологиялыү қ 

рыл ы,құ ғ  технологиялық жабды ,қ  
ралдар,құ  кескіш аспаптарды  шы ынын ң ғ

есептеуді орындай алу.

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
8.1 А аш ж не жи аз б йымдарын дайындау шін шикізат,ғ ә һ ұ ү  
материал, технологиялы  рыл ы, технологиялы  қ құ ғ қ
жабды ,қ  ралдар,құ  кескіш аспаптардың шы ынынғ  есептеуді
орындай алу;
8.2 а аш-жи азғ һ  б йымдарыны  сызбаларынұ ң  о у;қ
8.3 технологиялы  процесс сатылары бойыншақ  
технологиялық т ртіптіә  са тау ақ ғ  ба ылауқ  
ж ргізу;ү
8.4 стандарттық ба дарламаларғ  пакетінің 
к мегіменө  заманауи есептеуіш техника есептері 
шінү  олдану;қ

8.5 ж мысұ  уа ытынқ  олдануқ  тиімділігін талдау 
мен уа ыттық ң нормасын есептеу;
8.6 б йымныұ ң сапасы мен сенімділігін ба алау.ғ
БІЛУІ АЖЕТ:Қ
8.1 материалдарды ,ң  , технологиялық рыл ы,құ ғ
технологиялық жабды ,қ  ралдар,құ  кескіш аспаптардың
т рлеріү  мен асиеттері;қ
8.2 растырылымдақұ  олданылатынқ  фурнитура;
8.3 инженерлік графика негіздері;
8.4 а ашғ  бірігу т рлері;ү
8.5 экономика негіздері;
8.6 аума тардық  аны тау,қ  т.б. математикалық 
формулалар; 8.7а аш-жи азғ һ  б йымдарыны  ат арымдыұ ң қ қ
м ні;ә
8.8 а аш-жи азғ һ  б йымдарынұ  дайындау технологиясы.
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КМ.09 А ашғ  деуөң  к сіпорнындаә  ндірісө  экономикасының негіздері

Ма саты:қ
А аш ж не жи аз б йымдарды  экономикалы  тиімді т сілін аны тау ғ ә һ ұ ң қ ә қ

мен олдануқ  бойынша студенттерге білім беру.
Міндеті:

ндіріс  сапасын  арттыру,  негізгі  экономикалы  к рсеткіштерді  талдау,Ө қ ө
а аш ж не жи аз б йымдарыны  зіндік нын есептеу бойынша іс-шара-ғ ә һ ұ ң ө құ
ларды зірлеуә  мен ба алау.ғ

К сіпорын ызметіні  негізгі  техникалы -экономикалы  к рсеткіштерінә қ ң қ қ ө
талдау.

Е бекң  ресурстарын пайдалану тиімділігінің к рсеткіштерінө  талдау.
Модульге кіріспе:
КМ.09 «А аш деу к сіпорнында ы ндіріс экономикасыны  негізі» мо-ғ өң ә ғ ө ң

дулі 1414000 «Жи азһ  ндірісіө  (т рлерү  бойынша)» маманды ығ  бойынша
«К сі-ә  би модульдер» циклінде «Техник-технолог» маманды ыны  негізгіғ ң
к сібиә  білім беру ба дарламасынығ ң рылымында сыныл ан.құ ұ ғ

Маманды тық  ме геруң
К сібиә  модульді ме геруң  «С рекү  туралы негізгі деректер», «Сала

экономи- касы»,  «Менеджмент»,  «Жи аз  рылымарын  есептеу  негізі»,һ құ
«А аш ж неғ ә  жи аз ндірісіні  технологиясы мен ж мысын йымдастыру»һ ө ң ұ ұ
п ндерін білу-ә  ге негізделеді.

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:
КМ.13 рылымды  б лімше ше берінде ндірістік ызметті йымдасты-Құ қ ө ң ө қ ұ

ру мен бас ару.қ
КМ .14 Жа аң  німө  ндірісіндегіө  ажеттіліктіқ  аны тауқ  мен маркетингтік 

зерттеу.
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө

йымдастыруҰ  нары тық қ экономика саласының негізгі б ліміө  ретінде.
К сіпорынә  ндірістікө  німді (ж мыс,ө ұ  ызмет) ндіретінқ ө  йым т ріұ ү  ретінде.

ндірістікӨ  процесте йымныұ ң (к сіпорын)ә  ішкі ж неә  сырт ық  байланы- 
старының сипаттамасы.

йымҰ (к сіпорын)ә логистикасының негіздері. йымныҰ ң материал-
ды -техникалық қ базасы мен заманауи жа дайдағ  оны жа артуң  проблемасы.

Мамандар, е бектің  йымдастыруұ  мен жала ық  т леу.ө
йымныҰ ң (к сіпорын)ә  ызметініқ ң негізгі экономикалық к рсеткіштері.ө

Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ
йымны  ндірістік ж йесіні  рылымы.Ұ ң ө ү ң құ  
йымныҰ ң экономикалық ж йесініү ң 
рамы.құ

йым ж мысында логистиканы пайдалану ажеттілігін т сіндіру.Ұ ұ қ ү  
Логистикалық ж йеү  ызметіндегіқ  ат арымдық қ тиімділігін ба алауғ  процесі. 
Айналымда ығ  аржық  нормалау дістерінә  зерттеу.
Е бекң  ресурстарын олдануқ  тиімділігінің к рсеткіштерінө  
зерттеу. йымҰ  табысы мен шы ынынғ  жіктеу.
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Материалды ,қ  е бекң  ж неә  аржылық қ ресурстардың зараө  байланысын зерттеу.
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2-б лімө
На тық  экономиканың (сала бойынша) негізгі б ліміө  ретіндегі к сіпорынә  
сипаттамасы. К сіпорынныә ң нары тық қ экономиканың негізгі 
шаруашылық субъектісі ретіндегі белгілері. Заманауи экономикалық 
ж йедегіү  к сіпорын-ә  ның салалық ерекшеліктері. К сіпорынныә ң ндірістікө  

рылымы,құ  оның эле- менттері мен жетілу ба ыты.ғ
ндіріс,Ө  б лінуі,ө  йымұ  ше беріндең  німдіө  т тынуұ  мен алмас. йымҰ

бас ар-қ  масының ма саты мен міндеті.қ
йым (к сіпорын) логистикасы т сінігі.  йым ызметінде логистиканыҰ ә ү Ұ қ

олдану  ма саты  мен  міндеті.  йымда ы  логистикалы  процестердіқ қ Ұ ғ қ
жоспар- лау.

йымда ыҰ ғ  негізгі капитал т сінігі,ү  оның рамықұ  мен рылымы.құ  Негіз-
гі аражат пен материалды  емес активтер сипаттамасы. Негізгі капиталдық қ
ба алауғ  мен есептеу. Негізгі капиталдың тозуы мен амортизация.

Е бекң  ресурстарын олдануқ  тиімділігіні  к рсеткіштері.ң ө
Е бектің  т леуө  мен жала ық  т сінігінү  аны тау.қ  йымҰ  ж мысшыларыныұ ң

е -ң  бегін т леу рылымы.ө құ  Е бекті т леуң ө  т рі менү  ж йесі.ү
ндірісӨ  шы ынығ  мен німдіө  ткізу.ө

№1 т жірибелікә  ж мыс.ұ  орҚ  айтарымық  мен орменқ  жара тандыруқ
коэф- фициентін есептеу.

№2 т жірибелік ж мыс. ә ұ йымны  кадрлы  рамыны  санды  ж не са-Ұ ң қ құ ң қ ә
палық сипаттамасын талдау.

№3 т жірибелік ж мыс.  ә ұ німні  зіндік ныны  рылымы мен оныӨ ң ө құ ң құ ң
о тайлануң  т сілдерін талдау.ә
№4 т жірибелікә  ж мыс.ұ  йымҰ  табысын есептеу.
№5 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Тиімділік к рсеткіштерінө  есептеу.
Аудиториядан тыс зіндікө  ж мысұ  та ырыбы:қ
Айналымдық аражаттық  нормалау дістерінә  зерттеу.

Айналымдық капиталды олдануқ  тиімділігінің к рсеткіштерінө  есептеу ді-ә  
стемесі.

ндірудіӨ ң таби и,ғ  зіндікө  ндықұ  ж неә  е бектікң  дістерінә  
аны тау.қ  йымныҰ ң шы ынығ  мен ж мсауұ  т сініктерінү  
салыстыру.

3-б лім.ө
Логистика а идасы мен дістері. Логистиканы  йым ызметіні  со ық ғ ә ң ұ қ ң ңғ

н тижелерінеә  сері.ә
Негізгі капиталды олдануқ  тиімділігін арттыру жолдары. ндірісӨ

процесін- дегі негізгі капитал р лі мен оны заманауи жа дайларда жа артуө ғ ң
проблема- лары.

Е бек німділігін,  німді  дайындауды  е бек сыйымдылы ын аны тау.ң ө ө ң ң ғ қ
Е бек німділігіні  факторлары мен оны  сім резервтері. Е бек німділігінң ө ң ң ө ң ө
арттыру жолдары.

Табыс пен тиімділік т сініктерінеү  аны тама.қ  Табысты т зуү  к здеріө  мен
оны л айту жолдары. Нары ты  экономикада ы табыс р лі мен ма ызы.ұ ғ қ қ ғ ө ң
Табыс т рлері.ү

аржылы  ресурстарды тиімді пайдалану дістері. йымны  аржылыҚ қ ә Ұ ң қ қ
к йін,ү  оның т лемө  абілеттілігіқ  мен табыстылы ынғ  ба алау.ғ
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№6 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Е бекң  німділігінө  арттыру жолдарын аны тау.қ
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№7 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Тиімділік к рсеткіштерінө  зерттеу.
№8 т жірибелікә  ж мыс.ұ  аржыҚ  ресурстарын тиімді пайдалану дістері.ә

№9 т жірибелікә  ж мыс.ұ  йымныҰ ң аржылық қ ресурстарының элемент- 
тері мен т зілу к здерінү ө  аны тау.қ
№10 т жірибелікә  ж мыс.ұ  йымныҰ ң аржылық қ к йінү  ба алау.ғ

Аудиториядан тыс зіндік ж мыс та ырыбы:ө ұ қ
йымны  таза пайдасын алыптастыру мен б лу.Ұ ң қ ө  
аржылыҚ қ ресурстарды тиімді пайдалану 

дістері.ә
йымныҰ ң аржылық қ к йін,ү  оның т лемө  абілеттілігіқ  мен табыстылы ынғ  

ба алау.ғ
Материалды ,қ  е бекң  ж неә  аржылық қ ресурстардың зараө  байланысын зерт- 

теу.
аржылыҚ қ ресурстарды пайдалану тиімділігін арттыру жолдары.

Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң о уқ
н тижелеріә

о ушық  міндетті

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 9:
К сіпорынә  ж мысыныұ ң тиімділігін арттыру
ма сатында нім сапасыны  т ра тылы ынқ ө ң ұ қ ғ
ба алауғ  мен ндіріс к йінө ү  талдай алады.

ЖАСАЙ АЛУ АҒ  :
9.1 А ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  
дайындаудың экономикалық тиімді т сілдерінә  
та дау;ң
9.2 ндірісө  тиімділігін арттыру ма сатындақ  бар 
ресурсты тиімді олдану;қ
9.3 йымныұ ң материалды ,қ  е бекң  ж неә  

аржық  ресурстарының рамын аны тау;құ қ
9.4 а ашғ  деуөң  ндірісіө  ызметініқ ң негізгі 
техникалы -қ  экономикалық к рсеткіштерінө  есептеу;
9.5 йымдастырушылы -экономикалыұ қ қ міндеттерді шешу;
9.6 а ашғ  ж неә  жи азһ  б йымдарыныұ ң зіндікө  нынқұ  шешу.
БІЛУІ АЖЕТ:Қ
9.1 к сіпкерліктіә ң негізгі йымдастырушылы -ұ қ

ы тықұқ қ қ т рлері;ү
9.2 к сібиә  ызметқ  саласында ығ  менеджмент ерекшеліктері;
9.3 нары тық қ экономика жа дайындағ  а ашғ  деуөң  
йымыұ  ызметініқ ң экономикалық негіздері;

9.4 ндірістіө  йымдастыруұ  мен а ашғ  деуөң  йымдарынұ
бас аруқ  рылымы;құ
9.5 ресурстарды немдеу,ү  соның ішінде, негізгі 
энергия немдейтінү  технология т сілдері;ә
9.6 е бектің  т леуө  т сілдері;ә
9.7 німгеө  ( ызметке)қ  ба ағ  алыптастыруқ  механизмі;
9.8 бизнес-жоспар зірлеу дістемесі.ә ә
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КМ . 10 А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарытелімдеріә  мен цехта-
рын жобалау

Ма саты:қ
Студенттерде  ба дарламалы  амсыздандыруды  олдану  ар ылы  а ашғ қ қ қ қ ғ
-өң  деу ж неә  жи азһ  к сіорындарынә  жобалау туралы білім беру, б лімдерө

мен цех- тарды жобалау бойынша леуеттіә  аны тауқ  бойынша абілетқ  пен
да дығ  алып-қ  тастыру.

Міндеті:
А аш дейтін ж не жи аз б ліктері мен цехтары шін жобаны  негізгіғ өң ә һ ө ү ң

т рлері туралы білімді,  оларды  негізгі,  экономикалы  ж не экологиялыү ң қ ә қ
аспектілерін ме герту.ң

Модульге кіріспе:
КМ.10 «А ашғ  деуөң  цехы мен б лімдерінө  ж неә  жи азһ  к сіпорындарынә

жо- балау» модулі 1414000 «Жи аз ндірісі (т рлер бойынша)» маманды ыһ ө ү ғ
бой- ынша  «К сіби  модульдер»  циклінде  «Кіші  инженер-технолог»ә
маманды ығ  шінү  негізгі к сібиә  білім беру ба дарламасынығ ң рылымындақұ
сыныл ан.ұ ғ

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:
КМ.11 А ашғ  деуөң  цехтары мен б ліктеріндеө  ж неә  жи азһ

к сіпорындарын-ә  да  ауіпсіздік  техникасы  мен  е бекті  ор ау  бойыншақ ң қ ғ
ж мыстарды йымда-ұ ұ  стыру;

КМ. 12 К сіпорынны  экологиялы  ауіпсіздігі  бойынша ж мысты й-ә ң қ қ ұ ұ
ымдастыру

КМ .14 Жа аң  німө  ндірісіндегіө  ажеттіліктіқ  аны тауқ  мен
маркетингтік зерттеу.

Модуль «А аш ж не жи аз ндірісіні  технологиясы», «Электр техника-ғ ә һ ө ң
сы», «Е бекті ор ау», «Материалтану», «Сызу», «Нары ты  экономика не-ң қ ғ қ қ
гіздері», «Стандарттау, сертификаттау мен метрология негіздері»,
«Информа- тика мен ндірісті автоматтандыру негіздері», «Менеджмент пенө
маркетинг негіздері» сынды п ндердіә  о ытудан т рады.қ ұ

Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө
Кіріспе. А ашғ  б йымдарынұ  дайындау бойынша а ымдығ қ процесті 

йымда-ұ  стыру, а ашғ  ндірісінеө  арнал анғ  материал т рлері.ү  С ранысұ  
нары ынғ  зерттеу.

№1 т жірибелікә  ж мыс.ұ  А ашғ  б йымдарынұ  жобалау, механикалық цехтың 
ндірістікө  уаттылы ын есептеу.қ ғ

2-б лімө
Жи аз б йымдарын дайындау бойынша а ымды  процесті йымдастыру.һ ұ ғ қ ұ

Жи азһ  ндірісінеө  арнал анғ  материал т рлеріү  (корпустық жи аздыһ
дайындау). С ранысұ  нары ынғ  зерттеу.

№2 т жірибелікә  ж мыс.ұ  Жи азһ  б йымдарынұ  жобалау. Жина тауышқ
тех- никаның ндірімділікө  уатын есептеу.қ

3-б лім.ө
А аш-жи азғ һ  б йымдарыныұ ң деуөң  ж мыстарыұ  шінү  а ымдығ қ желі.
№3 т жірибелікә  ж мыс.ұ  А аш-жи азғ һ  б йымдарынұ  жобалау, деуөң  цехы-
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ның ндірімділікө  уатын есептеу.қ
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Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң о уқ
н тижелеріә

о ушық  міндетті

Ба алауғ  критерийі
О ушық  міндетті

ОН 10
А ашғ  деуөң  цехтары мен б ліктерінө  
ж неә  жи азһ  к сіпорнын жобалай білуә

10.1 к сібиә  лексиканы ме геру;ң
10.2 жымда ж мыс істей білу, ріптестермен,ұ ұ ә  
басшылы пен,қ  т тынушыларменұ  тиімді 
араласу;
10.3 негізгі нормативтік талаптарды са тау;қ
10.4 сызбаларды о уқ  да дысынағ  ие болу;
10.5 дербес компьютерде ж мысұ  істеу, заманауи 
а параттық қ технологияларды, зіні  к сіби ызметін ө ң ә қ
стандартты ба дарламалығ қ амсыздардырудық  олдану;қ
10.6 аны тамалы -техникалы  дебиетпен, а аш қ қ қ ә ғ

деуөң  ндірісініө ң нысандарын есептеу мен жобалау 
бойынша нормативтік жаттармен, соны  ішінде, құ ң
заманауи ба дарламалығ қ німдерменө  ж мыс істейұ  
білу;
10.7 ИСО 9001:2002. С йкес с рек пен с рекә ү ү  
материалдарының б йымдарыныұ ң сапасын 
ба ылау;қ
10.8 а параттық  жинау, са тауқ  мен деудіөң ң 
компьютерлік дістерінә  олдану;қ
10.9 к сібиә  ызметтіқ  жетілдіру шінү  
а паратты -қ қ  коммуникациялық технологияны 

олдану;қ
10.10 стандартты са тайқ  отырып т рліү  сызы тардық  сызу;
10.11 сызбада ы жазбаларды стандартты шрифтпенғ
орындау;
10.12 сызба ау ымынқ  аны тау,қ  берілген ау ымдақ  
жоба сызбасын орындау;
10.13 жобалық сызбаның со ыңғ  безендірілуін орындау;
10.1 б ліктер мен цехтарды жобалау кезінде е бекө ң  

ауіпсіздігіқ  мен ндірістікө  санитария ережелерін 
білу;
10.2 болаша  маманды ыны  м ні мен леуметтікқ ғ ң ә ә  
ма ыздылы ынң ғ  т сіну,ү  о анғ  т ра тыұ қ  ызы ушылық ғ қ 
білдіру;
10.3 а аш деу нерк сібі, инновациялы  технологиялар,ғ өң ө ә қ  

аза стан Республикасыны  ы ты  ж не за намалыҚ қ ң құқ қ қ ә ң қ 
актілері саласынжа ы к сіби ызмет м селелеріне ғ ә қ ә

зыреттіқұ  болу;
10.4 ИСО 9001:2002. с йкес с рек пен с рекә ү ү  
материалдарының б йымдарыныұ ң сапасын 
ба ылауқ  нормаларын білу;
10.5 растырымдылықұ қ жаттаманы  біры айқұ ң ңғ  ж йесініү ң
/ БЖ/ҚҚ  рылымықұ  мен м нінә  олданудық  білу;
10.6 жобаны  графикалы  безендірілуі, техникалың қ қ 
сурет салу мен сызуды сызбалар мен тетіктер 
нобайын безендірген кезде стандартты олданақ  
отырып, білу;
10.7 нормативтік-техникалы  материалдарды ( БЖ,қ ҚҚ  
О БЖ, ТМР) олдану ар ылы жобалы - растырымылыҚ қ қ қ құ қ

жаттамасынқұ  зірлеуә  кезінде нормалар мен 
стандарттарды білу;
10.8сызбаларды жобала анғ  кезде ГОСТ 2.728-14,
ГОСТ 2.755-87,  ГОСТ  2.756-76  с йкес  элементә
шарттары мен лшемдерінө  олданудық  білу.
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КМ. 11 А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарындаә  телімдері мен цех- 
тарында ауіпсіздікқ  техникасы мен е бектің  ор ауқ ғ  бойынша ж мыстар-ұ

ды йымдастыруұ
Ма саты:қ
Студенттерге а ашғ  деуөң  б ліктеріө  мен цехтарында ж неә  жи азһ

к сіпо-ә  рындарында ығ  ауіпсіздікқ  техникасы мен е бектің  ор ауқ ғ
бойынша ж мы-ұ  старды йымдастыруұ  туралы білім беру.

Міндеті:
А аш деу б ліктері мен цехтарында ж не жи аз к сіпорындарында ығ өң ө ә һ ә ғ  

ауіпсіздікқ  техникасы мен е бектің  ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  
йымдасты-ұ  ру бойынша негізгі ж мыстарды, оларды  экономикалы  ж не ұ ң қ ә

экологиялық аспектілерін білу.
Модульге кіріспе:

КМ. 11 «А аш деу б ліктері мен цехтарында ж не жи аз к сіпорында-ғ өң ө ә һ ә
рында ығ  ауіпсіздікқ  техникасы мен е бектің  ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ
й-ұ  ымдастыру»  модулі  1414000  «Жи аз  ндірісі  (т рлер  бойынша)»һ ө ү

маманды ығ  бойынша «К сібиә  модульдер» циклінде «Кіші инженер-
технолог» маманды ығ  шінү  негізгі к сібиә  білім беру ба дарламасынығ ң

рылымындақұ  сыныл ан.ұ ғ
Модульді ме геруң  келесі жалпы к сібиә  ж неә  к сібиә  модульдерді о уқ

шінү  ажеттіқ  негіз болып табылады:
КМ.10. А аш деу цехтары мен б ліктерін ж не жи аз к сіпорындарынғ өң ө ә һ ә

жобалау.
КМ.12 К сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігіқ  бойынша ж мыстыұ  й-ұ

ымдастыру
КМ .14 Жа аң  німө  ндірісіндегіө  ажеттіліктіқ  аны тауқ  мен маркетингтік 

зерттеу.
Модуль «А ашғ  ж неә  жи азһ  ндірісініө ң технологиясы», «Электр техника- 

сы», «Е бектің  ор ау»,қ ғ  «Материалтану», «Нары тық қ экономика негіздері»,
«Стандарттау, сертификаттау мен метрология негіздері», «Информатика
мен ндірістіө  автоматтандыру негіздері», «Менеджмент пен маркетинг
негіздері» сынды п ндерді о ытуданә қ  т рады.ұ

Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө
Кіріспе. аза станҚ қ  Республикасында ығ  е бектің  ор ауқ ғ  бойынша за нама-ң  

ны  негізгі ережелері. А аш дейтін цех пен б лімшелердегі ж не жи азң ғ өң ө ә һ  
к сіпорындарында ы ауіпсіз е бек шартын ру бойынша ж мысты й-ә ғ қ ң құ ұ ұ  
ымдастыру. А аш дейтін цех пен б лімшелердегі ж не жи аз к сіпорын-ғ өң ө ә һ ә  
дарында ығ  жара аттылық қ пен к сібиә  ауруларды зерттеу мен мен о уқ  есебі.

№1 т жірибелікә  ж мысұ . ндіріспенӨ  байланысты жазатайым жа дайлар-ғ  
ды зерттеу ж неә  есепке алу.

№2 т жірибелікә  ж мысұ . ндірістікӨ  жара аттылы тық қ  талдау.
2-б лімө

ндірістікӨ  ортаның метрологиялық жа дайлары.ғ  ндірістікӨ  шаң ж неә
онымен к ресу. Заттарды  зияны мен улануды  алдын алу. Электр магнит-ү ң ң
тік ж не лазерлік с улеленуден ор ану. ндірістік жары тандыру. Дірілденә ә қ ғ Ө қ

ор ану.қ ғ  Шуыл, ультра ж неә  инфра дыбыстан ор ану.қ ғ
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№3 т жірибелікә  ж мыс.  ұ  А ашғ  дейтінөң  цех пен б лімшелердегіө  ж неә
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жи азһ  к сіпорындарында ыә ғ  зиянды факторларды білу мен зерттеу.
№4 т жірибелік ж мыс.ә ұ  ажет етілетін жары тандыру де гейін та дау.Қ қ ң ң

А аш дейтін  цех  пен  б лімшелердегі  ж не  жи аз  к сіпорындарында ығ өң ө ә һ ә ғ
шуыл мен діріл де гейінң  аны тау.қ

3-б лім.ө
Жобалы  жаттамада ы е бекті ор ау с ра тары. А аш деу білдек-қ құ ғ ң қ ғ ұ қ ғ өң

теріндегі ауіпсіздік техникасы. Электр ауіпсіздігі. А аш дейтін цех пенқ қ ғ өң
б лімшелердегі  ж не жи аз  к сіпорындарында олданылатын техникалыө ә һ ә қ қ

ор аныс ралдары. Білдектік рыл ыда ж мыс істейтін ызметкерге ой-қ ғ құ құ ғ ұ қ қ
ылатын талаптар. А ашғ  деуөң  ж мыстарыныұ ң негізгі т рлерініү ң ндірісіө
кезіндегі талаптар. А аш деу ж мысыны  негізгі т рлеріні  ндірісі кезін-ғ өң ұ ң ү ң ө
дегі техника. рылыс растырылымы мен б йымдарды монтаждау кезін-Құ құ ұ
дегі ауіпсіздік шаралары. Аспаптар ж не ол машиналарымен ж мыс істеуқ ә қ ұ

ауіпсіздігі.  рт  ауіпсіздігі.  Техника  ауіпсіздігімен  рт  ауіпсіздігініқ Ө қ қ ө қ ң
бай- ланысы.

№5 т жірибелік ж мыс.ә ұ  Жазатайым жа дайлар кезінде ал аш ы к мекғ ғ қ ө
к рсету.ө
Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң
о уқ  н тижелеріә
о ушық  міндетті

Ба алау критерийлеріғ
О ушық  міндетті

ОН 11
А ашғ  деуөң  цехтары мен 
жи азһ  к сіпорындарында ә

ауіпсіздікқ  техникасы 
бойынша ж мыстыұ  
йымдастыруұ  білу

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
11.1 ндірістікө  имараттағ  ауіпсіздікқ  техникасы мен 
ндірістікө  санитария ережелерін олдану;  .қ

11.2. а ашғ  ж неә  жи азө  ж мыстарыныұ ң ндірісіө  кезінде электр
ауіпсіздігіқ  ережелерін олдану;қ

11.3. аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  істеу;
11.4. к сібиә  лексиканы ме геру;ң
11.5. жымдаұ  ж мысұ  істей білу, ріптестермен,ә  
басшылы пен,қ  т тынушыларменұ  тиімді араласу;
11.6. нормативтерге с йкесә  ауіпсіздікқ  техникасы, е бектің  ор ауқ ғ  
мен ртө  ауіпсіздігініқ ң негізгі нормативтік талаптарын олдану.қ
11.7. к сібиә  ызметқ  саласында ығ  жара атқ  ауіптіқ  ж неә  
зиянды факторларды аны тау.қ
11.8. ауіптіқ  ж неә  зиянды ндірістікө  факторлардан ор ануқ ғ  дісіә  
мен ралдарынқұ  олдану.қ
11.9. жазатайым жа дайлардығ  жіктеу: е бекң  ызметіменқ  
байланысты ж неә  т рмыста ы жазатайым жа дайларұ ғ ғ
БІЛУІ АЖЕТ:Қ
11.1 болашақ маманды ынығ ң м ніә  мен леуметтікә  
ма ыздылы ынң ғ  т сіну,ү  о анғ  т ра ты ызы ушылыұ қ қ ғ қ білдіру;
11.2. нормативтерге с йкесә  ауіпсіздікқ  техникасы, е бектің  ор ауқ ғ  
мен ртө  ауіпсіздігініқ ң негізгі нормативтік талаптарын олдануқ
11.3. ауіптіқ  ж неә  зиянды ндірістікө  факторлардан ор ануқ ғ  дісіә  
мен ралдарынқұ  олдануқ
11.4. е бектің  ор ау,қ ғ  ауіпсіздікқ  техникасы мен ртө  

ауіпсіздігіқ  нормалары
11.5. е бектің ң ауіпсізқ  жа дайларынғ  амтамасызқ  ететін іс-
шараларды ж ргізуү
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КМ. 12 К сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігіқ  бойынша ж мыстыұ  й-ұ
ымдастыру

Ма саты:қ
Студенттерге к сіпорынны  экологиялы  ауіпсіздік бойынша ж мыстыә ң қ қ ұ

йымдастыруұ  туралы білімді, к сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігіқ
бойын- ша абілетқ  пен да дынығ  ме герту.ң

Міндеті:
А аш деу б ліктері мен цехтарында ж не жи аз к сіпорындарында ығ өң ө ә һ ә ғ

экологиялы  ауіпсіздік бойынша негізгі йымдастыру ж мыстарын, олар-қ қ ұ ұ
дың негізгі, экономикалық ж неә  экологиялық аспектілерін білу. .
Модульге кіріспе:
КМ. 12 «К сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігіқ  бойынша ж мыстыұ  й-ұ  
ымдастыру» модулі 1414000 «Жи азһ  ндірісіө  (т рлерү  бойынша)» маманды ығ
бойынша «К сібиә  модульдер» циклінде «Кіші инженер-технолог» 
маманды ығ  шінү  негізгі к сібиә  білім беру ба дарламасынығ ң рылымындақұ  
сыныл ан.ұ ғ

Модульді ме геру келесі жалпы к сіби ж не к сіби модульдерді о у шінң ә ә ә қ ү
ажеттіқ  негіз болып табылады:
КМ. 10. А аш деу цехтары мен б ліктерін ж не жи аз к сіпорындарынғ өң ө ә һ ә

жобалау.
КМ.11 А ашғ  деуөң  цехтары мен б ліктеріө  ж неә  жи азһ

к сіпорындарында ыә ғ  ауіпсіздікқ  техникасы мен е бектің  ор ауқ ғ  бойынша
ж мыстардыұ  йымдасты-ұ  ру.

КМ .14 Жа аң  німө  ндірісіндегіө  ажеттіліктіқ  аны тауқ  мен маркетингтік 
зерттеу.

Модуль «А ашғ  ж неә  жи азһ  ндірісініө ң технологиясы», «Электр техника- 
сы», «Е бектің  ор ау»,қ ғ  «Материалтану», «Нары тық қ экономика негіздері»,
«Стандарттау, сертификаттау мен метрология негіздері», «Информатика мен 
ндірістіө  автоматтандыру негіздері», «Менеджмент пен маркетинг негіздері»,

«Экология ж неә  валеология» сынды п ндердіә  о ытуданқ  т рады.ұ
Модульдің мазм ны:ұ
1-б лім.ө
Кіріспе. аза стан Республикасында ы е бекті ор ау бойынша за нама-Қ қ ғ ң қ ғ ң  
ны  негізгі ережелері. А аш дейтін цех пен б лімшелердегі ж не жи азң ғ өң ө ә һ  
к сіпорындарында ы ауіпсіз е бек шартын ру бойынша ж мысты й-ә ғ қ ң құ ұ ұ  
ымдастыру. Экологияның заманауи экономикалық ж неә  саяси проблемалар- 
ды шешудегі орны мен р лі. Орман ж не а аш деу ндірісіні  экологи-ө ә ғ өң ө ң  
ялық ауіпсіздігі.қ

№1 т жірибелікә  ж мысұ . К сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігінқ
амта-қ  масыз ету бойынша келешектік ж не а ымда ы жоспарды зірлеу,ә ғ ғ ә

олардың орындалуын ба ылау.қ
№2 т жірибелік ж мыс.ә ұ  Экологиялы  сараптама ж ргізу;  ке ею жоба-қ ү ң

ларыны  техникалы -экономикалы  д йегі  мен  олданыста ы  ндірісті,ң қ қ ә қ ғ ө
сон- дай-а ,қ  рыл анқұ ғ  жа аң  технология мен жабды тардық  айтақ  растыру,құ
эколо- гиялы  ауіпсіздікті есепке алатын жа а техниканы енгізу бойыншақ қ ң
іс-шара- лар зірлеу.ә
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2-б лімө
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0

ндірістік ортаны  метрологиялы  шарттары. Аутэкология: ЭкологиялыӨ ң қ қ
факторлар, оптимум мен минимум айма ы. Демэкология: популяция, флук-ғ
туация мен ГОСО 03.08.351-2006 реттелу сипаттамасы, популяция саны.
Синэкология: ауымдасты та ы зара рекет т рлері, ауымдасты  пен эко-қ қ ғ ө ә ү қ қ
логиялы  пирамиданы  тропикалы  рылымы. Экож йе ызметі: заттар-қ ң қ құ ү қ
ды  энергетикалы  алмасуы мен айналымы, экож йелерді  ты ызды ы менң қ ү ң ғ ғ
т ра тылы ы. Экологиялы  сукцессиялар. Биоценоз, биогеоценоз, экож йеұ қ ғ қ ү
туралы т сінік.ү

№1 т жірибелік ж мыс. ә ұ Таби атты ор ау нысандарыны  технологи-ғ қ ғ ң  
ялық режимді са тауынақ  ба ылауқ  ж ргізу,ү  олардың ж мыстарынұ  талдау, 
эко- логиялы  ауіпсіздік пен нормативтер бойынша стандарттарды  қ қ ң
са талуын,қ  к сіпорынә  орналас анқ  ауданда ығ  орша анқ ғ  ортаның к йінү  
ба ылау.қ

№2 т жірибелік ж мыс . ә ұ Ж мысшыларды  денсаулы ы мен мірінеұ ң ғ ө  
ндірістікө  факторлардың зиянды серінә  т мендететінө  олданыста ық ғ  

экологи- ялық за наманы ,ң ң  н с аулы ,ұ қ қ  экологиялық ауіпсіздікқ  бойынша 
стандарттар мен нормативтердің к сіпорынә  б лімшелеріндеө  са талуынақ  

ада алауқ ғ  жасау.
3-б лімө .

Жер стіү  ж неә  су экож йелерініү ң т рлері.ү  Биосфера мен ноосфера туралы 
о ыту. Биосфераны  тірі заттектері мен оларды  ызметі. Иррационалдық ң ң қ  
таби аттығ  олданудық ң таби иғ  ресурстары. Таби аттығ  ор ауқ ғ  мен заманауи- 
лы тық ң экологиялық проблемалары. Экодаму проблемалары.

№3 т жірибелік ж мыс.ә ұ  Экологиялы  ауіпсіздік талаптарына жаб-қ қ  
ды тарды  техникалы  к йіні  с йкестігіне тексеріс ж ргізу. Техникалық ң қ ү ң ә ү қ 
ережелерді, экологиялық ба ылауқ  кестесін, экологиялық ауіпсіздікқ  талапта- 
рына с йкесә  н с аулыұ қ қ пен згеө  де техникалық жаттамақұ  жасау.

№4 т жірибелік ж мыс. ә ұ Экологиялы  ауіпсіздік талаптарына, сон-қ қ  
дай-а , ндірісті зертханалы  ба ылау а жауап беретін ндірісті  барыншақ ө қ қ ғ ө ң
тиімді дістерінә  ндіруө  бойынша эксперименталдық ж неә  зерттеу 
ж мыста-ұ  рын орындау.
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Осы модульді с ттіә  ая та анқ ғ  соң
о уқ  н тижелеріә
о ушық  міндетті

Ба алау критерийлеріғ
О ушық  міндетті

ОН 11
А ашғ  деуөң  цехтары мен 
жи азһ  к сіпорындарында ә

ауіпсіздікқ  техникасы 
бойынша ж мыстыұ  
йымдастыруұ  білу

ЖАСАЙ АЛУ А:Ғ
11.1 ндірістікө  имараттағ  ауіпсіздікқ  техникасы мен 
ндірістікө  санитария ережелерін олдану;  .қ

11.2. а ашғ  ж неә  жи азө  ж мыстарыныұ ң ндірісіө  кезінде электр
ауіпсіздігіқ  ережелерін олдану;қ

11.3. аны тамалық қ дебиетә  ж неә  каталогтармен ж мысұ  істеу;
11.4. к сібиә  лексиканы ме геру;ң
11.5. жымдаұ  ж мысұ  істей білу, ріптестермен,ә  
басшылы пен,қ  т тынушыларменұ  тиімді араласу;
11.6. нормативтерге с йкесә  ауіпсіздікқ  техникасы, е бектің  ор ауқ ғ  
мен ртө  ауіпсіздігініқ ң негізгі нормативтік талаптарын олдану.қ
11.7. к сібиә  ызметқ  саласында ығ  жара атқ  ауіптіқ  ж неә  
зиянды факторларды аны тау.қ
11.8. ауіптіқ  ж неә  зиянды ндірістікө  факторлардан ор ануқ ғ  дісіә  
мен ралдарынқұ  олдану.қ
11.9. жазатайым жа дайлардығ  жіктеу: е бекң  ызметіменқ  
байланысты ж неә  т рмыста ы жазатайым жа дайларұ ғ ғ
БІЛУІ АЖЕТ:Қ
11.1 болашақ маманды ынығ ң м ніә  мен леуметтікә  
ма ыздылы ынң ғ  т сіну,ү  о анғ  т ра ты ызы ушылыұ қ қ ғ қ білдіру;
11.2. нормативтерге с йкесә  ауіпсіздікқ  техникасы, е бектің  ор ауқ ғ  
мен ртө  ауіпсіздігініқ ң негізгі нормативтік талаптарын олдануқ
11.3. ауіптіқ  ж неә  зиянды ндірістікө  факторлардан ор ануқ ғ  дісіә  
мен ралдарынқұ  олдануқ
11.4. е бектің  ор ау,қ ғ  ауіпсіздікқ  техникасы мен ртө  

ауіпсіздігіқ  нормалары
11.5. е бектің ң ауіпсізқ  жа дайларынғ  амтамасызқ  ететін іс-
шараларды ж ргізуү
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КМ.13 рылымдыҚұ қ б лімшелердіө ң аясында олдануменқ  агаш сталыұ қ 
ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  жобалау ж неә  рылымдауқұ

Ма саты:қ
Студенттерге рылымдықұ қ б лімшеніө ң ж мысынұ  жоспарлау ж неә  

йымда-ұ  стыру бойынша білім беру.
Міндеттер:

рылымды  б лімшені  ж мысын жоспарлау ж не йымдастыру бой-Құ қ ө ң ұ ә ұ
ынша ж мыс жаттамасын орындау ж не ресімдеу. На ты даму жа дайынұ құ ә қ ғ
аны тау ж не рылымды  б лімшені  ж мысын жа сарту бойынша іс-ша-қ ә құ қ ө ң ұ қ
раларды жоспарлау. рылымды  б лімшені  німін ндіруді  технологи-Құ қ ө ң ө ө ң
ялы  процесін зерделеу. Ж мыс уа ытын олдану ж не жабды ты іске осуқ ұ қ қ ә қ қ
тиімділігін аны тау.қ

рылымды  б лімше ызметіні  негізгі техникалы -экономикалы  к р-Құ қ ө қ ң қ қ ө
сеткіштерін талдау. Е бекң  ресурстарын пайдалану тиімділігінің к рсет-ө
кіштерін талдау.

Модуль ағ  кіріспе:
« рылымды  б лімше аясында ндірістік ызметті йымдастыру ж неҚұ қ ө ө қ ұ ә

о анғ  басшылық ету» КМ.13 модулі «Кіші инженер-технолог» біліктілігі
шінү

«К сіби модульдер» топтамасында 1414000 «Жи аз ндірісі (т рлері бойын-ә һ ө ү
ша)» маманды ы бойынша білім беру ба дарламасыны  рылымында сы-ғ ғ ң құ ұ
ныл ан.ғ

К сіптік модульді ме геру мынадай п ндерді  білуіне негізделеді: «С рекә ң ә ң ү
туралы негізгі м ліметтер», «Саланы  экономикасы», «Стандарттау, серти-ә ң
фикаттау ж не метрология негіздері»,  «Жи аз рылымдарын есептеу не-ә һ құ
гіздері», «Машиналар мен жабды ты техникалы  пайдалану», «А аш деуқ қ ғ өң
ж не жи аз ндірісі ж мыстарыны  технологиясы ж не оларды йымдасты-ә һ ө ұ ң ә ұ
ру», «Е бектің  ор ау»,қ ғ  «Инженерлік ызметтіқ ң психологиясы».

Модульді ме геруң  келесі к сіптікә  модульдерді кейіннен о уқ  шінү
ажеттіқ  негіз болып табылады:
КМ. 14 Маркетингтік зерттеулер ж неә  жа аң  німдіө  ндірудегіө  ажеттіліктіқ

аны тау.қ
Модуль мазм ны:ұ
1-б лім.ө

рылымдыҚұ қ б лімшеніө  бас аруқ  ымыұғ  ж неә  теориялық негіздері.
рылымды  б лімшені  бас арушылы  ызметі. рылымды  б лімшеніҚұ қ ө ң қ қ қ Құ қ ө

бас аруқ  тиімділігі.
К сіптік зін- зі аны тау. Мансапты жоспарлау. Персоналды бас ару.ә ө ө қ қ  
Салада ы німні  сапасы. А аш ндірісі-жи аз німіні  сараптамасы.ғ ө ң ғ ө һ ө ң  

орша анҚ ғ  ортаны ор ау.қ ғ  нерк сіптікӨ ә  экология. нерк сіптікӨ ә  алды тар-қ қ
ды бас ару.қ

К сіпорынныә ң рылымдықұ қ б лімшеніө ң экоаудиті.
Аудиториядан тыс здікө  ж мыстыұ ң та ырыбы:қ

1. А ашғ  ндірісі-жи азө һ  ндірісіө  саласында ығ  мамандардың ажетқ  етілуі 
ту- ралы а параттқ  белсенді іздеу.

2. Болашақ маманның зін- зіө ө  жарнамалау н с асыұ қ  ретінде зіө  
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туралы презентацияларды жасау.



3. А аш-жи азғ һ  ндірісініө ң саласында орта буын мамандарының 
лауазымдық міндеттерімен танысу.

4. Басшының ж мысұ  орны интерьерінің нобайларын зірлеу.ә
5. Б йымдардыұ ң нобайлары мен сызбаларын зірлеу.ә
6. А аш-жи азғ һ  б йымдарыныұ ң сараптамасын ткізугеө  

жаттаманықұ  ресімдеу.
7. ндірістіӨ  бас арудық ң йымдастырушылыұ қ рылымынқұ  зірлеу.ә

2-б лім.ө
А ашғ  деуөң  саласында ығ  к сіпорындардыә ң сыныптамасы. Сала к сіпо-ә

рындарында процестер т рлері. Негізгі процестерді  рамы.ү ң құ  
Бас арудақ  е бектің  б лу.ө  ндірістеӨ  бас арушылық қ е бектің ң мазм ны.ұ  
Бас аруқ  тиімділігінің ымы.ұғ  Тиімділікті лшеуө  к рсеткіштері.ө
А аш-жи азғ һ  ндірісіө  саласында техник-технологтың к сіптікә  ызметініқ ң 
сипаттамасы.

Басымды тарды та дау. Табысты к сіптік мансапты жоспарлау. К сіптікқ ң ә ә
даму да дарыстары.ғ  К сіптікә  тозу синдромы. К сіптікә  деструкциялар.
Ж мы-ұ  стан шы у.ғ

Персоналды бас аруқ  психологиясы. Е бекң  жымыұ  ж неә  жымдыұ қ е бек.ң
ндірістікӨ  бриганады бас ару.қ

нім сапасыны  к рсеткіштері. Б йымдарды  мірше дік кезе і туралыӨ ң ө ұ ң ө ң ң
ым.ұғ

нім сапасын бас ару ж йелері. А аш б йымдарыны  лгісінде тауарлар-Ө қ ү ғ ұ ң ү
дың сапасы мен санына сараптама ткізудіө ң негізгі а идалары.қ ғ

ндірісӨ  алды тарынқ қ  айтақ  деу,өң  к дегеә  жарату, са тауқ  ж неә  
к му.ө  нерк сіптікӨ ә  к сіпорындардыә ң экоаудиті.
№ 1 практикалы  ж мыс. қ ұ К сіпорында бас ару рылымыныә қ құ ң
сипаттамасы.
№2 практикалық ж мыс.ұ  Цехті бас аруқ  рылымынықұ ң сипаттамасы.
№3 практикалық ж мыс.ұ  Ж мысұ  іздеу. Т йіндемеү  жазу.
№ 4 практикалық ж мыс.ұ  Техник-технологтың ж мысұ  орнын йымда-ұ  
стыру негіздері.

№ 5 практикалық ж мыс.ұ  йымҰ  персоналының ж мысұ  тиімділігін ба а-ғ
лау.

Аудиториядан тыс здікө  ж мыстардыұ ң та ырыптары:қ
ндіріс ерекшелігін ж не шы арылатын німні  т рлерін ескере отырыпӨ ә ғ ө ң ү

саланы  к сіпорындарында сапаны бас ару ж йесіні  рылымын алыпта-ң ә қ ү ң құ қ
стыру.

Техникалы  ба ылау нысандары мен т рлерін зерделеу ж не оларды бел-қ қ ү ә
гілері бойынша топтастыру.

німгеӨ  техникалық ба ылауқ  карталарын зірлеу.ә
3-б лім.ө
А ашғ  деуөң  ндірісіндеө  бас аруқ  рылымдарынқұ  дамытуда ығ  заманауи 
бе- талыстар.

Бас аруқ  процесін ба ылау.қ  Лауазымдық н с аулыұ қ қ ж неә  оның бас аруда ық ғ  
ма ызы.ң  рылымдыҚұ қ б лімшеніө  бас арудық ң ы тықұқ қ қ негізі.

К сіптікә  тілдесу за дылы тары.ң қ  Іскерлік атынастарқ  этикасы. Орта буын 
маманының беделі.
98



99

рылымдыҚұ қ б лімшедеө  да дарыстардығ  бас ару.қ  Іскерлік ж неә  бас а-қ  
рушылық тілдесу: ым ж не та айындалуы.ұғ ә ғ

К сіпорынныә ң рылымдықұ қ б лімшесініө ң экономикалық ызметінқ  талдау.
№ 6 практикалық ж мыс.ұ  Орта буын мамандары шінү  лауазымдық н с а-ұ қ  

улы тардық  зірлеу.ә
№ 7 практикалық ж мыс.ұ  Жи азһ  ндірісіндеө  олданылатынқ  материал- 

дардың сапалы к рсеткіштерін зерделеу.ө
№ 8 практикалық ж мыс.ұ  Жи азһ  б йымдарыныұ ң сапасын ба ылау.қ
№ 9 практикалық ж мыс.ұ  Материалдық ресурстарды олдануқ  тиімділі- 

гінің к рсеткіштерінө  есептеу ж неә  талдау.
№ 10 практикалық ж мыс.ұ  К сіпорынә  ызметініқ ң н тижелерінә  есептеу 

ж неә  талдау.
Аудиториядан тыс здікө  ж мыстардыұ ң та ырыптары:қ

рылымдыҚұ қ б лімшеніө  бас аруқ
функциялары. Стратегиялық жоспарлау: ым,ұғ
та айындалуы.ғ  рылымдыҚұ қ б лімшеніө
бас аруқ  дістері.ә
Бас арушылы  шешімдерді  абылдау  теориясыны  негіздері.қ қ қ ң
Бас арушылық қ шешім: ым,ұғ  м ні,ә  сыныптамасы: бас арушылық қ
шешім-

дерге ойылатынқ  талаптар.
Бас арушылық қ шешімдерді абылдауқ  кезінде т уекелдердіә  бас ару.қ

Бас а-қ  рудың йымдастырушылыұ қ рылымдарынықұ ң негізгі т рлері.ү

Осы модульді табысты ая та аннанқ ғ
кейін о уқ  н тижелеріә

білім алушы осыларды білуге тиіс

Ба алау лшемдеріғ ө
Білім алушы



ОН 13:
рылымды  б лімше аясында а аш-Құ қ ө ғ  

жи аз ндірісін жоспарлай алады ж неһ ө ә
о анғ  атыса алады.қ

ІСТЕЙ АЛУ А:Ғ
13.1 ж мысұ  орындарын тиімді йымдастырады,ұ  
кадрларды орналастыру а атысады, оларды ғ қ е бек ң
заттарымен ж неә  ралдарыменқұ  амтамасызқ  етеді;
13.2 персоналдың хабарына дейін шы арылатынғ  німніө ң саны 
мен сапасы бойынша жоспарлы тапсырмаларды жеткізеді;
13.3 персоналдың жауапкершілігі мен кілеттігінө  аны тайды;қ
13.4 бас арушылық қ шешімдерді абылдайдық  ж неә  ж зегеү  асырады;
13.5 келе сізң  техногендік факторлардың орша анқ ғ  орта ағ  серінеә  
ба ағ  береді;
13.6 к сіптікә  ызметтіқ  ж зегеү  асыру кезінде экологияны са тайды;қ
13.7 ж мысшылардыұ  ндірістікө  міндеттерді шешуге у ждемелейді;ә
13.8 да дарыстығ қ жа дайларды,ғ  к йзелістердіү  ж неә  
т уекелдердіә  бас арады;қ
13.9 німө  сапасын бас аруқ  бойынша жаттаманықұ  жасайды;
13.10 есептік жаттаманықұ  толтырады ж неә  б лімшеө  
ж мысынұ  талдайды;
13.11 ы тықұқ қ қ реттеу нормаларын олданады.қ
БІЛУГЕ АЖЕТ:Қ
13.1 к сіптікә  ызметқ  саласында ығ  менеджмент ерекшеліктерін;
13.2 ндірістікө  ж неә  технологиялық процестерді 
йымдастыруұ  нысандары мен дістерін,ә  а идаларын;қ ғ
13.3 экологиялық м селелеріндегіә  за намаң  талаптарын;
13.4 тымдыұ  таби атғ  пайдалану а идаларын;қ ғ
1.5 нерк сіптікө ә  экология негіздерін;
1.6 жымдаұ  іскерлік тілдесу а идаларын;қ ғ
1.7 німө  сапасын бас аруқ  бойынша нормативтік 

жаттаманықұ  ж неә  ба ылауқ  дістерін;ә
1.8 экоаудит ымын, ма сатын, міндеттерін, оныұғ қ  

йымдастыруұ  дістеріә  мен т сілдерінә  ж неә  ткізуө  т ртібін.ә
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КМ.14 Жа аң  німө  ндірісіндемө  маркетингтік зерттеу ж неә  м таж-ұқ
ды тардық  аны тауқ

Ма саты:қ
Маркетинг, маркетингтің м ні,ә  оның пайда болу себептері туралы

білімдерді ме геру,ң  нары та ық ғ  с раныстыұ ң жа дайынағ  арайқ  маркетинг
т рлерінү  зерделеу.
Міндеттері:
Студенттерге маркетингтің м ні,ә маркетингтік зерттеулер, нары та ық ғ  
с раныстыұ ң жа дайынағ  байланысты маркетингтің т рлеріү  ж неә  ндірісө  

ажеттілігіқ  туралы білімдерді беру.
Модуль ағ  кіріспе:
КМ.14 модулі. «Маркетингтік зерттеу ж неә  жа аң  німдіө  ндірудегіө

ажеттіліктіқ  аны тау»қ  модулі «Кіші инженер-технолог» біліктілігі шінү
«К сіптікә  модульдер» топтамасында 1414000 «Жи азһ  ндірісіө  (т рлеріү
бойынша)» маманды ығ  бойынша негізгі к сіптікә  білім беру
ба дарламасынығ ң рылымында сынылады.құ ұ

Модульді ме геру кейінгі модульдерді кейіннен о у шін ажетті  негізң қ ү қ
болып табылады:

КМ. 11 А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң учаскелері мен
цехтерін жобалау.

КМ. 12 а ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң учаскелері мен
цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  ор ауқ ғ  бойынша
ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ

КМ. 13 К сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігіқ  бойынша
ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ

Модуль зіндеө «А ашғ ндірісіө ж неә жи азһ ндірісіө технологиясы»,
«Е бектің  ор ау»,қ ғ  «Материалтану», «Нары тық қ экономиканың негіздері»,
«Стандарттау,  сертификаттау,  метрология  негіздері»,  «Информатика  ж неә

ндірістіө  автоматтандыру негіздері», «Менеджмент ж неә  маркетинг
негіздері» сия тық  п ндерді о удыә қ  амтиды.қ
Модуль мазм ны:ұ
1-б лім.ө
Кіріспе. С раныстыұ ң жа дайынағ байланысты маркетинг т рлері.ү  

аза станда ыҚ қ ғ маркетинг. Нары тық зерттеу. Маркетингтік зерттеулер.
Т тынушыныұ ң мінез- л ы.құ қ  Т тынушы- йымныұ ұ ң лгілеріү  ж неә  мінез-

л ы.құ қ
№1 практикалық ж мыс.ұ  Т тынушыларұ  нары ынғ  ж неә  йымдардыұ ң 

нары ынғ  б луө  шінү  а параттық  зерттеу.
№2 практикалық ж мыс.ұ  Жа аң  тауарларды шы ару.ғ
2-б лім.ө
Ма саттық нары тық аны тау.қ Фирманың тауар саясаты. Тауарлардың

ба асынғ  белгілеу. Жа аң  тауарлар ағ  ба ағ  белгілеу стратегиясы.
№3 практикалық ж мыс.ұ  Ба ағ  стратегиясын ж зегеү  асыру.
3-б лім.ө

Тауарлардың сатылуын йымдастыру.ұ  Тауарларды ал ағ  жылжыту. 
Мар- кетингтің о амды  реттелуі.қ ғ қ

№4 практикалық ж мыс.ұ  Ең тиімді тарату дістеріә  мен арналары, а ашғ
100
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деуөң  нерк сібіө ә  шінү  тауарды ал ағ  жылжытудың ма саттарық  мен міндет- 
терін аны тау.қ

Осы модульді табысты ая та аннанқ ғ  кейін
о уқ  н тижелеріә

Білім алушы осыларды білуге тиіс

Ба алау лшемдеріғ ө
Білім алушы

ОН. 14
Маркетингті бас аруқ  
т жырымдамаларыныұ ң аражігін ажырату а, ғ
«маркетинг- микс» растыру ақұ ғ

ІСТЕЙ АЛУ А:Ғ
14.1. ма саттардық  белгілеуге ж неә  к сіптікә  функцияларды
іске асырумен байланысты міндеттерді т жырымдайды;ұ
14.2. маркетингтік зерттеулер н тижесіндеә алын анғ
а параттық  пайдаланады;
14.3. йымныұ ң б секеліә  ортасына кешенді ріә  ахуалдық 
талдау ж ргізеді;ү
14.4. к йзелісү  ж неә  уа ытық  шектелген жа дайдағ  
шешім абылдайды;қ
14.5. стратегиялық жоспарлауды сараптамалық 
ба алауғ  да дыларынғ  ме гереді;ң
14.6. сандық талдау ж неә  лгілеу,ү  теориялық 
ж неә  эксперименталдық зерттеу дістерінә  

олданады;қ
14.7. негізгі маркетингтік ба дарламалардығ  зірлеугеә  
ж неә  ж зегеү  асырады;
14.8. нары ты  зерттеулерде о амды  пікірқ қ қ ғ қ  
сауалнамаларын ж неә  фокус-топтарды 
ж ргізеді;ү
14.9. німніө ң б секегеә  абілеттілігінқ  арттыру 
ма сатындақ  олданыста ы рылымдарды, қ ғ құ
технологиялар мен материалдарды жа сартуқ  жолдарын 
табады;
14.10. жа а б секеге абілетті німді шы ару шін ылымң ә қ ө ғ ү ғ  
мен техниканың су жа аң  жетістіктерін пайдалану 
дістерінә  аны тайды;қ

14.11. б секелестердіә ң т жірибесінә  жина тауқ  ж неә
нары тық қ конъюктураны  зерттеу  бойынша  аналитикалық
ж мыстардыұ  ж ргізеді;ү
14.12. лгілердіү ң зірленуінә  орындау а,ғ
эксперименталдық ж неә  сына  ж мыстарын ж ргізеді.қ ұ ү
БІЛУІ АЖЕТ:Қ
14.1. стратегиялық ж неә  тактикалық 
жоспарлау а идаларын;қ ғ
14.2. маркетолог ызметін;қ
14.3. БА -тарменҚ  ж мысұ  істеу а идаларын;қ ғ
14.4. бюджетті алыптастыруқ  а идаларық ғ  ж неә  
маркетолог ж мысынұ  жоспарлауды;
14.5. йымда да дарыстарды шешу кезінде іс-шараларұ ғ
ж йесін;ү
14.6. жарнама ж не ж ртшылы пен байланыстар ә ұ қ
б ліміө  ж мысыныұ ң тиімділігін ба алауғ  а идаларынқ ғ
14.7. Р-даҚ  маркетингтік ызметтіқ  реттейтін негізгі 
за дарң  мен за а т уелді актілерді;ңғ ә
14.8. сараптамалы  орытынды ж неқ қ ә  есептер шінү  
материалдарды растыруқұ  ж неә  ресімдеу 

а идаларын;қ ғ
14.9. инновациялық жобаларды ба алауғ  ж неә  
іріктеу дістемелерін;ә
14.10. маркетинг, жарнама ж неә  PR саласында ығ
зерттеулер та ырыбық  бойынша ылыми-практикалығ қ
а параттық  жинау ж неә  ж йелендіру;ү
14.11 нары та ы бедел мен б секелі орынды арттыруқ ғ ә  
ма сатындақ  нары тық қ ба ылауларды,қ  сауалнама, 
т жірибеә  ткізуө  дістемесін.ә





8. О уқ  жоспарына т сіндірмеү  жазба
«О уқ  жоспары» б ліміө  білім беру ба дарламасынығ ң ма ыздың

б лімдерініө ң бірі болып табылады ж неә  о анғ  о уқ  жоспары ж неә  жо уқ
жоспарына т сіндір-ү  ме жазбасы кіреді.

О уқ  жоспарын зірлегенә  кезде о ытудық ң тиісті мерзімдерін ескере
отырып, білім беру ба дарламаларынығ ң іске асыру базасын ескеру ажет.қ

Білім беру ба дарламасында білім беруді  тиісті де гейлеріні  Мемлекет-ғ ң ң ң
тік жалпы а міндетті стандарттарына с йкес о у жоспарыны  сипаттамасығ ә қ ң
бар.

О уқ  жоспары біліктілік (жо арығ  де гейлің  маман, орта топ маманы,
олдан-қ  балы бакалавр) де гейінің ң саба тасты ынқ ғ  ескере отырып зірленеді.ә
О уқ  жоспары о уқ  ба дарламаларынығ ң рылымдықұ қ мазм нынұ  (тізімін)

мо- дульдер ж не машы тар; ба ылау лгісі; о у уа ытыны  к лемі (са ат,ә қ қ ү қ қ ң ө ғ
кре- дит), оны  ішінде семестрлерң  бойынша реттейді.

О уқ  жоспары к сібиә  даярлы ты ,қ ң  модуль бойынша о уқ  уа ытынық ң
к леміні ,ө ң  модульдерді зерттеу бірізділігінің рылымдықұ қ мазм нынұ

ашады. Барлық модульдерге « рекетпенә  о у»қ  кіреді ж неә  барлық модульдер
рылысқұ  ( рылысқұ  ж неә  коммуналдық шаруашылы )қ  та ырыпшасындақ

орын
алады.

рылымда ыҚұ ғ  рбірә  модуль ж неә  рбірә  біліктілік кредит сомасына ие
бола- ды.  Модульді  кредиитер  сомасы  модульде  о ыту  н тижесіне  олң қ ә қ
жеткізген білім алушы ағ  берілетін кредиттер санын к рсетеді.ө

Кредиттер сомасы мыналар ағ  негізделеді:
– О ытудық ң Бас аруқ  Са аттарынғ  (ОБС) ос андақ қ  10 са аттығ қ о у ақ ғ

жететін о ытудық ң н тижелерінеә  арнал анғ  бір кредитке;
– о ытуқ  уа ыттарына;қ  модуль де гейіндең  білім алушы ал анғ  уа ытқ

ретінде аны талады, орташа ал анда, о у н тижелерін критерий аны та анқ ғ қ ә қ ғ
ба алауғ  стандартына дейін ая тау шін;қ ү

– модуль кредиттерінің сомасына; ол зіө  жататын біліктілікті ба алаудағ
олдан анқ ғ  діскеә  арамастанқ  барлық жа дайлардағ  т ра тыұ қ  болып алақ

береді. О ытуқ  уа ыты,қ  о ытуқ  ашан,қ  айдақ  ж неә  алайқ  ткенінеө
арамастанқ  ба а-ғ  лау н тижелерінеә  жататын барлық о ытудық  (ба алаудығ

ос анда)қ қ  арастыруық
тиіс.

Жалпы білім беру п ндеріә  (модульдер) 1448 са аттығ  райды.құ
леуметтік-экономикалыӘ қ модульдер кезе ің  180 са аттанғ  артық емес

о уқ  уа ытынық ң к леміменө  орта топ мамандарын даярлау кезінде іске
асырылады. Ба дарламалардығ ң ма ыздың рамдауыштарықұ білім

алушылардың машы тық қ даярлы ынағ  с йенуү  болып
табылады. Ол шінү  зірленіпә  жат анқ  білім беру ба дарламаларындағ

к сіптікә  модульдер мен ндірістікө  о ытуларқ  біріктірілуі тиіс. Я ни,ғ  егер де
Типтік о уқ  жоспарларында (ТОЖ) ндірістікө  о ытуқ  жеке б лінгенө  ж неә

к сіптікә  машы тану ақ ғ  жататын болса, онда зірле-ә
нетін ба дарламалардағ  – к сібиә  модульдер бойынша б лінеді.ө

К сіптікә  о ыту ақ ғ  ба ыттал анғ ғ  о уқ  ба дарламасынағ  мыналар кіреді:
1) жалпы к сіптікә  модульдерді о у;қ
2) жалпы к сіптікә  модульдер бойынша зертханалы -т жірибелікқ ә  

саба тар-қ  ды орындау;
3) ндірістікө  о ытуқ  мен к сіптікә  машы тануданқ  ту;ө
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4) курстық ж неә  дипломдық жобалауды (ж мысты)ұ  орындау.
Техникалы  ж не к сіптік, орта білімнен кейінгі білім беру ба дарлама-қ ә ә ғ

ларын іске  асыратын білім беру йымдарында ы о у дерісіне  ндірістікұ ғ қ ү ө
о ыту шеберіні  басшылы ымен о у- ндірістік шеберханаларда, о у шару-қ ң ғ қ ө қ
ашылы тарында ж не о у полигондарында,  сондай-а  тиісті  к сіп ндірі-қ ә қ қ ә ө
стерінде ж неә  йымдарындаұ  орындалатын теориялық саба тарқ  мен
ндірістікө  о ытуларқ  кіреді.

К сіптікә  машы тануқ  келісім-шарт негізінде ж мысұ  беруші сынатынұ
тиісті йымдарда, ж мыс орындарында ткізіледі ж не к сіби зыреттердіұ ұ ө ә ә құ

алып-қ  тастыру а ба ыттал ан.ғ ғ ғ
Машы ты  дайынды  (білім беру йымдары аны тайтын жалпы к сіптікқ қ қ ұ қ ә

модульдер, модульдер бойынша зертханалы -т жірибелікқ ә  саба тар,қ
ндірістікө  о ытуқ  ж неә  к сіптікә  машы тану,қ  курстық ж неә  дипломдық

жобалау) міндетті о ытуды  о у уа ыты к лемінен 40 % кем еместі рауық ң қ қ ө құ
тиіс  (жалпы  білім беру ж неә  леуметтік-экономикалыә қ модульдерді
есептемегенде).

осарлы о ытуды пайдаланатын техникалы  ж не к сіптік білім берудіҚ қ қ ә ә ң
білім беру ба дарламалары білім беру йымдарында теориялы  о ытуды а-ғ ұ қ қ қ
растырады ж не к сіпорын базасында ы ндірістік о ытуды , машы тану-ә ә ғ ө қ ң қ
дың алпыс пайызынан кем емес (60%).

Курстық жобалар (ж мыстар)ұ  жалпы к сіптікә  ж неә  арнайы
п ндер/модуль-ә  дер  бойынша  о у  ж мыстары  т рлеріні  бірі  ретіндеқ ұ ү ң

аралады  ж не  олардық ә  зерттеуге  кететін  о у  уа ытысы  шегіндеқ қ
орындалады.  Семестрдегі  курстық жобалар (ж мыстар)ұ  саны біреуден
аспайды. осымшаҚ  бір курстық ж мыстыұ  (жобаны) жоспарлау ағ  р сатұқ
етіледі.

Дипломды  жобалау а кететін уа ыт 6 аптадан аспауы тиіс. Дипломалдық ғ қ
(біліктілік)  машы тануды  за ты ы маманды ты  иыншылы ына арайқ ң ұ қ ғ қ ң қ ғ қ
жоспарланады.

Маманды ығ  бойынша кадрларды даярлау ағ  ж мысұ  берушінің ірлікөң
ерек- шеліктері  мен  талаптарын  ескеру  шін  ү білім  беру  йымдарыұ
аны тайтынқ  п ндерді/модульдердіә  зерттеу арастырылады.қ

Білім берушілерді  білім беру ба дарламаларын игеру сапасын аны тауң ғ қ
шінү  о уқ  жоспарында аралық ж неә  орытындық  аттестациялау ж ргізуү
а-қ  растырыл ан.ғ
Аралық аттестациялауды ж ргізуү  барлық п ндер/модульдерә  бойынша

а-қ  растырылады,  оларды  негізгі  т рлері  мыналар  болып  табылады:ң ү
емтихан, сына ,қ  ба ылау ж мысы.қ ұ

Жалпы білім беру п ндері бойынша аралы  аттестация мына п ндер бой-ә қ ә
ынша емтихан ж ргізудіү  арастырады:қ  тілдер, дебиет,ә  аза станҚ қ  тарихы,
ма- тематика ж неә  техникалық ж неә  к сіптікә  білім беру йымдарынұ  та дау.ң

Жалпы гуманитарлы , леуметтік-экономикалы , жалпы к сіптік модуль-қ ә қ ә
дер  бойынша емтихандарды ,  сына тарды,  ж не ба ылау ж мыстарының қ ә қ ұ ң
саны білім алушы игеруі тиіс білімні , ептілікті  ж не зыретті  де гейінең ң ә құ ң ң

ойылатынқ  талаптардан шы ағ  отырып аны талады.қ
Ба ылау ж мыстары мен сына тар осы п нді (модульді) о у а кеткен о уқ ұ қ ә қ ғ қ

уа ытынық ң есебінен ж ргізіледі,ү  емтихандар – аралық аттестация ағ



б лінгенө  мерзімінде.
Модульдік о уқ  ба дарламаларығ  бойынша аралық аттестаттау ж неә  ж мыс-ұ
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шы маманды ын алу шін біліктілік емтиханын тапсыру, оны  ішінде к сібиғ ү ң ә
дайындық де гейінң  ба алауғ  ж неә  біліктілікті беру орытындыларық
бойынша білім  алушылар а  к сіби  біліктілікті  ол  жеткізген  де гейіғ ә ң қ ң
(разряд, класс, санат) беріледі.

Техникалы  ж не к сіптік білім беру йымдары білім алушыларыны  қ ә ә ұ ң қо-
рытынды аттестациясына мыналар кіреді:

 білім беру йымдарында ыұ ғ  білім алушылардың аттестациясы;
 к сіптік  дайынды  де гейін  ба алау  ж не  біліктілікті  иеленуә қ ң ғ ә

(білік- тіліктің бекітілген ж неә  жо арылатыл анғ ғ  де гейлерің  шін).ү
Білім беру йымдарында ы білім алушыларды  орытынды аттестациясыұ ғ ң қ

о ытуды  толы  курсыны  орытындысы бойынша білім алушылар білімқ ң қ ң қ
беру ба дарламаларынғ  игеру де гейінң  аны тауқ  ма сатындақ  ж ргізіледі.ү

Білім беру ба дарламаларын о ытуды ая та ан орытындысы бойыншағ қ қ ғ қ
білім беру йымдарында ыұ ғ  ы тималқ  орытындық  аттестациялау т рлері:ү
жал- пы к сіптікә  модульдер ж неә  к сіптікә  модульдер бойыншаемтихан
тапсыру не- месе дипломдық жобаны орындау ж неә  ор ау,қ ғ  немесе к сіптікә
модульдердің біреуі  бойынша  орытынды  аттестациялау  емтиханынқ
тапсырумен диплом- дық ж мыстыұ  орындау ж неә  ор ау.қ ғ

Мамандық бойынша к сібиә  даярлық де гейінң  ба алауғ  мен біліктілікті
иеле- ну (б дан рі - КДДББИ) екіұ ә  кезе ненң  т рады:ұ

1) к сіби даярлы ты аны тайтын п ндер/модульдер бойынша теориялыә қ қ ә қ
тестілеу;
2) біліктілі де гейлерің  бойынша т жірибелікә  тапсырмаларды орындау.

орытынды аттестацияны ж ргізуге кететін о у уа ытыны  к лемі 2 апта-Қ ү қ қ ң ө  
дан аспайды. Олардың ішінде КДДББИ йымдастыруұ  мен ткізугеө  берілетін
уа ытқ  бір топ ақ  12 са аттанғ  кем емес (о уқ  дерісінү  йымдастыруұ  мен 
маман- ды тық ң ерекшелігіне байланысты д аюұ ғ  жа ына арайғ қ  згеруі ө
м мкін).ү

Консультациялар мен факультативтік саба тарқ  білім алушылардың жеке
абілеттері мен с раныстарын амтамасыз етуге ба ыттал ан.қ ұ қ ғ ғ

Факультативтік саба тарқ  аптасына 4 са аттанғ  аспайтын есеппен о ыту-қ  
дың б кіл кезе інеү ң  арастырылады.қ

Консультациялар маманды аққ  ж неә  бір о уқ  тобына арнал анғ  о ытуқ
мерзімі- не байланысты рбірә  о уқ  жылына 100 са ат ағ қ  дейін к лемдеө

арастырылады.қ  Консультацияларды ткізуө  уа ытқ  к леміө  мен т ріү  (топты ,қ
жеке, жазбаша ж неә  т.б.) о уқ  ж мысұ  жоспарын р анқұ ғ  кезде білім беру

йымдарыұ  аны тай-қ
ды.

Типтік о уқ  жоспарларын растыр анқұ ғ  кезде мыналарды ескеру ажет:қ
 о уқ  жылы 1 ырк йектеқ ү  басталады ж неә  маманды тық ң 

ерекшелігіне байланысты о у дерісін йымдастыру а арай ая талады;қ ү ұ ғ қ қ
 демалыс уа ытық  жылына 11 аптаны райды,құ  оның ішінде 

ыс ық қ  мезгілде – скери маманды тарданә қ  бас асық  2 аптадан кем емес.
осарлыҚ  о ытуқ  бойынша к сіпорынменә  келісім-шарт жасас анқ  

білім алушылар демалыс уа ытындақ  к сіпорындардаә  т жірибеденә  теө  алады;
 білім алушыларды  о у ж ктемесіні  е  лкен к лемі аптасына 54ң қ ү ң ң ү ө

са ат,ғ  к ндізгіү  о уқ  т ріндегіү  міндетті о уқ  ж кетемесінү  ос андақ қ  – аптасына
36 са аттанғ  кем емес (сонымен бірге к рсетілгенө  к лемгеө  факультативті
п ндерә
108
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мен консультациялар кірмейді).
О у ба дарламасы мен жоспары рт рлі модульдерден т рады. «Мо-қ ғ ә ү ұ  

дуль» термині теориялы  ж не т жірибелік блоктарды  йлесімінде о ы-қ ә ә ң ү қ  
тылатын «о ыту аума тары» моделін білдіреді. Білім беру дерісінде мо-қ қ ү  
дульдік- зыреттілік рылымды пайдалану курсты руда ы икемділікті,құ құ құ ғ  
білім беру дерісін даралауда ы студенттерді  ажеттілігін жа сы ана ат-ү ғ ң қ қ қ ғ  
тандыру м мкіншілігін арастырады. р модуль ба алауды  тиісті зы-ү қ Ә ғ ң құ  
реті мен критерийлерін арастырады.қ  Сонымен осақ  о уқ  саба тарық  т жіри-ә
белік-ба дарлан ан т рде болады. Ж мыс о у жоспарыны  зірлеушілеріғ ғ ү ұ қ ң ә  
(о у орны) тапсырысшы-ж мыс берушіні  талабын ескере отырып, кемітуқ ұ ң  
жа ына арай модульдерді  рылымы мен санын айта арауы м мкін,ғ қ ң құ қ қ ү  
я ни туыс біліктіліктерді  т рлері бойынша белгілі лауазымдарды алу шінғ ң ү ү

зыреттерді  атарын топтастырып. Олай болса, білім беру ба дарлама-құ ң қ ғ  
сыны  модульдік- зыреттілік рылымыны  икемділігін ескере отырып,ң құ құ ң  
модульдердің барлық зыреттерінқұ  ажеттілігіншеқ  біліктілігі бойынша 
жеке модульдерге топтастыру а болады. «А аш б йымдарын жинаушы» , ғ ғ ұ
«А ашғ  ж неә  жихаз ндірісіні  шебері»ө ң

біліктіліктері шінү  к сібиә  модульдер біріктірілген, я ниғ  екі біліктілік те
з-ө  деріні  модульдерін  о иды  ж не  туыс  біліктілікті  модульдеріменң қ ә ң

толы ты-қ  рылады. рӘ  модульді с ттіә  о ы аннанқ ғ  кейін ж неә  тиісті ж мысшыұ
біліктілігін раста ан  со  «Техник-технолог»  біліктілігі  берілуі  м мкін.ғ ң ү

олданбалы  ба-Қ  калавриат  ба дарламасын  ая та ан  со  «Кіші  инженер-ғ қ ғ ң
технолог» біліктілігін иеленуге орытынды аттестация ж ргізіледі.қ ү



9. сынылатынҰ  рыл ыларқұ ғ  тізілімі

№ Атауы Техникалық ерекшелігі
Жабды тық ң та айындалуы/ғ  амтитынқ

та ырыптарық
Жабдық

олданылатынқ
модуль

Т сініктемелерү

Білдек жабды ығ
1
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Негізгі мотор 3 (4) квт, жылжымалы к ймеше,ү
1500 мм ж неә  одан арты ,қ  кесетін агрегат (0,5 бастап 0,8 
дейін квт), а ашғ  тілетін агрегаттың е киюі 0-45°,ң  380 (400) в.

Операциялар: а аш материалдарын,ғ  
с рек ж не синтетикалы  плиталарды,ү ә қ
алюминийді тілу.
Та ырыптары: қ А аш ндірісі ж неғ ө ә  
жи аз б йымдарын ндіру кезінде с рекһ ұ ө ү  
материалдары ж неә  олардың 

олданылуы.қ
Шаблондарды, а аш ндірісі ж неғ ө ә  
жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  шінү  с рекү
материалдарын та дауң  ж неә  олдануқ

а идалары:қ ғ  зірлемелерді,Ә  
шаблондардың б лшектерін, а аш ндірісі ө ғ ө
ж не жи азә һ  б йымдарын пішу. А аш ұ ғ
ндірісі ж неө ә  жи аз б йымдарын ндіру һ ұ ө
шін а ашү ғ  кесетін ралды та дау ж не құ ң ә
олдануқ  а идалары. Білдекте қ ғ

технологиялық ж мысұ  т ртібінә  са тау.қ  
Жабды тық  ретке
келтіру, білдекте ж мысұ  істеу дістері,ә  
е бекң  ауіпсіздігі ж не ндірістік қ ә ө
техниканың ережелері.

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
КМ 05
КМ 07
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 06
КМ 07
КМ 08
КМ 09
КМ10
КМ 11
КМ 12
КМ 13
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РЕЙСМУС
Ресймус стеліні  м лшеріү ң ө  415x630 мм 

зірлеменіӘ ң мин/макс. алы ды ық ң ғ  4/230 
мм Беру моторының уатық  0,33 лс (0,25 
кВт)
Алынатын абаттық ң 
макс. алы ды ық ң ғ  4 
мм
дайындамалы беру 
жылдамды ығ  6 м/мин
С РГІҮ
С ргілейтінү  стелдерді  м лшері (жалпы) 415х1800 ммү ң ө  
С ргілетін валды  диаметрі 95 ммү ң
Пыша тар саны 3 дана.қ  
Пыша тардық ң м лшеріө  415*30*3 
мм
Алынатын абатты  макс. алы ды ық ң қ ң ғ  8 мм 
С ргілейтінү  вал моторының уатық  4 лс (3 
кВт) Білдек салма ы, нетто 380ғ  кг

Операциялар: с рек массивін деу.ү өң  
Базаны жасау ж неә  м лшергеө  сай 
с ргілеуү  Та ырыптарқ : А ашғ  ндірісіө  
ж неә
жи аз б йымдарын ндіру кезінде с рекһ ұ ө ү  
материалдары ж не оларды  олданылуы.ә ң қ  
а аш ндірісі ж не жи аз б йымдарынғ ө ә һ ұ  
ндіру шін с рек материалдарын іріктеуө ү ү  

ж неә  олдануқ  а идалары.қ ғ  Шаблондар, 
а аш ндірісі ж не жи аз б йымдарын шінғ ө ә һ ұ ү
зірлемелерді механикалы  деу дістері.ә қ өң ә  

А аш кесетін ралды та дау ж не олдануғ құ ң ә қ
а идалары.қ ғ  Білдекте технологиялық 

ж мысұ  істеу т ртібінә  са тау.қ  Жабды тық  
ретке
келтіру, білдекте ж мысұ  істеу дістері,ә  
е бекң  ауіпсіздігі ж не ндірістік қ ә ө
техниканың ережелері

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
КМ 05
КМ 07
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 06
КМ 07
КМ 08
КМ
09
КМ10
КМ
11
КМ 12
КМ 13
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Ж мыс стеліні  м лшері 1000х680 ммұ ү ң ө
30 – 35 мм 140 мм диаметрі бол анғ  кезде 
айналдыр ынығ ң пайдалы зынды ыұ ғ
Айналдыр ыны  айналу жиілігі 1500-3000-4500-6000-10000ғ ң
айн/мин
Фрезерлеуді  макс. диам. 150 ммң  
Айналдыр ы тоста анны  т ере дігі 90 ммғ ғ ң ң
Мотордың уатық  5,5 лс (4 кВт) 50 Гц
Вес, нетто 410 кг

Операциялар: С рек ү пен с рек плиталарынү
деу. С ргілеу, фасонды  фрезерлеу, өң ү қ

нобайы бойынша фрезерлеу, ж а ұқ
дайындамалар ағ  тілу.
Та ырыптар: қ А аш ғ ндірісі ж неө ә  
жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  кезінде 
с рекү
материалдары ж не оларды  олданылуы.ә ң қ  
А аш ндірісі ғ ө ж не жи аз б йымдарын ндіруә һ ұ ө  
шін с рек материалдарын іріктеу ү ү ж неә  
олдануқ  а идалары.қ ғ  Шаблондар, а ашғ  
ндірісіө  ж не жи аз б йымдарын ә һ ұ шін ү
зірлемелердіә  механикалы  деу дістері. қ өң ә

А аш ғ кесетін ралдықұ  та дауң  ж неә  олдануқ  
а идалары.қ ғ

Білдекте технологиялы  қ ж мыс істеу ұ
т ртібінә  са тау. Жабды ты ретке қ қ келтіру, 
білдекте ж мыс істеу дістері, е бек ұ ә ң
ауіпсіздігі қ ж неә  ндірістікө  техниканың 

ережелері.

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
БЖКМ 05
БЖКМ 07
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 06.
КМ 07
КМ 08
КМ
09
КМ10
КМ
11
КМ 12
КМ 13111



4

К
ш

ір
м

е
ө

 
ры

л
ы

сы
құ

ғ
 б

ар
 а

ашғ
 б

ой
ы

нш
а 

ж
он

ы
ш

ғ
 б

іл
де

к

Білдектің зынды ыұ ғ  х ені х
биіктігі 2200x480х1150 мм
Орталы тарқ
арасында ығ
максималды  зынды ық ұ ғ
1400 мм
Максималды  деу диаметрі 420 ммқ өң  
К шірмелеудіө ң максималдық зынды ыұ ғ  1300 
мм К шірмелеудіө ң максималдық диаметрі 120 
мм
Айналдыр ыны  айналу жиілігі 500 – 1000 – 1950 – 2800 айн/ғ ң
мин
Айналдыр ыны  б рамасы М33 х 3,5 ммғ ң ұ

ыс ыштыҚ қ ң конусы
MK 2
Электр оз алт ыштық ғ қ ң 

уатық  1,1 кВт

Операциялар: А ашғ  б йымдарды жінеұ  
а аш массивынан б лшектерді   ғ ө Темы: 
А аш ндірісі ж не жи аз б йымдарынғ ө ә һ ұ  
ндіру кезінде с рек материалдары ж неө ү ә  

оларды  олданылуы. А аш ндірісі ж нең қ ғ ө ә  
жи аз б йымдарын ндіру шін с рекһ ұ ө ү ү  
материалдарын іріктеу ж не олдануә қ  

а идалары.қ ғ  Шаблондар, а ашғ  ндірісіө  
ж неә  жи аз б йымдарын шін һ ұ ү
зірлемелердіә  механикалы  деу дістері. қ өң ә

А аш кесетінғ  ралды ж не ол ралын құ ә қ құ
( ашауды)қ  та дау ж не олдану ң ә қ

а идалары. Білдектеқ ғ  технологиялық 
ж мысұ  істеу т ртібінә  са тау.қ  Жабды ты қ
ретке келтіру, білдекте ж мысұ  істеу 
дістері, е бек ауіпсіздігі ж неә ң қ ә  ндірістікө  

техниканы  ережелері.ң

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
БЖКМ 05
БЖКМ 07
КМ 01
КМ 02
КМ 04
КМ 06.
КМ 07
КМ 08
КМ
09
КМ10
КМ
11
КМ 12
КМ 13
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Ж мыс стеліні  м лшері 700х350 ммұ ү ң ө
Тегістейтін таспаны  ені 150 ммң  
Ше берң  диаметрі 600 мм
Таспа зынды ыұ ғ  1860 
мм Мотор 3 лс (2,2 кВт)
Ше берді  айналу жиілігі 900 об/минң ң  
Таспаны  оз алу жылдамды ы 9 ң қ ғ ғ
м/сек Ж мыс стеліні  е кию б рышы ұ ү ң ң ұ
450 Ба ыттауыштығ ң е киюң  б рышыұ  
450

Операциялар: С рек, шпон, с рекү ү  
плиталарыны  бетін тегістеуң  
Та ырыптар: қ А аш ндірісі ж неғ ө ә  
жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  кезінде с рекү
материалдары ж не оларды  олданылуы.ә ң қ  
а аш ндірісі ж не жи аз б йымдарынғ ө ә һ ұ  
ндіру шін с рек материалдарын іріктеуө ү ү  

ж неә  олдануқ  а идалары.қ ғ  Шаблондар, 
а аш ндірісі ж не жи аз б йымдарын шінғ ө ә һ ұ ү
зірлемелерді механикалы  деу дістері.ә қ өң ә  

Жемірлі ралды та дау ж не олдануқұ ң ә қ  
а идалары.қ ғ  Білдекте технологиялық 

ж мысұ  істеу т ртібінә  са тау.қ  Жабды тық  
ретке
келтіру, білдекте ж мысұ  істеу дістері,ә  
е бекң  ауіпсіздігі ж не ндірістік қ ә ө
техниканың ережелері.

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
БЖКМ 05
БЖКМ 07
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 06.
КМ 07
КМ 08
КМ
09
КМ10
КМ
11
КМ 12
КМ 13

112
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дейтінӨң  
м лшерлеріө  2850 х 
1150 мм
Вакуумды  сор ыш16/25/40 мқ ғ 3/са .ғ  

уатыҚ  4,55/4,75,/5,25 квт, 400 вольт 
деу температурасы 0-60Өң 0 

Мембранасы – таби иғ  каучук, 
резе кең

Операциялары: Жи аз б лшектерініһ ө ң 
сыртын шпонмен, а аз ж неқ ғ ә  
поливинилхлорид таспалармен аптау.қ  
Та ырыптар: қ С рек, плиталы  апта ышү қ қ ғ  
материалдар ж неә  а ашғ  ндірісіө  ж неә  
жи аз б йымдарын ндіру кезінде олардыһ ұ ө ң

олданылуы. А аш деу ж не жи азқ ғ өң ә һ  
б йымдарын ндіру шін с рек плиталыұ ө ү ү қ 
ж неә  апта ышқ ғ  материалдарды та дауң  
ж неә  олдану а идалары.қ қ ғ  А аш ндірісі ғ ө
ж неә  жи аз дайындамаларыны  сыртын һ ң

аптауқ  операцияларыны  дістері ж не ң ә ә
т сілдері.ә
Білдекте желім материалдарын та дауң  
ж неә  олдануқ  а идалары.қ ғ  Жабды тық  
ретке келтіру, білдекте ж мысұ  істеу 
дістері.ә

Е бек ауіпсіздігі техникасыны  ж нең қ ң ә  
ндірістік санитария а идалары.ө қ ғ  Білдекте 

технологиялық ж мысұ  істеу т ртібінә  
са тау.қ

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
БЖКМ 05
БЖКМ 07
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 06.
КМ 07
КМ 08
КМ
09
КМ10
КМ
11
КМ 12
КМ 13
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Ойы тық ң макс. зынды ыұ ғ  -240
мм Ойы ты  макс. тере дігі - 180қ ң ң
мм Бастың тік ж руіү  160 мм
Ж мыс стеліні  м лшері 565х315 ммұ ү ң ө  

ыс ыш (цанга) westcott 0-20 ммҚ қ  
Патронның айналу жиілігі 3000 
об/мин Мотор уатық  2 лс (1,5 кВт)

Операциялар: С рек ж не с рекү ә ү  
плиталарыны  массивінен жасал анң ғ  
б лшектердеө  тесіктерді б р ылау,ұ ғ  
ойық жасау.
Темы: А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  
б йымдарынұ  ндіру кезінде с рек ө ү
материалдары ж неә  оларды  олданылуы.ң қ  
А аш ндірісі ж неғ ө ә  жи аз б йымдарын һ ұ
ндіру шін с рекө ү ү  материалдарын та дау ң

ж не олдануә қ  а идалары. Шаблондар, қ ғ
а аш ндірісі ж неғ ө ә  жи аз б йымдары шін һ ұ ү
дайындамаларды механикалық деу өң
дістері.ә

Білдекте а ашғ  кесетін ралдықұ  та дауң  
ж неә  олдануқ  ережелері.
Жабды ты ретке келтіру, білдектеқ  
ж мысұ  істеу дістері.ә  Е бекң  

ауіпсіздігіқ
техникасыны  ж не ндірістік санитарияң ә ө

а идалары.қ ғ  Білдекте технологиялық 
ж мысұ  істеу т ртібінә  са тау.қ

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
БЖКМ 05
БЖКМ 07
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 06.
КМ 07
КМ 08
КМ
09
КМ10
КМ
11
КМ 12
КМ 13113
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К лдене  жа дайдан тік жа дай а б р ылау тобыныө ң ғ ғ ғ ұ ғ ң 
б рылысыұ  пневматикалы .қ  Айналдыр ығ  саны 21 
дана. Екі айналдыр ыны  арасында ы ашы тығ ң ғ қ қ қ
32 мм
Сырт ы айналдыр ы арасында ы ашы ты  640 қ ғ ғ қ қ қ
мм. Б р ылаудыұ ғ ң макс. тере дігің
65 мм
Дайындаманың макс. габариті 880х3000 
мм Дайындаманы  макс. алы ды ың қ ң ғ  90 мм

ыс ыштарды  саныҚ қ ң  2 дана.
Ауаны  ж мыс ысымың ұ қ  6-8 бар 
Ж мысұ  топтамасына ауаның 
шы ынығ  10 л/топтама
Мотор саны 1 
дана Мотор уатық
2 лс (1,5 кВт)
Айналу жиілігі 2800 айн/мин

Операциялар: Жи аз плиталары (ЛДСП,һ
МДФ), с рек массивінен б лшектердеү ө  
бір атарқ  тесіктерді б р ылауұ ғ
Темы: А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  
б йымдарынұ  ндіру кезінде с рек ө ү
материалдары ж неә  оларды  олданылуы.ң қ  
А аш ндірісі ж неғ ө ә  жи аз б йымдарын һ ұ
ндіру шін с рекө ү ү  материалдарын та дау ң

ж не олдануә қ  а идалары.қ ғ
А аш ндірісі ж не жи аз б йымдардығ ө ә һ ұ ң 
дайындамаларын механикалы  деуқ өң  
дістері. Білдектеә  а аш кесетін ралдардығ құ  

та дауң  ж неә  олдану а идаларық қ ғ  .
Жабды ты ретке келтіру, білдектеқ  
ж мысұ  істеу дістері.ә  Е бекң  

ауіпсіздігіқ
техникасыны  ж не ндірістік санитарияң ә ө

а идалары.қ ғ  Білдекте технологиялық 
ж мысұ  істеу т ртібінә  са тау.қ

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
БЖКМ 05
БЖКМ 07
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 06.
КМ 07
КМ 08
КМ
09
КМ10
КМ
11
КМ 12
КМ 13
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Шеттегі материалдың 
биіктігі 10-60 мм
Шеттегі материалдың 

алы ды ық ң ғ  0,3 /3 мм
Б лшектіө ң мин. ішкі 
радиусы 20 мм

перу жылдамды ы 4, 8 м/минӘ ғ  
Желім ваннасыны  к лемі 1,5 кгң ө  
Жалпы белгіленген уатық  2,5 
кВт Ж мыс ысымыұ қ
7-8 атм.
Шеттің кесілуін бас аруқ  – 
педаль Аспирация 60 мм

Операциялар: Жи азһ  
б лшектерініө ң тіке ж неә  исық қ 
сызы тық  шеттеріне
шпоннан, ПВХ, АБС таспасынан, 
меламин таспасынан сыртын желімдеу.
Темы: А аш деу ж не жи азғ өң ә һ  
б йымдарын ндіру кезінде с рекұ ө ү  
материалдары ж неә  олардың 

олданылуы.қ  А аш ндірісі ж не жи аз ғ ө ә һ
б йымдарынұ  ндіру шін с рек ө ү ү
материалдарын та дауң  ж неә  олдану қ

а идалары.қ ғ
Білдекте а аш кесетін ралдарды, желімғ құ  
материалдарын та дау ж не олдануң ә қ  

а идалары. А аш ндірісі ж не жи азқ ғ ғ ө ә һ  
б йымдарыұ  шінү  дайындамалардың сыртын

аптауқ  дістері.ә
Жабды ты ретке келтіру, білдектеқ  
ж мысұ  істеу дістері.ә  Е бекң  

ауіпсіздігіқ
техникасыны  ж не ндірістік санитарияң ә ө

а идалары.қ ғ  Білдекте технологиялық 
ж мысұ  істеу т ртібінә  са тау.қ

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
БЖКМ 05
БЖКМ 07
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 06.
КМ 07
КМ 08
КМ
09
КМ10
КМ
11
КМ 12
КМ 13
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Білдектің рамы:құ
ыздырылатынқ  ба ыттауышғ

1) кесілген торап (2 ауы ыңқ  мотор HF 0,5лс (0,38кВт))
2) салбырап т р анұ ғ  жерлерді кесу торабы (2 ауы ыңқ  мотор 
HF 0,75лc (0,55кВт),
Сандық механикалық есептегіші бар микрометрикалық 
реттеу)
3) тегістейтін торап (2 мотор 0,25лс (0,19 
кВт) 100 мм диаметрі бар мата дискілері) 
Техникалық     сипаттамалар  
Дайындаманы  мин. ені 90 ммң  
Дайындаманы  мин. зынды ы 180 ммң ұ ғ
Дайындаманы  мин. алы ды ы10 ммң қ ң ғ
Дайындаманың макс. ені 40 мм
Рулондарда ығ  ж неә  тілмелердегі шеттің 

алы ды ық ң ғ  0,4-3 мм
1 перуә  жылдамды ығ  11 
м/мин Белгіленген уат:қ
6,5 кВ

Операциялар: Жи аз б лшектеріні  тікеһ ө ң  
шеттеріне шпоннан, ПВХ, АБС 
таспасынан, меламин таспасынан сыртын 
желімдеу.
Та ырыптар: қ С рек ж не сырттыү ә  

аптайтынқ  материалдар ж неә  а ашғ  
ндірісіө  ж не жи аз б йымдарын ндіру ә һ ұ ө

кезінде оларды  олданылуы. А аш ң қ ғ
ндірісі ж неө ә  жи аз б йымдарын ндіру һ ұ ө
шін с рекү ү  ж не сыртты аптайтын ә қ

материалдарды та дау ж не олдану ң ә қ
а идалары. А ашқ ғ ғ  ндірісі ж не жи аз ө ә һ

б йымдары шінұ ү  дайындамаларды 
механикалы  деуқ өң  дістері. Білдекте ә
а аш кесетін ж не желімғ ә  материалдарын 
та дау ж не олдануң ә қ  а идалары.қ ғ  А ашғ  
ндірісі ж не жи азө ә һ

б йымдарыұ  шінү  дайындамалардың сыртын
аптауқ  дістері.ә

Жабды ты ретке келтіру, білдектеқ  
ж мысұ  істеу дістері.ә  Е бекң  

ауіпсіздігіқ
техникасыны  ж не ндірістік санитарияң ә ө

а идалары.қ ғ  Білдекте технологиялық 
ж мысұ  істеу т ртібінә  са тау.қ

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
БЖКМ 05
БЖКМ 07
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 06.
КМ 07
КМ 08
КМ
09
КМ10
КМ
11
КМ 12
КМ 13
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Біліктер бойынша фрезерлік агрегаттың орын ауысуы - X Y 
Z 2600х1500 х100 мм
Біліктер бойынша б р ылайтын басты  ж рісіұ ғ ң ү
X Y Z–2600х1500x100 мм
Біліктердің орнын ауыстырудың максималдық 
жылдамды ығ  X Y Z, м/мин
60; 37; 15
Ж МЫСҰ  СТЕЛҮ
М лшерлеріө  X Y 
2610 х 1520 мм
Вакуумды  қ сор ыщғ
250м3/час
Б Р ЫЛАУҰ Ғ  АГРЕГАТЫ
Біліктер бойынша т уелсізә  тік 
айналдыр ыларғ  X /Y - 4/4,2/1
Біліктер бойынша опциялы -к лдене  айналдыр ыларқ ө ң ғ
X /Y –
Айналдыр ыларғ  арасында ығ  адамқ
–32 мм

оз алт ышҚ ғ қ  уатық  –1,5 квт
Айналдыр ыларды  айналу жылдамды ы 3600 об/минғ ң ғ
ТІЛЕТІН ТОРАП
Б р ылауұ ғ  бас ақ  енгізілген оятын 
ара 1,5 квт, ø 100 мм, 700 айн/мин 
ФРЕЗЕРЛІК АГРЕГАТ
Электроайналдыр ығ  -ISO 30 (опция HSK 63)7,5 кВт, 1000 –
24000 айн/мин

РАЛДЫҚҰ  АУЫСТЫРУ ОЙМАСЫҚ
10 позиция ағ  карусель т ріндеү
САНДЫҚ БАС АРУҚ  Ж НЕӘ  
БА ДАРЛАМАЛЫҒ Қ ЖАСА ТАМАҚ
БЖ-МЕН санды  бас ару (TPA)қ қ  
ОРНАТУ Ж НЕӘ  
ТАСЫМАЛДАУ
Электрк ректендіру –21 квтө  
Ауаның ж мысұ  ысымы–6-8қ  
бар

ысыл анҚ ғ  ауаның шы ынығ  –100 Nl/мин
Жо ар ығ ғ  аспирациялық жал амағ  бырқұ  –2 х Ø 100 мм+ 1 х 
ø 50 мм
Аспирациялық ондыр ыдақ ғ  ауаның шы ынығ  5300 
м3/сағ Білдек салма ығ
2200 kg

Операциялар: автоматтық т рдеү  
фрезерлеу, ойы  жасау, тілу, б р ылау, қ ұ ғ
сандық ба дарламалығ қ бас ару.қ
Та ырыптар: қ С рек материалдар ж неү ә  
а аш ндірісі ж не жи аз б йымдарынғ ө ә һ ұ  
ндіруө  кезінде олардың олданылуы.қ  

А ашғ  ндірісі ж не жи аз б йымдарын ө ә һ ұ
ндіруө  шін с рек материалдарды та дау ү ү ң

ж неә  олдануқ  а идалары.қ ғ
А аш ндірісі ж не жи аз б йымдарығ ө ә һ ұ  
шінү  дайындамаларды механикалық 

деуөң  дістері. Білдекте а аш кесетін ә ғ
ралдықұ  та дауң  ж неә  олдану қ

а идалары.қ ғ
Жабды ты ретке келтіру, білдектеқ  
ж мысұ  істеу дістері.ә  Е бекң  

ауіпсіздігіқ
техникасыны  ж не ндірістік санитарияң ә ө

а идалары.қ ғ  Білдекте технологиялық 
ж мысұ  істеу т ртібінә  са тау.қ

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
БЖКМ 05
БЖКМ 07
БЖКМ 08
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 06
КМ 07
КМ 08
КМ
09
КМ10
КМ
11
КМ 12
КМ 13
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Операциялар: Дискілі 
араларды, фрезаларды, 
б р ылардыұ ғ  айрау.қ

Та ырыптар: қ С рек материалдар ж неү ә  
а аш ндірісі ж не жи аз б йымдарынғ ө ә һ ұ  
ндіру кезінде оларды  олданылуы. А ашө ң қ ғ  

кесетін ралды айрау шін абразивтікқұ қ ү  
материалдарды та дау ж не олдануң ә қ  

а идалары.қ ғ  Технологиялық процестер 
ж неә  а ашғ  кесетін ралдықұ  айрауқ  
режимдері.
А аш ндірісі ж не жи аз б йымдарынғ ө ә һ ұ
ндіру шін а аш кесетін ралдардыө ү ғ құ  

та дауң  ж неә  олдануқ  а идалары.қ ғ
Жабды ты ретке келтіру, білдектеқ  
ж мысұ  істеу дістері.ә  Е бекң  

ауіпсіздігіқ
техникасыны  ж не ндірістік санитарияң ә ө

а идалары.қ ғ  Білдекте технологиялық 
ж мысұ  істеу т ртібінә  са тау.қ

БЖКМ 03
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 07
КМ 10
КМ 11
КМ 12
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1,1 квт, сор ышғ  ауанын жылдамды ығ  35,3 м/сек, німдігіө  1560
м3/час,мaкc. Сырт ақ  pазрежение на входе 1570 Па

2,2 квт, скорость Пылеотсос отсасываемого воздуха 26 
м/сек, производительность 4600 м/мин, напряжение 400 в

Та айындалуығ : ша ды,ң  жо алардыңқ  жою.
Та ырыптар: қ А аш дейтін цехтердеғ өң  
техникалы  ралдарды олданудық құ қ ң 
экологиялық аспектілері. С рекү  
материалдар ж не а аш деу ж не жи аз ә ғ өң ә һ
б йымдарынұ  ндіру кезінде оларды  ө ң

олданылуы.қ  А ашғ  ндірісі ж не жи аз ө ә һ
б йымдарын ндіруұ ө  шін с рек ү ү
материалдарын та дау ж нең ә  олдану қ

а идалары. А аш ндірісі ж неқ ғ ғ ө ә  жи аз һ
б йымдарыны  дайындамаларынұ ң  
механикалық деу дістері.өң ә
Жабды ты ретке келтіру, білдектеқ  
ж мысұ  істеу дістері.ә  Е бекң  

ауіпсіздігіқ
техникасыны  ж не ндірістік санитарияң ә ө

а идалары.қ ғ

БЖКМ 01
БЖКМ 03
БЖКМ 07
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 07
КМ 10
КМ 11
КМ 12

олменҚ  істейтін электрленген ралқұ
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Аккумулятор Li-ion, 18В, 3Ач
Бос ж рісті  жиілігі, min-1 0 — 2600ү ң
Тілу барысы, мм-26
Тілу тере дігі, мм а ашта: 135ң ғ
болатта: 10
салма ы, кг 2,7ғ
к мір щет алары CB430ө қ

Кейіннен фрезерлік білдекте 
фрезерлеу шінү  ішінара 
дайындамаларды жасау
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Аккумулятор NiCd 9,6 B 
Айналдыру с ті 24 Нмә  
Айналымдар 0 - 400/0 - 1.300 мин-1

Салма ы ғ  1,5 кг

Копустық жи аздыһ  жинау кезінде 
тесіктерді б р ылау,ұ ғ  б раншегелердіұ  
айналдыру.
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Т тыну уаттылы ы 1850Втұ қ ғ  
Айналымдар саны 6000-27000 айн/мин
Цанга патрон 12мм

ралдыҚұ ң ысуық  6-8-
12мм Салма ығ  3,0кг
Фрезаны же ілң  ауыстыру шінү  айналдыр ынығ  
тіркеу Тіркей отырып, тере дікті шектеуң
Айналудың электрондық реттеу

Сыртында ығ  шеттерде салбырап т р анұ ғ
шеттерін фрезерлеу

17
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уатыҚ  1,3 квт, диск диаметрі 185 мм, 220 вольт, 
кесілетін материалдың макс.биіктігі 63 мм (900 )

Материалдарды к лденеө ң кесу
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Алынатын абаттық ң макс. алы ды ық ң ғ
- 2 мм, деуөң  ені - 82 мм, айналымдардың макс.саны 
16000 айн./мин.

Операциялар: с рек массивін деу.ү өң  
Базаны жасау ж не м лшерге сай с ргілеу.ә ө ү  
Та ырыптарқ : С рек материалдар ж неү ә  
а ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  
ндіруө  кезінде олардың олданылуы.қ  

А ашғ  ндірісі ж не жи аз б йымдарын ө ә һ ұ
ндіруө  шін с рек материалдарын та дау ү ү ң

ж неә  олдану а идалары. Шаблондар, қ қ ғ
а ашғ  ндірісі ж не жи аз б йымдары шінө ә һ ұ ү  
дайындамаларды механикалы  деуқ өң  
дістері.ә
олҚ  электр фрезерлік машиналар шінү  

а ашғ  кесетін ралдарды та дау ж не құ ң ә
олдануқ  а идалары. Технологиялы  қ ғ қ

ж мыс істеуұ  режимдерін са тау. ол электрқ Қ
ралдарынқұ  ж мыс а дайындау. Ж мыс ұ қ ұ

дістері, олә қ  электр жон ыларын са -т йекғ ұ қ ү
ж ндеу, олө қ  электр ралдарымен ж мыс құ ұ
істеу кезінде е бекң  ауіпсіздігіқ  техникасы 
ж неә  ндірістікө
санитария а идалары.қ ғ

КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 07
КМ 08
КМ 10
КМ 11
КМ 12
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Те селуң  амплитудасы, 1,25 
мм Те селудің ң макс. саны,
24000 те седу/минң  
Те селуді  мин.саны,ң ң
15000 кол/мин
Саптамалар: д гелек,өң  диаметрі 90-125 мм, б рыштыұ қ

Операциялар: а ашты, с рек материалдарын,ғ ү
металды тегістеу ж неә  ысып жылтырату.
Та ырыптарқ :
С рекү  материалдар ж неә  а ашғ  деуөң  
ж не жи аз б йымдарын ә һ ұ ндіру кезіндеө  
оларды  олданылуы.ң қ  А аш ндірісі ж неғ ө ә
жи аз б йымдарын ндіру шін с рекһ ұ ө ү ү  
материалдарын та дау ж не олдануң ә қ  

а идалары.қ ғ
Шаблондар, а аш ндірісі ж не жи азғ ө ә һ
б йымдары шін дайындамалардыұ ү  
механикалық деуөң  дістері.ә

ол электр фрезерлік машиналар Қ шінү  
а ашғ  кесетін ралдықұ  та дауң  ж неә  

олдануқ  а идалары. Технологиялы  қ ғ қ
ж мыс істеуұ  режимдерін са тау. ол қ Қ
электр ралдарынқұ  ж мыс а дайындау. ұ қ
Ж мыс дістері, олұ ә қ  электр циркулярлы  қ
араларды са -т йекұ қ ү  ж ндеу, ол электр ө қ

ралдарымен құ ж мысұ  істеу кезінде е бек ң
ауіпсіздігі қ техникасы ж неә  ндірістікө  

санитария а идалары.қ ғ

КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 07
КМ 08
КМ 10
КМ 11
КМ 12
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Ауыспалы сопло жина ығ  1,4; 1,7;1,9; 2,1 мм
сынылатынҰ  кірме ысымы,қ

1,5-2,5 бар
Ауаның шы ыгы,ғ  ( ысымқ  2,0 бар бол анда)ғ  - 
275 350 л/мин
Пластикалық бактың к лемі,ө  0,6 л

Операциялар: С рек ж не с рекү ә ү  
плиталарынан б лшектер мен б йымдардыө ұ ң
сыртына лак ж неә  бояу материалдарын 
салу. Та ырыптар : қ С рек материалдар ү
ж неә  а ашғ  деу ж неөң ә  жи аз б йымдарынһ ұ
ндіруө  кезінде олардың олданылуы.қ  

А ашғ  ндірісі ж не жи аз б йымдарын ө ә һ ұ
ндіруө  шін с рек материалдарын та дау ү ү ң

ж неә  олдануқ  а идалары.қ ғ
А аш ндірісі ж не жи аз б йымдарынғ ө ә һ ұ  
рлеу шін лак ж не бояу материалдарынә ү ә  

та дау ж не олдану а идалары. рлеуң ә қ қ ғ Ә  
ж мыстарын ндіру кезінде технологиялыұ ө қ 
режимдерді са тау. ол пневматикалық Қ қ 
машиналарды ж мыс а даярлау. Ж мысұ қ ұ  
істеу дістері, ол пневматикалыә қ қ 
машиналарды са -т йек ж ндеу,ұ қ ү ө  олқ  
электр ралдарымен ж мыс істеу кезіндеқұ ұ  
е бекң  ауіпсіздігіқ  техникасы ж неә  
ндірістікө  санитария а идалары.қ ғ

БЖКМ 01
БЖКМ 02
БЖКМ 03
БЖКМ 04
БЖКМ 05
БЖКМ 05
БЖКМ 01
КМ 02
КМ 03
КМ 04
КМ 05
КМ 06
КМ 07
КМ 08
КМ 10
КМ 11
КМ 12
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10. сынылатынҰ  дебиеттерә  тізімі
№ Басылым атауы ж неә  н міріө Авторы Басылым, шы ан жылыққ  

ж неә  орны
Модуль(дер)

1 А ашғ  дейтінөң  білдектер Коротков В.И. К сіптікә  білім, М. 2003 А ашғ  дейтінөң  жабды тақ  ж мысұ  істеу а идаларық ғ  
ж неә  дістері.ә

рӘ  т рліү  материалдардан а ашғ  ндірісі-жи азө һ  б йымдарынұ
жасау ж неә  жинау технологиясы.
А ашғ  дейтінөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң
учаскелері мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә
е бектің  ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
А ашғ  дейтінөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң
учаскелері мен цехтерін жобалау

2 А ашғ  деуөң  технологиясы Рыкулин С.Н. 
Кандалина Л.Н.

К сіптікә  білім, М. 2005 А ашғ  дейтінөң  жабды тақ  ж мысұ  істеу а идаларық ғ  
ж неә  дістері.ә
А ашғ  деудеөң  техникалық лшемдердіө  
орындау а идалары ж не дістеріқ ғ ә ә

рӘ  т рліү  материалдардан а ашғ  ндірісі-жи азө һ  б йымдардыұ
ндіруө  ж не жинауә  технологиясы.

А аш деу ж не жи аз к сіпорындарыны  учаскелеріғ өң ә һ ә ң  
мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  

ор ауқ ғ  бойынша ж мыстарынұ  йымдастыру.ұ
А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау.

3 А ашғ  деуөң  білдектері мен
ралдарықұ

Амалицкий В.В. Академия, М. 2002 олҚ  ж неә  электрленген ралменқұ  ж мысұ  істеу а идаларық ғ
мен дістері,ә  а ашғ  ндірісі-жи азө һ  б йымдарынұ  ндіруө
кезінде негізгі операциялар.
А ашғ  дейтінөң  жабды тақ  ж мысұ  істеу а идаларық ғ  
ж неә  дістері.ә

рӘ  т рліү  материалдардан а ашғ  ндірісі-жи азө һ  б йымдарынұ
ндіруө  ж не жинауә  технологиясы.

А аш ндірісі ж не жи аз к сіпорындарыны  учаскелеріғ ө ә һ ә ң  
мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  

ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң учаскелері
мен цехтерін жобалау.
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4 А аш ндірісі-жи аз б йымдарынғ ө һ ұ
ндіруө

Бобиков П.Д. К сіптікә  білім, М. 2000 А ашғ  деуөң  жабды ындағ  ж мысұ  істеу а идаларық ғ  
мен дістері.ә

5 А аш сталы , а аш ндірісі,ғ ұ қ ғ ө  
шыны ж неә  паркет ж мыстарыныұ ң
технологиясы.

Степанов Б.А. Бастауыш к сіптікә  білім, М.
2006

С ректенү  б йымдардыұ  ндіруө  кезінде а ашғ  осылыстарынқ
орындау а идалары мен дістері.қ ғ ә
А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  рлеуә  бойынша
ж мыстардыұ  орындау а идалары менқ ғ  дістері.ә

6 А ашғ  ж неә  жи азһ  ндірісініө ң шебері Клюев Г.И. Академия, М. 2008 А ашғ  деудеөң  техникалық лшемдердіө  
орындау а идалары мен дістері.қ ғ ә
С ректенү  б йымдардыұ  ндіруө  кезінде а ашғ  осылыстарынқ
орындау а идалары мен дістері.қ ғ ә
А аш ж не жи аз б йымдарды рлеу бойыншағ ә һ ұ ә  
ж мыстардыұ  орындау а идаларық ғ  ж неә  
дістері.ә

7 А ашғ  дейтінөң  ндірістердіө ң
материалдары

Барташевич А.А.
Игнатович Л.В.

«РИПО», М. 2013 С рекү  ж неә  с рекү  материалдарын абылдау,қ  та дауң  
ж неә  ж мыстаұ  олдану.қ
А аш ж не жи аз б йымдарын рлеу бойыншағ ә һ ұ ә
ж мыстардыұ  орындау а идаларық ғ  мен 
дістері.ә

А аш ндірісі ж не жи аз б йымдарын ндіру кезіндеғ ө ә һ ұ ө  
бекіткіш б йымдарды,ұ  арматураны, фурнитураны 
ж неә  осал ық қ  материалдарды та дауң  ж неә  олдану.қ

рӘ  т рліү  материалдардан а ашғ  ндірісі-жи азө һ  б йымдарынұ
ндіруө  ж не жинауә  технологиясы.

8 Жи аздыһ  растыруқұ Стрежнев Ю.Ф. «Профи», Санкт-Петербург, 
2009

Шаблондар мен рыл ылардықұ ғ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.
А ашғ  ндірісіө  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.
Корпусты  жи азды ндіру ж не жинау технологиясы.қ һ ө ә  
Кереге к з жи азды ндіру ж не жинау технологиясы.ө һ ө ә  
Ж мсаұ қ жи аздыһ  ндіру,ө  жинау ж неә  аптауқ  
технологиясы.
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9 рылыстаҚұ  е бектің  ор ауқ ғ Куликов О.Н. «Академия», М. 2003 А аш ндірісі ж не жи аз к сіпорындарыны  учаскелеріғ ө ә һ ә ң  
мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  

ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ

10 А аштығ  деуменөң  
байланысты к сіптерә  шінү  
материалтану

Степанов Б. А. «Академия», М. 2006 С рекү  ж неә  с рекү  материалдарын абылдау,қ  та дауң  
ж неә  ж мыстаұ  олдану.қ
А аш ндірісі ж не жи аз б йымдарын ндіру кезіндеғ ө ә һ ұ ө  
бекіткіш б йымдарды,ұ  арматураны, фурнитураны 
ж неә  осал ық қ  материалдарды та дауң  ж неә  олдану.қ

11 Жи аздыһ  растыруқұ Барташевич А.А.
Трофимов С.П.

«Современная школа», М. 2006 Ба дарламалы  жаса таманы олдана отырып, а ашғ қ қ қ ғ  
ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  жобалау ж неә  

растыру.құ  рӘ  т рліү  материалдардан а ашғ  ндірісі-жи азө һ  
б йымдарынұ  ндіруө  ж не жинауә  технологиясы.
А аш ндірісі ж не жи аз к сіпорындарыны  учаскелеріғ ө ә һ ә ң  
мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  

ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
12 А параттық қ технологиялар Балафанов Е.К, 

Бурибаев Б., 
Даулеткулов А.Б

Алматы, ИНТ, 2009 рӘ  т рліү  материалдардан а ашғ  ндірісі-жи азө һ  б йымдарынұ
ндіруө  ж не жинауә  технологиясы.

А аш ндірісі ж не жи аз к сіпорындарыны  учаскелеріғ ө ә һ ә ң  
мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  

ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
А ашғ  дейтінөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау
А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.
Маркетингтік зерттеулер ж неә  жа аң  німдіө  
ндірудегіө  ажеттіліктіқ  аны тау.қ

13 Экономика негіздері Чайжунусова Г. Астана, Фолиант, 2010 ж. Маркетингтік зерттеулер ж неә  жа аң  німдіө  ндірудегіө
ажеттіліктіқ  аны тау.қ
рӘ  т рліү  материалдардан а ашғ  ндірісі-жи азө һ  б йымдарынұ
ндіруө  ж не жинауә  технологиясы.

А аш ндірісі ж не жи аз к сіпорындарыны  учаскелеріғ ө ә һ ә ң  
мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  

ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
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14 рылыстаҚұ  е бектің  ор ауқ ғ Сухачёв А.А М скеу,ә  КНОРУС, 2013 ж. А аш ндірісі ж не жи аз к сіпорындарыны  учаскелеріғ ө ә һ ә ң  
мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  

ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
К сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігіқ  
бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ

15 Е бектің  ор ауқ ғ  экономикасы Нуржасарова 
М. Рыскулова 
Б., Тургумбаева 
Х.

Астана ,Фолиант, 2010 ж. А аш ндірісі ж не жи аз к сіпорындарыны  учаскелеріғ ө ә һ ә ң  
мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  

ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
Маркетингтік зерттеулер ж неә  жа аң  німдіө  
ндірудегіө  ажеттіліктіқ  аны тау.қ

16 рылыс процестері менҚұ  
имараттардығ  салу 

технологиясы.

Вильман Ю.А АСВ баспасы,
2014 г.

А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау.

17 рылысшыларҚұ  шінү  сызу Якубович А.А. рылысшылар шін сызуҚұ ү  
бойынша тапсырмалар, 2000 
г.

А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау.

18 Темір бетон, тас ж неә  
арматуралы -қ  тас рылымдардықұ  
жобалау

А.К Фролов, 
А.И Бедов, 
В.Н Шпанова,
А.Ю Родина, 
Т.В Фролова

рылыс жо ары о уҚұ ғ қ  
орындарыны  ауымдасты ы,ң қ ғ
2007 г.

А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау.
Маркетингтік зерттеулер ж неә  жа аң  німдіө  
ндірудегіө  ажеттіліктіқ  аны тау.қ

19 рылысҚұ  конструкциялары Сербин Е.П. «Академия» баспа орталы ы,ғ
2014 ж.

А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.

А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау.

20 Жобаларды бас аруқ Афонин А.М., 
Царегородцев Ю.Н.,
Петрова С.А.

ФОРУМ, 2010 ж. А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау.
Маркетингтік зерттеулер ж неә  жа аң  німдіө  
ндірудегіө  ажеттіліктіқ  аны тау.қ
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21 рылыста ы процестердіҚұ ғ ң
технологиясы

Кирнев А.Д. Ростов н/Д: Феникс, 2013 ж. А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.

Маркетингтік зерттеулер ж неә  жа аң  німдіө  
ндірудегіө  ажеттіліктіқ  аны тау.қ

22 Ба дарламалығ қ о уқ  
б ліктеріменө  техникалық сызу

Вышнепольский И.С. М: машина 
жасау, 2005 ж.

А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.
А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау.

23 рылысҚұ  ж неә  топографиялық 
сызу бойынша тапсырмалар

Брилинг Н.С. М, «Просвещение», 2005 ж. А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау.

24 нерк сіптікӨ ә  алды тардық қ  
к дегеә  жарату

Пальгунов П.П.,
Сумароков М.В.

М: Стройиздат, 1990 ж. К сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігіқ  
бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ

25 Экологиялы  қ
ауіпсіздіктіқ ң 

технологиялық процестері

Родионов А.И., 
Клушин В.Н., Систер 
В.Г.

Н.Бочкарева баспасы, Калуга,
2000 ж.

К сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігіқ  
бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ

26 Экологиялық ықұқ қ негіздері О уқ  ралықұ М скеу,ә  М; Щит-М, 1999 ж. К сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігіқ  
бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
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27 Экологиялық са тандыруқ  негіздері Моткин Г.А М скеу.ә  ылым,Ғ  1996 ж. К сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігіқ  
бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
А аш ндірісі ж не жи аз к сіпорындарыны  учаскелеріғ ө ә һ ә ң  
мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  

ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
28 С ректану. Орманды  тауартану.ү қ

А аш материалдарын кептіруғ  
негіздері.

Сергеев В. В., Васильев
Н. Л., Солдатов А. В. 
Д рістерә  курсы

Екатеринбург: УГЛТУ, 2008 ж.
С рекү  ж неә  с рекү  материалдарын абылдау,қ  та дауң  
ж неә  ж мыстаұ  олдануқ
А ашғ  дейтінөң  к сіпорындардыә  ж мысұ  істеу 

а идаларық ғ  мен дістері.ә

29 К сіптік-техникалы  ә қ мектептердің
о ушылары шін а аш ндірісі-қ ү ғ ө  
жи аз б йымдарыны  сыртынһ ұ ң  

аптау ж не рлеу шінқ ә ә ү  
материалдар.

В.Ф. Савченко М. «Академия» баспасы, 1999
ж.

А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарыныұ ң сыртын 
аптауқ  ж не рлеу бойынша ж мыстарды орындау ә ә ұ
а идаларық ғ  мен дістері.ә

30 А ашғ  дейтінөң  к сіпорындардыә ң
жабды ығ  мен ралдары.құ

Амалицкий В.В., Санев
В.И

М.: Экология, 1992 ж. А ашғ  дейтінөң  жабды тақ  ж мысұ  істеу а идаларық ғ  
мен дістері.ә
А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.
Ба дарламалы  жаса таманы олдана отырып, а ашғ қ қ қ ғ  
ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  жобалау ж неә  

растыру.құ  А аш ндірісі-жи аз німді ндіру бойыншағ ө һ ө ө  
технологиялық процесті зірлеуә  ж неә  йымдастыру.ұ
А ашғ  ндірісі-жи азө һ  німінө  ндірудіө ң технологиялық
процесіне с йкес шикізат, материалдар, жабды  шы ыныә қ ғ
бойынша есептемелерді орындау.

31 С ректіү  желімдеу шінү  жабдық О у ралы, Глебовқ құ
И.Т., Новоселов В.Г

Екатеринбург, 2000 ж. А ашғ  дейтінөң  жабды тақ  ж мысұ  істеу а идаларық ғ  
мен дістері.ә
А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.
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32 С ректенү  б йымдардыұ  растыруқұ
негіздері.

О у ралы, Радчукқ құ
Л. И.

М, МГУЛ , 2006 ж А ашғ  деудеөң  техникалық лшемдердіө  
орындау а идалары мен дістері.қ ғ ә
Б йымдардыұ ң сызбалары мен нобайларын 
зірлеу,ә  ресімдеу ж не о у.ә қ

Ба дарламалы  жаса таманы олдана отырып, а ашғ қ қ қ ғ  
ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  жобалау ж неә  

растыру.құ
33 А аш деу технологиясы.ғ өң  

Терминдер мен 
аны тамаларқ

О уқ  ралы.құ  Глебов 
И. Т., Рысев В. Е.,

УГЛТУ, 2005 ж. А аш ндірісі-жи аз німін ндіру бойыншағ ө һ ө ө  
технологиялық процесті зірлеуә  ж неә  
йымдастыру.ұ

А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.

34 А ашғ  деуөң  бойынша аны тамақ Бобров В.А. Феникс баспасы, 2003 ж. А аш ндірісі-жи аз німін ндіру бойыншағ ө һ ө ө  
технологиялық процесті зірлеуә  ж неә  
йымдастыру.ұ

А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.
А аш ндірісі-жи аз німін ндіруді  технологиялығ ө һ ө ө ң қ 
процесіне с йкесә  шикізат, материалдар, жабдық 
шы ынығ  бойынша есептемелерді орындау.
А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау.
С рекү  пен с рекү  материалдарын абылдау,қ  та дауң  
ж неә  ж мыстаұ  олдану.қ

олҚ  ж неә  электрленген ралдарменқұ  ж мысұ  
істеу а идалары мен дістері.қ ғ ә
А ашғ  дейтінөң  жабды тақ  ж мысұ  істеу а идаларық ғ  
мен дістері.ә
А аш ндірісі ж не жи аз б йымдарын ндіру шінғ ө ә һ ұ ө ү  
бекіткіш б йымдарды,ұ  арматураны, фурнитураны 
ж неә  осал ық қ  материалдарды та дауң  ж неә  олдану.қ

35 А ашғ  дейтінөң  к сіпорындардаә
ауіпсіздікқ  техникасы.

Никитин Л.И., М.1982 ж А ашғ  ндірісі-жи азө һ  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  жинау
технологиясы.
А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау.
А аш ндірісі ж не жи аз к сіпорындарыны  учаскелеріғ ө ә һ ә ң  
мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  

ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
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36 С ректануү  ж неә  
ормандық тауартану.

Уголев Б.Н., Арнайы к сіптік о уә қ  
орындарыны  студенттерінең  
арнал анғ  о улы ,қ қ  М.: 
Экология, 1991.

А аш ндірісі-жи аз німін ндіру бойыншағ ө һ ө ө  
технологиялық процесті зірлеуә  ж неә  
йымдастыру.ұ

А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.
С рекү  пен с рекү  материалдарын абылдау,қ  та дауң  
ж неә  ж мыстаұ  олдану.қ

37 С улет- рылыс терминдерініә құ ң 
орысша- аза ша-а ылшыншақ қ ғ  
с здігіө  (орыс тілінде т сіндірмесіү
бар), 4 том

А.А. Кусаинованың 
жалпы редакциясымен

Алматы, КазМС А,Қ  2012 ж. А ашғ  деудеөң  техникалық лшемдердіө  
орындау а идалары мен дістері.қ ғ ә
Б йымдардыұ ң сызбалары мен нобайларын 
зірлеу,ә  ресімдеу ж не о у.ә қ

С рекү  пен с рекү  материалдарын абылдау,қ  та дауң  
ж неә  ж мыстаұ  олдану.қ
А ашғ  ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  ндіруө  ж неә  
жинау технологиясы.
Ба дарламалы  жаса таманы олдана отырып, а ашғ қ қ қ ғ  
ндірісіө  ж неә  жи азһ  б йымдарынұ  жобалау ж неә  

растыру.құ  А аш ндірісі-жи аз німін ндіру бойыншағ ө һ ө ө  
технологиялық процесті зірлеуә  ж неә  йымдастыру.ұ
А аш ндірісі-жи аз німін ндіруді  технологиялығ ө һ ө ө ң қ 
процесіне с йкесә  шикізат, материалдар, жабдық 
шы ынығ  бойынша есептемелерді орындау.
А ашғ  дейтінөң  к сіпорындаә  ндірісө  
экономикасының негіздері.
А ашғ  деуөң  ж неә  жи азһ  к сіпорындарыныә ң 
учаскелері мен цехтерін жобалау.
А аш ндірісі ж не жи аз к сіпорындарыны  учаскелеріғ ө ә һ ә ң  
мен цехтерінде ауіпсіздікқ  техникасы ж неә  е бектің  

ор ауқ ғ  бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ
К сіпорынныә ң экологиялық ауіпсіздігіқ  
бойынша ж мыстардыұ  йымдастыру.ұ

рылымдыҚұ қ б лімшеө  аясында ндірістікө  
ызметтіқ  йымдастыруұ  ж неә  о анғ  басшылық ету.

Маркетингтік зерттеулер ж неә  жа аң  німдіө  
ндірудегіө  ажеттіліктіқ  аны тау.қ
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